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Microplasma Base 81 Plasma weld 250
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Microplasma 81 je svareci stroj se Spickovou technologii Chopper. M& program microplasma a program micro-TIG.
Je vybaven digitdlnim ukazatelem nastavovanych hodnot, plynovymi ventily a vysokofrekvenénim zapdalenim
plasmového oblouku. Oblouk je vysoce stabilni a velice ostry (plsobi bodové - nedochazi k nezadoucimu rozptylu
tepla), o teploté pfesahujici 10 000 °C. Zdroj v programu microplasma je laditelny v rozsahu 0,4 A - 50 A a v
programu micro-TIG v rozsahu 0,4 A - 80 A. Zdroj je specialné ur€en pro svareni vSech vodivych materiald, véetné
nerezu, obzvlasté extrémné tenkych a to na tupo, lemem i koutovym svarem. Dale je vhodny pro opravy povrchu
lisovacich forem a zvlaSté pro navafovani hran lisovacich nastroju a bfit( strojnich nozd.

Plasma weld 250 je inverterovy zdroj pro plasmové svafeni a stejnosmérné svareni TIG. Vyuziti vyplyva
z vynikajicich vlastnosti soustfedéného vysoce stabilniho plasmového oblouku. Pouziva se jak pro ruéni, tak
specialné pro automatické a robotové svareni, jak s pfidavnym tak i bez pfidavného materidlu (rozliti svareného
materialu). Svéareci plasma je nasazovana tam kde je kladen dlraz na vysokou kvalitu privaru a zaroven na
pohledovou ¢istotu svaru. Takové pozadavky jsou kladeny napfiklad v automobilovém pramyslu, pfi svafeni hrdel
katalyzator(, pro svareni trubek a nerezovych zasobnikl, dale tam kde je zapotfebi spojit vice vrstev materialu
s minimalnim prohfatim okoli svaru.

Zakladni technické udaje edn. Microplazma 81 Plazma weld 250
Napajeni (+10 % / - 15 %) V 230 (jednofazové) 400 (tFifazové)
Pojistky A T10 T16
Sekundarni proud 60 % pfi 40 C A 50 -
Sekundarni proud 100 % pfi 40 C A 40 250
Nominalni vykon KVA 2,3 9,8
Staly vykon KVA 1,6 9,8
Regulaéni rozsah A 0,4-80 2-250
Napéti naprazdno V 110 100
Max. sekundarni proud A 80 250
Zkratovy limit A 80 260
Tfida ochrany IP23 P23

Ttfida izolace H H

Vysokofrekvenéni zapalovani TIG ano ano
Dvoutaktni a Etyftaktni rezim ano ano
Nabéh proudu ano ano
Dobéh proudu ano ano
Pilotni oblouk A - 3-8
Zditka dalkového ovladani ano ano
Digitalni displej ano ano
Zastavéna jednotka vodniho chlazeni - na prani
Rozmeéry (d x S x v) mm 430 x 490 x 150 490 x 490 x 325
Vaha Kg 30 35
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