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DRATY PRO SVAROVANI
POD TAVIDLEM

Zékladni informace o pouziti dratd pro svarovani pod tavidlem
Prehled pouzitych norem
Seznam svarovacich drétll pod tavidlo v nabidce
Dréty pro svafovani pod tavidlem...

nelegovanych, nizkolegovanych a Zdropevnych oceli

nerezavéjicich a vysokolegovanych oceli

pro navarovani
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Zakladni informace o pouziti dratu

pro svarovani pod tavidiem

H1

Volba kombinace drat - tavidlo

V pfipadé, Ze pro volbu kombinace drat - tavidlo
jsou rozhoduijici pozadavky na zajisténi minimalnich
hodnot vrubové houzevnatosti resp. ndrazové prace
svarovych spojl, zvldsté pfi minusovych teplotéch,
je rozhodujicim faktorem pro volbu index bazicity
tavidla s ndsledujicim pripojenim dratu s vhodnym
chemickym sloZzenim. Pozadavky na vlastnosti
svarového kovu je tfeba odvodit z pozadavk( na
mechanické vlastnosti svarového spoje, to znamend

z potrebné hodnoty meze kluzu, pevnosti Ci

pozadované vrubové houzevnatosti. Vlastnosti spoje

by se mély co nejvice priblizit viastnostem zékladniho
materidlu. V Gvahu je nutno proto vzit pfedevsim:

@ chemické sloZeni svarovaciho drétu, u nelego-
vanych oceli hlavné s ohledem na obsah uhliku,
manganu a kfemiku

@ propal resp. moznost dolegovani nékterych
prvk( pfi stanovenych podminkdch svarovani
s konkrétnim tavidlem

@ obsah manganu v zdkladnim materidlu a charak-
ter promiseni podle typu spoje

Rozhodujici vliv na mikrostrukturu i na mechanické
vlastnosti svarového spoje véak mize mit i vnesené
teplo na jednotku délky svarové housenky dané
zplisobem provedeni svaru a ochlazovaci rychlost
po svareni udavana ve °C/s.

Stru¢né tdaje o technologii svafovani pod tavidlem
naleznete na strané J1.

Baleni

Draty pro svafovani pod tavidlem jsou dodavany
bézné na civkéch typu EUROSPOOL o hmotnosti 15,
25 resp. 30 kg dle priméru. Na zakladé dohody Ize
drét dodat i ve velkokapacitnim baleni.

Udaje o velikosti baleni jsou uvedeny na piislus-
nych katalogovych listech.

Typy civek naleznete v kapitole K, doporuceni pro
skladovani ve stejném oddilu.

U dratd pro svafovani nerezavéjicich oceli doslo
k Upravé nézvu. Plvodni ndzev je v zéhlavi listu
kazdého typu pro informaci uveden malym pismem.

PrFehled pouzitych norem

CSN EN 756 (055801)

Svarovaci draty a kombinace pro svarovani nelego-
vanych a jemnozrnnych oceli pod tavidlem

€SN EN 760 (055701)

Tavidla pro obloukové svarovani pod tavidlem

€SN EN 12070 (055313)

Dratové elektrody, draty a tyCinky pro obloukové
svafovani zaropevnych oceli

CSN EN 12072 (055314)

Dratové elektrody, draty a tyCinky pro obloukové
svarovani korozivzdornych a zéruvzdornych ocell.

ASME SFA/AWS A 5.9

Specification for bare stainless steel welding electro-
des and rods

ASME SFA/AWS A 5.17

Specification for carbon steel electrodes and fluxes
for submerged arc welding

ASME SFA/AWS A 5.23

Specification for low-alloy steel electrodes and fluxes
for submerged arc welding



== Piehled drata pro svarovani
pod tavidiem

Draty pro svarovani pod tavidlem (SAW)
SAW draty pro svarovani nelegovanych,
nizkolegovanych a zaropevnych oceli

Oznaceni SFA/AWS CSNEN str.
A 5.17 A 5.23 756 12070
OK AUTROD 12.10 EL 12 - S1 - H3
OK AUTROD 12.20 EM 12 - S2 - H4
OK AUTROD 12.30 - - S3 - H5
OK AUTROD 12.22 EM 12K - S2Si - Hé
OK AUTROD 12.24 - EA2 S2Mo SMo H7
OK AUTROD 12.32 EH 12K - S3Sit - H8
OK AUTROD 12.34 - EA4 S3Mo SMnMo H9
OK AUTROD 13.27 - ENi2 S2Ni2 - H10
OK AUTROD 13.10SC - EB2R - SCrMof1 H11
OK AUTROD 13.20SC - EB3R - SCrMo2 H12
OK AUTROD 13.36 - EG S2NiCu - H13
OK AUTROD 13.40 - EG S3Ni1Mo H14
SAW draty pro svarovani nerezavejicich oceli
Oznaéeni SFA/AWS CSN EN str.
A5.9 12072
OK AUTROD 308L ER308L S199L H15
OK AUTROD 347 ER347 S 199 Nb H16
OK AUTROD 316L ER316L S19123L H17
OK AUTROD 318 ER318 S 19123 Nb H18
OK AUTROD 309L ER309L S23121L H19
SAW draty pro navarovani a opravy
Oznaéeni SFA/AWS CSNEN str.
A 508 - - H20

H2



SFA/AWS A 5.17: EL 12

H3

2 OK AUTROD 12.10 el v
Pouziti: Klasifikace. certifikace dratu:

Pomédény drdt pro svafovani predevsim nelego-
vanych konstrukénich oceli do pevnosti cca 480 MPa
pod tavidlem. Nahrazuje ptvodni typ A 102. Je uréen
pro kombinaci s tavidly F 102, F 104, F 106, OK Flux
10.40, 10.45, 10.61, 10.71, 10.81, 10.88 a 10.96.

CE EN 13479
DB 52.039.01
Jiné: Sepros

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

OK 12.10+ c Si Mn Cr Rm ReL As KV (J)/°C
MPa MPa % +20| 0 | -20 | -40
F 102 0,04 0,60 1,20 480 380 30 120 | 80 | 64
F 104 0,04 0,60 1,50 500 400 26 60
F 106 0,04 0,60 1,20 500 420 26 80 | 60
0K 10.40 0,05 0,60 1,20 460 370 27 80 | 65 | 45
0K 10.61 <0,07 | <0,15 | <0,50 445 355 26 180 100
0K 10.71 0,04 0,30 1,00 465 370 30 125 |1 90 | 65
0K 10.81 0,06 0,80 1,20 540 450 25 50 | 30
0K 10.88 0,05 0,60 1,50 480 410 30 50
0K 10.96 0,08 1,40 1,10 3,50 tvrdost: 30 - 35 HRC

Klasifikace/certifikace kombinace OK Autrod 12.10 + tavidlo:

0K 10.40 CE, DB, TUV

0K 10.61 U, DB, UDT, TUV

0K 10.71 ABS, DNV, GL, LR, B, CE, DB, TUV
0K 10.81 CE, DB, TUV

Podrobnosti jsou u pfislusnych tavidel v kapitole J.

Baleni:
primér civka hmotnost
(mm) (kg)
1,6 76-0 15
2,0 76-0 15
2,5 76-0 15
3,0 28-0 30
4,0 28-0 30
5,0 28-0 30




SFA/AWS A 5.17: EM 12

2 OK AUTROD 12.20 v 82
Pouziti: Klasifikace. certifikace dratu:

Pomédény drat urceny pro svarovani pod tavidlem
a pro elektrostruskové svarovani konstrukénich nele-
govanych oceli vy$si pevnosti, obvykle az do 580 MPa,
dle kombinace s tavidlem. Je urcen pro kombinaci
s tavidly F 102, F 104, F 106, OK Flux 10.40, 10.62,
10.71, 10.81, 10.88.

CE EN 13479
DB 52.039.02
Jiné: Sepros

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

OK 12.20+ Cc Si Mn Rm ReL As KV (J)/°C
MPa MPa % +20| 0 | -20 | -40 | -60
F 101 0,05 0,80 0,90 500 400 26 80
F 102 0,04 0,60 1,40 500 400 28 100 | 60
F 104 0,04 0,60 2,10
F 106 0,04 0,60 1,60 540 450 27 80 | 60
0K 10.40 0,05 0,60 1,50 500 400 28 70 | 65 | 40
0K 10.47 0,04 0,30 0,90 455 365 29 110 | 70
0K 10.71 0,05 0,30 1,35 510 410 29 135|125 | 80 | 55
0K 10.72 0,05 0,20 1,50 500 420 30 100 | 50
0K 10.81 0,07 0,80 1,45 610 510 25 80 | 60 | 40
0K 10.88 0,05 0,60 1,70 520 400 24 70 | 50

Klasifikace/certifikace kombinace OK Autrod 12.20 + tavidlo:

0K 10.40 ABS, DNV, GL, LR, BV, DB, CE, TUV
0K 10.47 DB, U

0K 10.71 ABS, DNV, GL, LR, BV, RS, RINA, TUV, DB, CE

OK 10.72 DB, CE, Sepros )
OK 10.81 ABS, DNV, GL, LR, BV, TUV, CE, DB
Podrobnosti jsou u pfislusnych tavidel v kapitole J.

Baleni:
primér civka hmotnost
(mm) (kg)
1,6 76-0 15
2,0 76-0 15
2,5 76-0 15
3,0 28-0 30
4,0 28-0 30
5,0 28-0 30

H4
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= OK AUTROD 12.30 =™ =
- 4 [ |

Pouziti: Klasifikace. certifikace dratu:

Pomédény drat pro svafovani nelegovanych oceli
ajemnozrnnych oceli, stfednich a vy$sich pevnosti se
zvySenych obsahem Mn. Pouzivd se napf. s tavidly
OK Flux 10.40, 10.71, 10.81.

CE EN 13479
DB 52.039.03
Jiné: Sepros

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

OK1230+| C Si Mn Rm Ret As KV (J)/°C
MPa MPa % |+20] 0 |-20 | -40
0K 1040 | 0,4 0,60 1,80 520 420 25 |60 |35
OK1071 | 0,09 0,40 1,65 580 480 29 130|110 | 90 | 60
OK10.81 | 008 0,70 175 640 540 25 |80 | 60

Klasifikace/certifikace kombinace OK Autrod 12.30 + tavidlo:

OK 10.40 TUV, DB, CE
OK10.71 TV, DB, CE
OK 10.81 TOV, DB, U

Baleni:
primér civka hmotnost
(mm) (kg)
2,0 76-0 15
25 76-0 15
3,0 28-0 30
4,0 28-0 30
5,0 28-0 30




ﬁ OK AUTROD 1 2 22 SFA/AWS A 5.17: EM12K
AR ] EN 756: S2Si
Pouziti: Klasifikace, certifikace dratu:

Pomédény drat pro svarovani béznych konstrukénich CE EN 13479
oceli, lodnich jakostnich oceli, oceli jemnozrnnych DB 52.039.05
vy$Sich pevnosti pod tavidlem. Pouzivd se napf. Jiné: Sepros
s tavidly OK Flux 10.61, 10.62, 10.71, 10.72, 10.81.
Typické chemické slozeni dratu (%):
C Si Mn
0,10 0,20 1,00

OK1222+| € Si | Mn | R | Re | A KV (J)/°C

MPa | MPa | % |+20| 0 |-20 |-40 | -50 | -60
OK1061 | 008 | 035 | 100 | 520 | 440 | 30 [160 130 | 70 35
OK1062 | 007 | 030 | 100 | 500 | 410 | 33 170 [ 160 | 90 | 70 | 35
OK1071 | 005 | 050 | 140 | 520 | 425 | 29 | 150 | 140 | 100 | 60
OK1072 | 005 | 030 | 150 | 500 | 415 | 30 100 | 70 | 50
OK1081 | 007 | 09 | 150 | 610 | 530 | 24 | 60

Klasifikace/certifikace kombinace OK Autrod 12.22 + tavidlo:

0K 10.62 ABS, DNV, GL, LR, BY, TL:JV, DB, CE
0K 10.71 ABS, DNV, GL, LR, BV, TUV, DB, CE, RS
0K 10.72 TUV, DB, CE

Baleni:
primér civka hmotnost
(mm) (kg)
2,0 76-0 15
2,5 76-0 15
3,0 28-0 30
4,0 28-0 30
5,0 28-0 30




H7

= OK AUTROD 12.24 e s
> 4 ] EN 756: S2Mo
EN 12070: SMo
Pouziti: Klasifikace, certifikace dratu:
Pomédény, molybdenem legovany drat pro svarovani CE EN 13479
nelegovanych a nizkolegovanych oceli, s vy$simi DB 52.039.06
pozadavky na houzevnatost svarového kovu, napr. Jiné: Sepros
jemnozrnnych oceli P460N, oceli trubkovych L480MR
i oceli Zéropevnych typu 16Mo3. Pouziva se v kombi- Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
naci s tavidly OK Flux 10.61, 10.62, 10.71, 10.81. c Si Mn Mo
0,10 0,10 1,00 0,50

OK 12.24+ Cc Si Mn Mo Rm ReL As KV (J)/°C
MPa MPa % +20| 0 |-20 | -40 | -50
0K 10.40 0,05 0,60 1,5 0,50 560 470 25 50 | 35
0K 10.47 0,04 0,40 0,9 0,50 520 430 25 90 | 70 [40/-29
0K 10.61 0,06 0,25 1,0 0,50 560 470 26 130 | 120 | 80 | 35
0K 10.62 0,07 0,22 1,0 0,50 580 500 25 140 | 115 | 80 | 60 | 45
0K 10.71 0,05 0,40 1,4 0,50 580 500 24 125 | 100 | 60 | 30
0K 10.72 0,05 0,20 1,6 0,50 590 500 25 40 |35/-46
0K 10.81 0,07 0,80 1,5 0,50 660 565 23 65 | 45

Klasifikace/certifikace kombinace OK Autrod 12.24 + tavidlo:

0K 10.40 TUV
0K 10.61 TUV, UDT, CE
0K 10.62 BV
OK 10.71 ABS, BV, DB, DNV, GL, LR, RS, PRS, TUV
0K 10.72 DB, U, TOV
OK 10.81 TUV, UDT, Sepros
Baleni:
primér civka hmotnost
(mm) (kg)
2,0 76-0 15
2,5 76-0 15
3,0 28-0 30
4,0 28-0 30
5,0 28-0 30




ﬁ OK AUTROD 1 2 32 SFA/AWS A 5.17: EH12K
> 4 ] EN 756: S3Sit
Pouziti: Klasifikace, certifikace dratu:

OK Autrod 12.32 je pomédény manganem legovany CE EN 13479

drdt pro svarovéni pod tavidlem oceli se stfedni DB 52.039.12

a vySSi pevnosti. Prednostné by mél byt pouzivan Jiné: Sepros

v kombinaci s neutrdinimi nebo lehce legujicimi

tavidly, jako jsou OK Flux 10.62 a OK 10.71, kdyz Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

musi byt akceptovany vysoké pozadavky na kvalitu c Si Mn
svarového kovu. Dal$i mozna kombinace je s tavi- 012 030 170
dlem OK 10.61

OK1232+| C Si Mn Rm Ret As KV (9)°C

MPa | MPa % | +20] 0 | -20 | -40 | -60
OK1061 | 009 | 030 14 550 450 26 110 [ 90 | 40
OK1062 | 010 | 035 16 560 475 28 | 175] 150 110 | 70
OK1071 | 009 | 050 | 20 580 480 28 | 150|130 | 95 | 65

Klasifikace/certifikace kombinace OK Autrod 12.32 + tavidlo:

OK 10.61 CE )
OK 10.62 ABS, DNV, GL, LR, BV, RS, TUV, DB, CE
OK10.71 CE

Baleni:
pramér ‘ civka ‘ hmotnost
(mm) (kg)
2,5 76-0 15
3,0 28-0 30

4,0 28-0 30



SFA/AWS A 5.23: EA4

H9

2 OK AUTROD 12.34 =% " s
EN 12070: SMnMo

Pouziti: Klasifikace, certifikace dratu:

Pomédény drat pro svarovani vySepevnych molybde- -

nem legovanych oceli a oceli pracujicich za snize-

nych teplot. Pouziva se nejcastéji v kombinaci s tavid- Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

lem OK Flux 10.62, 10.71 a 10.71. c Si Mn Mo
0,12 0,15 1,50 0,50

OK1234+| C Si | Mn | Mo | Rn | Re | A KV (J)°C

MPa | MPa | % |+20| 0 |-20 | -40 | -50
OK1062 | 0,0 | 021 | 145 | 050 | 620 | 540 | 24 | 170|160 | 140 [ 115 | 45
OK10.71 | 009 | 040 | 1,60 | 050 | 620 | 535 | 27 | 120|105 |70 | 45

Klasifikace/certifikace kombinace OK Autrod 12.34 + tavidlo:

0K 10.62 ABS, DNV, GL, LR, BV
OK 10.71 Sepros, UDT

Baleni:
primér ‘ civka ‘ hmotnost
(mm) (kg)
3,0 ‘ 28-0 ‘ 30
40 28-0 30



Z OK AUTROD 13.27 BN saN2

Pouziti: Klasifikace, certifikace dratu:
Pomédény nizkolegovany drat pro svarovani pod tavi- -
dlem jemnozrnnych oceli typu az P460 NL2 napf. pro

vyrobu offshore konstrukci a pro nizkoteplotni Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
aplikace s pouZitim oceli napf. 12Ni14 apod. c Si Mn Ni

Nejcastéji se uzivd v kombinaci s tavidlem OK Flux 0.08 0.20 1.00 230
10.62 a to az do teplot -60 az -80°C.

0K1327+| C | Si | Mn | Ni |stav| Rn | Ra | As KV (J)°C
MPa| MPa| % | +20| -20 | -40 | -50 | -60 | -73
OK10.62 | 0,06 | 0,25 | 1,00 | 2,10 [ TZo | 570 | 490 | 27 140 | 110 50

OK10.71 | 0,05| 0,40 | 1,40 | 220 | TZ0 | 600 | 500 | 28 | 135|100 | 60 | 50
OK10.71 | 0,05| 0,40 | 1,40 | 220 | TZ1 | 550 | 460 | 29 | 120 | 105 | 60 | 50

TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po Zihdni na odstranéni pnuti 580°C/1h.

Klasifikace/certifikace kombinace OK Autroq 13.27 + tavidlo:
OK 10.62 ABS, BV, CE, DNV, GL, LR, RINA, TUV

0K 10.71 TUV
Baleni:
prumér civka hmotnost
(mm) (kg)
2,5 28-0 30
3,0 28-0 30
4,0 28-0 30

H10



SFA/AWS A 5.23: EB2R

H11

£ OK AUTROD 13.10SC = " st
Pouziti: Klasifikace. certifikace dratu:

Pomédény drét typu 1Cr0,5Mo, napr. 13CrMo4-5 pro
svarovani zéropevnych oceli typu 1,25Cr0,5Mo a oceli
podobného sloZeni pod tavidlem. Nej¢astéji je kom-
binovan s tavidlem OK Flux 10.62, nebo OK Flux
10.63.

DB 52.039.09

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Mo
0,10 0,15 0,80 1,20 0,50

X faktor <12

O0K13.10SC+| C | si | mn | cr TZ | Rn | Re2| As KV (J)1°C
MPa | MPa | % | 20 | -30 | -40
OK10.62 | 008 | 022 | 070 | 1,10 TZ1 | 560 | 430 | 26 | 140
OK10.63 | 008 | 020 | 080 | 1,20 T2 | 610 | 500 | 25 110 | 50

TZ 1 - stav po Zihani 680°C/15h, TZ 2 - stav po zihdni 690°C/1h

Klasifikace/certifikace kombinace OK Autrod 13.10SC + tavidlo:

OK 10.62 TUV, DB, U

0K 10.63 -
Baleni:
pramér civka hmotnost
(mm) (kg)
2,0 03-20 30
2,5 03-20 30
3,0 03-20 30
4,0 03-20 30



SFA/AWS A 5.23:EB3R

£ OK AUTROD 13.20SC = " st
Pouziti: Klasifikace. certifikace dratu:

Pomédény drat pro svarovani soucasti energetickych
a jinych zafizeni ze Zaropevnych oceli typu 2.25Cr1Mo,
napf. 10CrMo9-10. Je nejCastéji pouzivdn v kombi-
naci s tavidlem OK Flux 10.62.

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Mo
0,10 0,15 0,63 2,35 1,00

XAfaktor: < 12

Typické chemickeé sloZeni cistého svarového kovu a jeho mechanické viastnosti v kombinaci s tavidlem

OK 10.62 po TZ (DC+):

OK1320SC+| C | Si [ Mn| Cr [ Mo | TZ | Rn | Ruo | A | KV()rC

MPa| MPa | % | 20| -20| -40 | -60
OK 1062 | 008|020 060 | 200|085 620 | 515 | 24 | 180
0K 1063 | 007|020 | 060 | 21 | 10 630 | 530 | 25 | 180| 150 110 | 50

TZ1 - stav po zihani 750°C/0,5h, TZ 2 - stav po Zihani 690°C/1h

Baleni:
primér ‘ civka ‘ hmotnost
(mm) (kg)
25 ‘ 03-2 ‘ 30
3,0 03-2 30

H12



Z OKAUTROD 13.36 %" v

H13

Pouziti: Klasifikace, certifikace dratu:

Pomédény drét, uréeny ke svarovani oceli, odoldva- -

jicich povétrnostnim vlivim pod tavidlem, tj. napf.

Corten AB,C, Patinox a jinych typl S 235J2W az Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

S 355 J2G1W. Nejcastéji je pouzivan s tavidlem c Si Mn Cr Ni Cu

OK Flux 10.71. 010 030 095 030 080 050

Typické chemické slozeni svarového kovu a mechanické vlastnosti v kombinaci s tavidlem (DC+):

OK 13.36+ (o] Rn | Rooz | As KV (J)/°C

MPa | MPa | % | 20 | 20 | -29
ok1071 | 008 | 050 | 1,30 | 030 | 070 | 050 | 580 | 49 | 27 |120] 70 | 55

Klasifikace/certifikace:
Baleni:
pramér civka hmotnost
(mm) (kg)
25 03-2 30
3,0 03-2 30
4,0 03-2 30



Z OK AUTROD 13.40  =7%"" sowmo

EN 14295: S3Ni1Mo
Pouziti: Klasifikace, certifikace dratu:
Pomédény drat legovany Ni a Mo urCeny pro -
svarovani jemnozrnnych vysokopevnych oceli s mezi
kluzu az do 690 MPa v kombinaci s tavidlem OK Flux Typické chemické slozeni dratu (%):
10.62. Svarovy kov této kombinace vyhovuje i pfi c Si Mn Ni Mo
poiadavku CTOD testu pFI teploté -10°C. 0,10 0,20 1,50 0,90 0,50

0K 13.40+| C Si Mn ‘ Ni Mo Rm ReL ‘ As ‘ KV (J)/°C'
MPa MPa % -40 | -60
OK1062 | 007 | 025 | 15 | 09 | 050 | 730 | 650 | 23 |70 |50

Klasifikace/certifikace kombinace OK Autrod 13.40 + tavidlo:
OK 10.62 TUV, CE, ABS, BV, DNV, GL, LR

Baleni:
primér ‘ civka ‘ hmotnost
(mm) (kg)
3,0 ‘ 28-0 ‘ 30
4,0 28-0 30

H14



= OK AUTROD 308L 12075 S1951
F 4 EN 12072: S199L

OK Autrod 16.10

Pouziti: Klasifikace, certifikace dratu:
Drat pro svarovéni nestabilizovanych nerezavéjicich CE EN 13479
oceli typu 19Cr10Ni pod tavidlem. Pouziva se v kom- DB 52.039.15

binaci s tavidly OK Flux 10.92 a OK Flux 10.93.
Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni
<0,030 040 1,60 20,0 10,0

Jiné ddaje:
W.Nr. 1.4316

OK308L+| C | Si | Mn | Cr | Ni | Ru | Ruz| As KV@)/rc | FN
MPa | MPa | % | +20| -60 |-196

0K 1092 | <003[ 060 | 1,30 | 20,00 | 1000 | 580 | 365 | 38 60 | 50

OK1093 | 0,03 | 060 | 140 | 19,00 | 1000 | 560 | 400 | 38 | 100| 65 | 40 | 8

Klasifikace/certifikace kombinace OK Autrod 308L + tavidlo:

0K 10.92 TOV, CO, UDT
0K 10.93 TOV, DNV, DB, CE

Baleni:
primér ‘ civka ‘ hmotnost
(mm) (kg)
2,0 31-1 25
2,4 31-1 25
3,2 31-1 25
4,0 31-1 25

H15



a_— SFA/AWS A 5.9: ER347
2 OK AUTROD 347 N

OK AUTROD 16.21

Pouziti: Klasifikace, certifikace dratu:
Drat typu 18Cr8Ni stabilizovany niobem pro svarfovani -
nerezavéjicich oceli stejného typu, stabilizovanych

titanem nebo niobem, napf. AISI 347 a AISI 321. Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
Svarovy kov md napf. dobrou odolnost proti plisobeni c Si Mn Cr Ni Nb

kyseliny dusi¢né a je Zaru a opaluvzdorny do teploty 006 040 130 195 950 080
800°C. Pouziva se s tavidly OK Flux 10.92 a 10.93.

OK347+ | C | Si | Mn| Cr| Ni | Nb | Ry | Reoz| As KV (J)°C FN
MPa | MPa | % | +20| -60 |-110|-196

OK 1092 [<0040[ 0,75 | 09 [ 200 100] 05 [ 640 | 470 | 35 | 65 | 55 | 40 8

OK 1093 [0,035| 05 | 1,1 | 19.2| 96 | 0,5 | 635 | 455 | 36 | 105 | 85 | 60 | 30 | 9

Klasifikace/certifikace kombinace OK Autrod 347 + tavidlo:

0K 1092 TUV

0K 10.93 TUV

Baleni:

pramér civka hmotnost
(mm) (kg)

2,0 31-1 25
2,4 31-1 25
3,2 31-1 25
4,0 31-1 25

H16



SFA/AWS A 5.9: ER316L

H17

2 OK AUTROD 316L =" Wha
OK AUTROD 16.30
Pouziti: Klasifikace, certifikace dratu:

Drat pro svarovéni nestabilizovanych nerezavéjicich
oceli s velmi nizkym obsahem uhliku typu
18Cr12Ni3Mo, napf. typlG AISI 316 a AISI 316 L
v rliznych odvétvich chemického pramyslu. Nejcastéji
se pouzivd v kombinaci s tavidly OK Flux 10.92
a 0K 10.93.

CE EN 13479
DB 52.039.16

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni Mo

0,02 0,40 1,80 19,0 120 2,70

OK316L+| C | Si | Mn| Cr | Ni | Mo Rooz | As KV (J)1°C

MPa| % |+20|-40 | -60 | -70 |-110|-196
0K10.92 | 002] 08| 1,0 [190] 120] 27 385 | 36 55
0K10.93 | 0,03| 06| 1,4 |185|115] 27 390 | 42 | 100 | 95 | 90 75 | 40

Klasifikace/certifikace kombinace OK Autrod 316L + tavidlo:

OK 10.92 TUV, DNV, CO, UDT
OK 10.93 TUV, DB, CE

Baleni:
primér ‘ civka ‘ hmotnost
(mm) (kg)
2,0 31-1 25
2,4 31-1 25
3,2 31-1 25
4,0 31-1 25



- SFA/AWS A 5.9: ER318
Z OK AUTROD 318 N 2072 S 18123 b

OK AUTROD 16.41

Pouziti: Klasifikace, certifikace dratu:

Drat s nizkym obsahem uhliku pro svafovani nereza- -

véjicich oceli typu 18Cr8Ni3Mo, stabilizovanych

niobem nebo titanem. Svarovy kov je Zaruvzdorny Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

a opaluvzdorny do 800°C. Pouziva se v kombinaci c Si Mn Cr Ni Mo Nb

s tavidiem OK Flux 10.93. <007 040 140 190 120 280 <1,00

OK318+ | C As KV (J)F°C

% |+20 | -60 |-110
OK10.93 | 004 | 06 | 1.2 | 185 | 120 | 26 | 03 | 600 | 440 | 42 [100 | 90 | 40

Si‘Mn

Klasifikace/certifikace kombinace OK Autrod 318 + tavidlo:

Baleni:
primér ‘ civka ‘ hmotnost
(mm) (kg)
2,0 31-1 25
2,4 31-1 25
3,2 31-1 25
4,0 31-1 25

H18



SFA/AWS A 5.9: ER309 L

H19

2 OK AUTROD 309L BNt Sz 2L
OK AUTROD 16.53
Pouziti: Klasifikace, certifikace dratu:

Drat s velmi nizkym obsahem uhliku pro svarovani
oceli podobného sloZeni v tvafeném nebo litém
stavu. Pouzitelny pro heterogenni spoje, napr.
nerezavéjici ocel s oceli nizkolegovanou a jako 1. vrst-
va pod navar jinym typem nerez. drétu. Pouziva se
v kombinaci s tavidlem OK Flux 10.92 a 10.93.

CE EN 13479

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni
0,02 0,40 1,80 24,0 13,0

Typické chemickeé sloZeni Cistého svarového kovu a jeho mechanické vlastnosti v kombinaci s tavidly:

OK309L+| C | Si | Mn | Cr | Ni | Rn | Rzl As KV (9)°C

MPa | MPa | % | +20|-20 | -60 |-110|-196
OK1092 | 002 | 08 | 1,1 | 240 [ 130 | 575 | 410 | 50 50
OK1093 | 003 | 06 | 15 | 240 | 125 | 570 | 430 | 33 | 90 70 | 60 | 35

Klasifikace/certifikace kombinace OK Autrod 309L + tavidlo:

0K 10.92 LB
0K 10.93 TUV, CE, DNV, LR
Baleni:
pramér civka hmotnost
(mm) (kg)
2,0 31-1 25
2,4 31-1 25
3,2 31-1 25
4,0 31-1 25



Z A 508

Pouziti: Klasifikace, certifikace dratu:
Drét pro navarovani otéruvzdornych vrstev o tvrdosti nad -

300 HV, napf. valct vélcovacich stolic a soucdsti zem-

nich strojii apod. Doporucend tavidia OK Flux 10.42, Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
F101. Cc Si Mn Cr
0,30 1,10 1,0 1,0
Baleni:
pramér civka hmotnost
(mm) (kg)
2,5 28-0 30
3,2 28-0 30
4,0 28-0 30

H20



