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Sva�ovací elektrody jsou v tomto katalogu rozt�íd�ny do skupin podle zÆkladního materiÆlu. P�i výb�ru vhod-
nØ elektrody je zÆkladním pravidlem kvalita svarovØho kovu, kterÆ musí být ekvivaletní nebo vy��í ne� zÆkladní
materiÆl. Poloha sva�ovÆní a typ svarovØho spoje, tlou��ka sva�ovanØho materiÆlu, zp�sob zatí�ení, vn�j�í pod-
mínky apod. jsou dal�í faktory, kterØ mají vliv na výb�r vhodnØho p�ídavnØho materiÆlu. Typ obalu elektrody mÆ
vliv jak na kvalitu svarovØho kovu (legovÆní, rafinace, vzhled svarovØ housenky), tak i na operativní vlastnosti
p�i sva�ovÆní.

Rutilový obal
Rutilový obal umo��uje snadnØ zapÆlení oblouku

a je zvlÆ�t� vhodný pro zhotovovÆní krÆtkých svar�
i pro p�eklenovací svary. Rozst�ik svarovØho kovu je
minimÆlní, povrch svaru hladký. Elektroda s tímto
typem obalu je snadno ovladatelnÆ v r�zných polo-
hÆch sva�ovÆní a odstra�ovÆní strusky ne�iní potí�e.
Vzhledem k men�ímu zÆvaru se nedoporu�ují pou�ívat
na  sva�ovÆní silných plech�, na tlakovØ nÆdoby, kotle
apod. Rutilový obal je relativn� necitlivý na vlhkost.

Vysokovýt��kový rutilový obal
Vzhledem k obsahu �eleznØho prachu v obalu

obecn� poskytuje vy��í sva�ovací rychlost se
zvý�eným výkonem nava�ení. Nap�íklad u elektrody
OK FEMAX 33.80 je pro pr�m�r 6,0 mm výkon
nava�ení  a� 7,5 kg/h. Elektrody s tímto typem obalu
jsou zvlÆ�t� vhodnØ pro koutovØ svary i na svislØ
st�n�. Svarový kov mÆ pevnost stejnou nebo o n�co
vy��í ne� p�i pou�ití nelegovaných bazických elek-
trod, ale jeho ta�nost a vrubovÆ hou�evnatost je
ni��í.

Kyselý obal
Elektroda s tímto obalem snÆze zapaluje oblouk

ne� bazickÆ elektroda, ale obtí�n�ji ne� elektroda
s rutilovým obalem. Povrch svarovØho kovu je hlad-
ký a lesklý. Struska je snadno odstranitelnÆ. Svarový
kov mÆ ni��í hodnoty meze pevnosti a kluzu
v porovnÆní s rutilovým obalem, ale vy��í ta�nost
a vrubovou hou�evnatost.

Elektrody s tímto obalem jsou citliv�j�í na �istotu
svarových ploch a svarový kov  je nÆchyln�j�í na
vznik trhlin za tepla. 

Bazický obal (nelegovanØ elektrody)
Svarový kov vyva�ený bazickou elektrodou obsahu-

je nízký obsah difœzního vodíku, co� mÆ vliv na dobrou
vrubovou hou�evnatost p�i sní�ených teplotÆch
a sní�enou nÆchylnost k trhlinÆm za tepla  i za stude-
na v porovnÆní s ostatními typy obal�. Ve stejnØm
srovnÆní dÆvÆ bazický obal elektrody podstatn� vy��í
rychlost a tím i výkon nava�ení p�edev�ím v poloze
sva�ovÆní zdola nahoru. Struska mÆ  pon�kud hor�í
odstranitelnost z povrchu svaru ne� struska z kyse-
lØho nebo rutilovØho obalu elektrody, ale odstranitel-
nost m��e být stejn� charakterizovÆna jako snadnÆ.
Obal je citlivý na vlhkost a je nutno respektovat
doporu�ení k uskladn�ní a p�esu�ovÆní p�ed pou�itím.
Elektrody  s bazickým  obalem a  s nízkonavlhavou
œpravou jsou v sou�asnØ dob�  nejpou�ívan�j�ím
typem elektrod pro  nÆro�nØ aplikace, nap�. výrobu
tlakových nÆdob, offshore konstrukcí, ve stavb� lodí
apod.

Rutil-bazický obal
Tento typ obalu kombinuje dobrØ sva�ovací vlast-

nosti rutilových elektrod s vysokou kvalitou
svarovØho kovu danou bazickými elektrodami. Rutil-
bazický obal poskytuje nejlep�í operativní vlastnosti
p�i sva�ovÆní koutových svar� jak ve svislØ, tak ve
vodorovnØ poloze.

ZÆkladní pravidla výb�ru vhodnØ elektrody
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B��nØ balení

Balení VACPAC�

Balení elektrod

P�evÆ�nÆ v�t�ina výrobního sortimentu elektrod
pro ru�ní obloukovØ sva�ovÆní je standardn� balena
do papírových krabi�ek rozm�r� 65 x 65 mm a dØlky
305, 355 a 455 mm. Ka�dÆ krabi�ka je zabalena do
smr��ovací PVC fólie a vlo�ena po t�ech kusech do
kartonu vyrobenØho z vrstvenØ lepenky. Elektrody
pro sva�ovÆní vysokolegovaných ocelí a elektrody
speciÆlní jsou baleny do plastikových krabi�ek
rozm�r� 65 x 65 mm nebo 65 x 32 mm a jsou
uklÆdÆny do kartonu po t�ech resp. po �esti kusech.

Krabi�ky i kartony jsou zalepeny a ozna�eny iden-
tifika�ním �títkem.

�ada typ� p�edev�ím bazických elektrod pro velmi
nÆro�nØ aplikace a montÆ�ní podmínky a elektrod

pro opravy a œdr�bu je v sou�asnØ dob� dodÆvÆna
pouze  ve vakuovØm balení typu VACPAC�. Ten
umo��uje pou�ití elektrod ihned po otev�ení bez
dal�ího p�esu�ovÆní. Takto balenØ elektrody posky-
tují svarový kov s obsahem difœzního vodíku pod
hranici 5 ml / 100 g svarovØho kovu po dobu cca
8 hodin po otev�ení. Jedno balení obsahuje cca 2 kg
elektrod o dØlce 350 mm resp. cca 2,5 kg elektrod
o dØlce 450 mm. Pro men�í pr�m�ry elektrod je
k dispozici i men�í balení o hmotnosti cca 0,8 kg.
U vybraných typ� elektrod je k dispozici jak b��nØ,
tak i balení typu VacPac.

Výhody balení typu VACPAC� nÆzorn� ukazuje
ní�e uvedený obrÆzek

P�ehled velikostí balení a po�tu kus� v krabici je
pro jednotlivØ typy uveden v kapitole Balení na stran�
B 95.

P�esu�ovÆní elektrod p�ed pou�itím
Konkretní hodnoty teplot a doby p�esu�ovÆní jsou

uvedeny samostatn� u ka�dØho druhu elektrody.
ObecnØ zÆsady naleznete v kapitole K.

SkladovÆní elektrod
ZÆsadn� musí být elektrody skladovÆny v suchØm

prost�edí o p�edepsaných parametrech okolí a v ori-
ginÆlním balení. Pot�ebnÆ doporu�ení naleznete
v pot�ebnØm rozsahu rovn�� v kapitole K.
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P�ehled platných norem pro obalenØ elektrody

�SN EN ISO 2560-A (055005)
ObalenØ elektrody pro ru�ní obloukovØ sva�ovÆní
nelegovaných a jemnozrnných ocelí
�SN EN 757 (055001)   
ObalenØ elektrody pro ru�ní obloukovØ sva�ovÆní
vysokopevnostních ocelí
�SN EN 1599 (055050)
ObalenØ elektrody pro ru�ní obloukovØ sva�ovÆní
�Æropevných ocelí
�SN EN 1600 (055100)
ObalenØ elektrody pro ru�ní obloukovØ sva�ovÆní
korozivzdorných a �Æruvzdorných ocelí
�SN EN ISO 1071 (055317)
ObalenØ elektrody, drÆty, ty�inky a pln�nØ elektrody
pro tavnØ sva�ovÆní litiny
�SN EN ISO 14172 (055319)
ObalenØ elektrody pro ru�ní obloukovØ sva�ovÆní
niklu a slitin niklu
�SN EN 14 700 (055020)
Sva�ovací materiÆly pro tvrdØ nÆvary

DIN 1732
Schweisszusatze für Aluminium und Aluminiumlegie-
rungen
ASME SFA/AWS A 5.1
Specification for carbon steel electrodes for shielded
metal arc welding
ASME SFA/AWS A5.3
Specification for aluminium and Aluminium alloy
electrodes for shielded metal arc welding
ASME SFA/AWS A5.4
Specification for stainless steel electrodes for shielded
metal arc welding
ASME SFA/AWS A5.5
Specification for low alloy steel electrodes for shielded
metal arc welding
ASME SFA/AWS A5.11
Specification for  nickel and nickel alloy welding elec-
trodes for shielded metal arc welding
ASME SFA/AWS A5.15
Specification for welding electrodes and rods for cast
iron
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Ozna�ení SFA/AWS �SN EN ISO 2560 - A str.

A 5.1 A 5.5
E-K 103 E 6020 E 35 A A B7
E-R 113 E 6013 E 38 A RR B8
E-R 117 E 6013 E 35 A R B9
E-B 121 E 7018 E 38 3 B 42 B10
E-B 123 E 7018 E 42 3 B 42 B11
E-B 124 E 7018-1  E 42 4 B B12
E-B 125 E 7018 E 46 2 B B13
E-B 127 - E 50 A B B14
OK 33.80 E 7024 E 42 0 RR 73 B15
OK 43.32 E 6013 E 42 0 RR 12 B16
OK 46.00 E 6013 E 38 0 RC 11 B17
OK 46.16 E 7014 E 38 0 RC 11 B18
OK 48.00 E 7018 E 42 4 B 42 H5 B19
OK 48.04 E 7018 E 42 4 B 32 H5 B20
OK 48.05 E 7018 E 42 4 B 42 H5 B21
OK 48.08 - E 7018-G  E 46 5 1Ni B 32 H5 B22
OK 48.68 E 7018-1   E 42 5 B 42 H5 B23
OK 53.35 E 7048 E 42 4 B 31 H5 B24
OK 53.68 E 7016-1 E 42 5 B 12 H5 B25
OK 53.70 E 7016-1  E 42 5 B 12 H5 B26
OK 55.00 E 7018-1  E 46 5 B 32 H5 B27

Elektrody pro sva�ovÆní nelegovaných ocelí

Ozna�ení SFA/AWS str.
A 5.1 A 5.5 �SN EN ISO 2560-A �SN EN 757

OK 73.08 - E 8018-G  E 46 5 Z B 32 - B28
OK 73.68 - E 8018-C1 E 46 6 2Ni B 32 H5 - B29
OK 74.70 - E 8018-G E 46 4 Mn Mo B 42 - B30
OK 74.78 - E 9018-D1 - E 55 4 MnMo B 32 H5 B31
OK 75.75 E 11018-G - - E 69 4 Mn 2NiCrMo B 42 H5 B32
OK 78.16 - E 9018-G - - B33

Elektrody pro sva�ovÆní nízkolegovaných 
a jemnozrnných ocelí

Celkový p�ehled obalených elektrod
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Ozna�ení SFA/AWS A 5.4 �SN EN  1600 str.
E-B 420 E 347-15 (E 19 9 Nb B 2 2) B43
OK 61.20 E 308L-16 E 19 9 L R 1 1 B44
OK 61.30 E 308L-17 E 19 9 L R 1 2 B45
OK 61.35 E 308L-15 E 19 9 L B 2 2 B46
OK 61.35 Cryo E308L-15 E 19 9 L B 2 2 B47
OK 61.81 E 347-16 E 19 9 Nb R 3 2 B48
OK 61.85 E 347-15 E 19 9 Nb B 2 2 B49
OK 63.20 E 316L-16 E 19 12 3 L R 1 1 B50
OK 63.30 E 316L-17 E 19 12 3 L R 1 2 B51
OK 63.35 E 316L-15 E 19 12 3 L B 2 2 B52
OK 63.80 E 318-17 E 19 12 3 Nb R 3 2 B53
OK 63.85 E 318-15 E 19 12 3 Nb B 4 2 B54
OK 67.13 E 310-16 E 25 20 R 1 2 B55
OK 67.15 E 310-15 E 25 20 B 2 2 B56
OK 67.45 ~E 307-15 E 18 8 Mn B 4 2 B57
OK 67.50 E 2209-17 E 22 9 3 L R 3 2 B58
OK 67.53 (E2209-16) E 22 9 3 N L R 1 2 B59
OK 67.60 E 309L-17 E 23 12 L R 3 2 B60
OK 67.70 E 309MoL-17 E 23 12 2 L R 3 2 B61
OK 67.75 E 309L-15 E 23 12 L B 4 2 B62
OK 68.81 E 312-17 E 29 9 R 3 2 B63
OK 68.82 ~E 312-17 E 29 9 R 1 2 B64

ObalenØ elektrody pro sva�ovÆní nezerav�jících 
a vysokolegovaných ocelí

Celkový p�ehled obalených elektrod
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Ozna�ení SFA/AWS A 5.5 �SN EN  1599 str.
E-B 312 E Z (CrMo) B 42 B34
E-B 321 - E Z (CrMoV) B 22 B35
OK 74.46 E 7018-A1  E Mo B 32 H5 B36
OK 76.16 E 8018-B2-H4R E CrMo1 B 42 H5 B37
OK 76.18 E 8018-B2       E CrMo1 B 42 H5 B38
OK 76.26 E 9018-B3 E CrMo2 B 42 H5 B39
OK 76.28 E 9018-B3       E CrMo2 B 42 H5 B40
OK 76.35 E 8015-B6       E CrMo5 B B41
OK 76.98 ~E 9015-B9 E CrMo91 B 42 H5 B42

ObalenØ elektrody pro sva�ovÆní �Æropevných ocelí



B
Ozna�ení SFA/AWS A 5.13 (p�vodní DIN 8555) �SN EN 14700 str.
E-B 502 - E 1-UM-300-G E Fe1 B65
E-B 503 - E 3-UM-400-PT E Z Fe2 B66
E-B 511 - E 5-UM-55-CGP E Z Fe8 B67
E-B 518 - E 10-UM-60-CGP E Z Fe15 B68
E-B 519 - E 10-UM-60-CGP E Z Fe15 B69
OK 83.28 - E 1-UM-300 E Z Fe1 B70
OK 83.50 - E6-UM-55 E Z Fe2 B71
OK 84.42 - E 5-UM-45-R E Fe7 B72
OK 84.58 - E 6-UM-55-G E Z Fe6 B73
OK 84.78 - E 10-UM-60-CZ E Z Fe14 B74
OK 84.80 - E 10-65-GZ E Fe16 B75
OK 84.84 - E10-UM-60-GP - B76
OK 85.58 - E 3-UM-50-ST E Z Fe3 B77
OK 85.65 - E 4-UM-60-S E Fe4 B78
OK 86.08 - E 7-UM-200-K E Fe9 B79
OK 86.28                      FeMn-A - E Z Fe9 B80

ObalenØ elektrody pro opravy a renovace

ObalenØ elektrody pro sva�ovÆní �edØ litiny

Ozna�ení SFA/AWS A 5.11 (p�vodní DIN 1736) �SN EN ISO 14172 str.
OK 92.26 E NiCrFe-3 EL-NiCr15FeMn E Ni 6182 B87
OK 92.35 ~E NiCrMo-5 E 23-UM-250 CKT - B88
OK 92.45 E NiCrMo-3 EL-NiCr20Mo9Nb E Ni 6625 B89

ObalenØ elektrody pro sva�ovÆní niklu a jeho slitin

Celkový p�ehled obalených elektrod

B6

Elektrody pro sva�ovÆní m�di, hliníku a jejich slitin

Ozna�ení Pou�ití str.
OK 21.03 �ezací a drÆ�kovací elektroda B94

ObalenØ elektrody pro speciÆlní œ�ely

Ozna�ení SFA/AWS A 5.15 (p�vodní DIN 8573) �SN EN ISO 1071 str.
E-S 716 E NiFe-CI E NiFe-1-BG 11 E C NiFe-Cl-A1 B81
E-S 723                     E Ni-CI E Ni-BG 11 E C Ni-Cl3 B82
OK 92.18 E Ni-CI E Ni-BG 11 E C Ni-Cl3 B83
OK 92.58 E NiFe-CI E NiFe-1-BG 11 E C Ni Fe-Cl-A1 B84
OK 92.60 E NiFe-CI E NiFe-1-BG 11 E C Ni Fe-1 3 B85
OK 92.78 - - E C Ni Cu1 B86

Ozna�ení SFA/AWS A 5.3 DIN 1732 DIN 1733 str.
OK 94.25 - - EL-CuSn7 B90
OK 96.20 - EL-AlMn1 - B91
OK 96.40 E 4043 EL-AlSi5 - B92
OK 96.50 - EL-AlSi12 - B93



E-K 103

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm ReL A5/(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20
ISO TZ 0 480 390 28 70
AWS TZ 0 >430 >330 (>22) -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 80 - 100 26 84 56 0,53 100 0,65
3,2 450 100 - 130 24 98 75 0,59 42 1,18
4,0 450 170 - 210 25 94 80 0,56 28 2,20
5,0 450 210 - 270 25 94 85 0,60 18 2,39

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 krabi�ka 4,8 253 19,0 3 14,4
3,2 450 krabi�ka 6,2 150 41,3 3 18,6
4,0 450 krabi�ka 6,6 106 62,3 3 19,8
5,0 450 krabi�ka 7,1 75 94,7 3 21,3

Pou�ití:
Elektroda pro sva�ovÆní stavebních konstrukcí,
tlakových nÆdob a dopravních za�ízení apod. z ocelí
o pevnosti do 420 MPa, nap�. S 205 G1T, S235 JRG1,
P265 GH aj. Poskytuje hluboký zÆvar a je vhodnÆ pro
sva�ovÆní zejmØna v poloze vodorovnØ shora,
v poloze svislØ zdola nahoru jen do pr�m�ru 3,2 mm.

Klasifikace/certifikace:
CE EN 13479

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,07 0,10 0,50

Obal: kyselý

Teplota p�esu�ení: 120 - 150 °C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 50 V

Polohy sva�ovÆní:
platí do pr�m�ru 3,2 mm

SFA/AWS A 5.1: E 6020
EN ISO 2560 - A: E 35 A A
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E-R 113

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm ReL A5/(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20
ISO TZ 0 500 450 22 70
AWS TZ 0 >430 >330 (>17) -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 50 - 70 25 93 38 0,53 172 0,55
2,5 350 60 - 110 33 87 50 0,59 100 0,63
3,2 350 80 - 150 29 87 53 0,63 62 1,10

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 krabi�ka 4,2 429 9,8 3 12,6
2,5 350 krabi�ka 5,0 265 18,9 3 15,0
3,2 350 krabi�ka 4,8 150 32,0 3 14,4

Pou�ití:
Elektroda pro sva�ovÆní b��ných konstruk�ních ocelí
o pevnosti 420 - 480 MPa, nap�. P235/S235,
P355/S355. Je ur�ena pro v�echny polohy sva�ovÆní
a pro stehovÆní.

Klasifikace/certifikace:
CE EN 13479

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,05 0,30 0,40

Obal: rutilový

Teplota p�esu�ení: 100 - 120 °C/1h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 50 V

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 6013
EN ISO 2560-A: E 38 A RR
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E-R 117

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm ReL A5/(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20
ISO TZ 0 490 410 24 60
AWS TZ 0 >430 >330 (>17) -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 40 - 70 21 94 50 0,57 173 0,42
2,5 350 60 - 100 28 90 45 0,53 96 0,80
3,2 350 80 - 120 19 95 65 0,61 58 0,96
4,0 350 140 - 170 30 90 77 0,59 36 1,30

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 krabi�ka 4,3 410 10,5 3 12,9
2,5 350 krabi�ka 5,0 253 19,8 3 15,0
3,2 350 krabi�ka 5,3 180 29,4 3 15,9
4,0 350 krabi�ka 5,6 122 45,9 3 16,8

Pou�ití:
Nejpou�ívan�j�í rutilovÆ elektroda pro sva�ovÆní
v�ech b��ných konstruk�ních nelegovaných ocelí
o pevnosti do 480 MPa, nap�. P235/S235
a� P355/S355. Je velmi vhodnÆ pro stehovÆní
a sva�ovÆní tenkých plech� do tlou��ky 3 mm. 

Klasifikace/certifikace:
CE EN 13479

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,06 0,20 0,40

Obal: rutilový

Teplota p�esu�ení: 100 - 120 °C/1h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 50 V

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 6013
EN ISO 2560 - A: E 35 A RR
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E-B 121

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Tepl. zk. Rm ReL (Rp0,2) A5/(A4) KV (J)/°C

oC MPa MPa % +20 -20 -30
ISO TZ 0 +20 500 420 28 - 150 100
ISO TZ 0 +425 (300)
AWS TZ 0 +20 >490 >400 (>22) - - >27

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 60 - 80 24 121 50 0,60 132 0,55
2,5 350 80 - 100 24 115 62 0,63 73 0,80
3,2 350 110 - 140 23 108 59 0,64 50 1,23
3,2 450 110 - 140 23 111 73 0,68 37 1,34
4,0 450 140 - 170 22 109 101 0,68 23 1,52
5,0 450 190 - 230 21 111 98 0,71 15 2,46

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 krabi�ka 3,5 278 12,6 3 10,5
2,5 350 krabi�ka 4,2 194 21,6 3 12,6
3,2 350 krabi�ka 5,0 162 30,9 3 15,0
3,2 450 krabi�ka 6,5 162 40,1 3 19,5
4,0 450 krabi�ka 6,2 100 62,0 3 18,6
5,0 450 krabi�ka 6,5 70 92,9 3 19,5

Pou�ití:
Elektroda s univerzÆlním pou�itím pro sva�ovÆní
zna�n� namÆhaných sou�Æstí potrubí energetických
za�ízení, dopravních prost�edk�, tlakových nÆdob,
lodních i stavebních konstrukcí z oceli pevnosti cca
480 MPa, nap�. P235/S235 a� P420/S420 aj. VhodnÆ
pro v�echny polohy sva�ovÆní krom� svislØ shora dol�.

Klasifikace/certifikace:
CE     EN 13479 GL 3
DB 10.157.03 LR 3
ABS 3 TÜV 06021
BV 3

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,05 0,40 0,80

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C/1h + 300-350°C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 7018
EN ISO 2560-A: E 38 3 B 42
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E-B 123

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Tepl. zk. Rm ReL (Rp0,2) A5/(A4) KV (J)/°C

oC MPa MPa % +20 -20 -30
ISO TZ 0 +20 530 450 28 180 120 80
AWS TZ 0 +20 >490 >400 (>22) - - >27

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 60 - 80 24 122 50 0,60 132 0,55
2,5 350 80 - 100 23 118 62 0,64 73 0,80
3,2 450 110 - 140 23 109 72 0,68 37 1,35
4,0 450 140 - 170 22 108 92 0,67 24 1,64
5,0 450 190 - 230 22 108 98 0,70 16 2,39

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 krabi�ka 3,5 276 12,7 3 10,5
2,5 350 krabi�ka 4,2 195 21,5 3 12,6
3,2 450 krabi�ka 6,5 165 39,4 3 19,5
4,0 450 krabi�ka 6,2 100 62,0 3 18,6
5,0 450 krabi�ka 6,5 70 92,9 3 19,5

Pou�ití:
Elektroda pro sva�ovÆní namÆhaných konstrukcí,
tlakových nÆdob, potrubí a kotl� z ocelí pevnosti cca 500
MPa, nap�. P235/S235 a� P420/S420. Je vhodnÆ i ke
sva�ovÆní betonÆ�ských ocelí. Velmi roz�í�ený typ pro
stavbu lodí a dopravních prost�edk�. 

Klasifikace/certifikace:
CE     EN 13479 GL 3 Y
DB 10.157.01 LR 3, 3 Y
RS 3 Y TÜV 05256
BV 3 Y

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,06 0,50 1,20

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C/1h + 300-350°C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 7018
EN 499: E 42 3 B 42
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E-B 124

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Tepl. zk. Rm ReL A5/(A4) KV (J)/°C

oC MPa MPa % +20 -40 -45
ISO TZ 0 +20 540 470 28 150 100 -
AWS TZ0 +20 >490 >400 (>22) - - >27

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 80 - 100 24 114 61 0,64 75 0,80
3,2 450 110 - 140 24 114 79 0,67 35 1,29
4,0 450 140 - 170 22 110 94 0,67 23 1,63
5,0 450 190 - 230 22 111 110 0,67 15 2,19

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 krabi�ka 4,7 226 20,8 3 14,1
3,2 450 krabi�ka 6,5 154 42,2 3 19,5
4,0 450 krabi�ka 6,4 100 64,0 3 19,2
5,0 450 krabi�ka 6,9 70 98,6 3 20,7

Pou�ití:
Elektroda pro sva�ovÆní d�le�itých konstrukcí
a za�ízení pracujících za nízkých teplot z ocelí nap�.
P235/S235 - P420/S420. VhodnÆ pro sva�ovÆní
tlustých plech�. 

Klasifikace/certifikace:
CE    EN 13479 GL 3 YH10
DB 10.157.02 LR 3, 3 Y H15
BV 3 Y TÜV 05595

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,06 0,50 1,30

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C/1h + 300-350°C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:
platí do pr�m�ru 3,2 mm

SFA/AWS A 5.1: E 7018-1
EN ISO 2560 - A: E 42 4 B
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E-B 125

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Tepl. zk. Rm ReL (Rp0,2) A5/(A4) KV (J)/°C

oC MPa MPa % +20 -20 -29
ISO TZ 0 +20 580 480 25 160 90
AWS TZ 0 +20 >480 > 405 (>22) - - >27

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 60 - 80 26 110 34 0,59 143 0,70
2,5 350 80 - 100 22 118 63 0,66 72 0,79
3,2 450 110 - 140 22 105 70 0,66 39 1,34
4,0 450 140 - 170 22 106 92 0,67 24 1,62
5,0 450 190 - 230 22 108 98 0,70 16 2,38

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 krabi�ka 3,5 282 12,4 3 10,5
2,5 350 krabi�ka 4,2 194 21,6 3 12,6
3,2 450 krabi�ka 6,5 165 39,4 3 19,5
4,0 450 krabi�ka 6,2 100 62,0 3 18,6
5,0 450 krabi�ka 6,5 70 92,9 3 19,5

Pou�ití:
Elektroda pro sva�ovÆní mostních a stavebních kon-
strukcí betonÆ�ských díl�, ocelových odlitk� a sou-
�Æstí plavidel z ocelí nap�.  P235/S235 - P460/S460. 

Klasifikace/certifikace:
ABS 3 Y GL 3 Y
BV 3 Y LR 3, 3 Y
CE     EN 13479

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,06 0,50 1,40

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C/1h + 300-350°C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 7018
EN ISO 2560 - A: E 46 2 B
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E-B 127

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Tepl. zk. Rm ReL A5 KV (J)/°C

oC MPa MPa % +20
ISO TZ 0 +20 660 580 23 130

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 80 - 100 26 110 64 0,63 75 0,80
3,2 450 110 - 140 26 110 91 0,71 36 1,10
4,0 450 140 - 170 28 110 102 0,71 23 1,50
5,0 450 190 - 230 28 110 117 0,71 15 2,10

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 krabi�ka 4,6 222 20,7 3 13,8
3,2 450 krabi�ka 6,5 160 40,6 3 19,5
4,0 450 krabi�ka 6,4 100 64,0 3 19,2
5,0 450 krabi�ka 6,5 70 92,9 3 19,5

Pou�ití:
Elektroda pro sva�ovÆní konstruk�ních díl� z oceli
o pevnosti a� 620 MPa, pro sva�ovÆní ocelových od-
litk�, nap�. z oceli GE240 a� GE300 aj. P�i sva�ovÆní se
doporu�uje udr�ovat krÆtký oblouk. P�edeh�ev 200 -
350°C p�edev�ím pro v�t�í tlou��ky. Po sva�ení je
vhodnØ �íhÆní na odstran�ní pnutí, resp. normaliza�ní
�íhÆní sva�ence.

Klasifikace/certifikace:
CE EN 13479

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,06 0,50 2,0

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C/1h + 300-350°C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

EN ISO 2560 - A: E 50 A B 
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OK FEMAX 33.80

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Tepl. zk. Rm Rp0,2 A5 KV (J)/°C

oC MPa MPa % +20 0
ISO TZ 0 +20 550 450 26 50

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

3,2 450 130 - 170 28 180 69 0,68 21,0 2,50
4,0 450 180 - 230 30 180 69 0,68 13,5 3,80
5,0 450 250 - 340 30 180 68 0,67 9,1 5,80
6,0 450 300 - 430 35 176 79 0,68 6,4 7,1

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

3,2 450 krabi�ka 6,2 91 68,1 3 18,6
4,0 450 krabi�ka 5,9 53 111,3 3 17,7
5,0 450 krabi�ka 5,4 33 163,6 3 16,2
6,0 450 krabi�ka 5,7 26 219,2 3 17,1

Pou�ití:
RutilovÆ vysokovýt��kovÆ elektroda vhodnÆ p�ede-
v�ím pro koutovØ svary b��ných nelegovaných ocelí
s  pevností v tahu a� 500 MPa, nap�. P235/S235 a�
P355/S355. Na zvlÆ�tní po�adavek lze dodat v � 5,6
a 6,0 mm v dØlkÆch 700 mm.

Klasifikace/certifikace:
CE     EN 13479 DNV 2
ABS 2 GL 2 Y
BV 2 Y LR 2, 2 Y
DB 10.039.28 TÜV 00634
Ostatní: PRS, RS, SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,09 0,40 0,70

Obal: rutilový

Teplota p�esu�ení: 250°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: 50 V

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 7024
EN ISO 2560 - A: E 42 0 RR 73
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OK 43.32

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Tepl. zk. Rm Rp0,2 A5 KV (J)/°C

oC MPa MPa % +20 0
ISO TZ 0 +20 550 460 26 65 >47

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

1,6 300 30 - 60 27 92 34 0,50 263 0,40
2,0 300 40 - 80 23 94 36 0,54 167 0,60
2,5 350 50 - 110 25 94 46 0,54 88 0,90
3,2 350 80 - 150 26 97 57 0,57 51 1,30
4,0 450 120 - 210 27 97 76 0,54 27 1,90

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

1,6 300 krabi�ka 1,9 239 7,9 6 11,4
2,0 300 krabi�ka 1,8 158 11,4 6 10,8
2,5 350 krabi�ka 4,8 220 21,8 3 14,4
3,2 350 krabi�ka 4,7 132 35,6 3 14,1
4,0 450 krabi�ka 6,0 90 68,9 3 18,0

Pou�ití:
Elektroda s rutilovým obalem pro v�echny polohy
sva�ovÆní nelegovaných konstruk�ních ocelí,
nap�.P235/S235 a� P355/S355 aj. Je vhodnÆ i pro
sva�ovÆní tenkých plech� a vn�j�ích rohových svar�.

Klasifikace/certifikace:
CE    EN 13479 GL 2 Y
ABS 1 LR 1
BV 1 TÜV 00621
DB 80.039.02
DNV 1

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,06 0,55 0,50

Obal: rutilový

Teplota p�esu�ení: 100 - 120°C/1h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: 50 V

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 6013
EN ISO 2560 - A: E 42 0 RR 12
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OK 46.00

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Tepl. zk. Rm ReL A5 KV (J)/°C

oC MPa MPa % 0 -20
ISO TZ 0 +20 510 400 28 70 35

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 50 - 70 25 93 38 0,56 172 0,60
2,5 350 60 - 100 22 95 50 0,65 86 0,80
3,2 350 80 - 150 22 95 57 0,65 53 1,30
4,0 350 100 - 200 22 95 65 0,60 39 1,60
5,0 350 150 - 290 24 90 87 0,60 24 2,30

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 krabi�ka 2,1 220 9,5 6 12,6
2,5 350 krabi�ka 5,4 300 18,0 3 16,2
3,2 350 krabi�ka 5,5 190 28,9 3 16,5
4,0 350 krabi�ka 5,4 120 45,0 3 16,2
5,0 350 krabi�ka 5,5 80 68,8 3 16,5

Pou�ití:
UniverzÆlní rutilovÆ elektroda, snadno ovladatelnÆ ve
v�ech polohÆch s dobrou odstranitelností strusky.
P�edev�ím pro sva�ovÆní tenkých plech� z konstruk-
�ních nelegovaných ocelí, nap�.P235/S235 a�
P355/S355 aj. Je vhodnÆ i pro stehovací a p�eklenovací
svary. Pou�itelnÆ i pro sva�ovÆní pozinkovaných plech�.

Klasifikace/certifikace:
CE   EN 13479 GL 2
ABS 2 LR 2
BV 2 RS 2
DB 10.039.05 TÜV 00623
DNV 2

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,08 0,30 0,40

Obal: rutilový

Teplota p�esu�ení: 100 - 120°C/1h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 50 V

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 6013
EN ISO 2560 - A: E 38 0 RC 11
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OK 46.16

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Tepl. zk. Rm ReL A5 KV (J)/°C

oC MPa MPa % +20 0 -20
ISO TZ 0 +20 505 440 28 75 70 40

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 50 - 70 24 94 40 0,57 167 0,54
2,5 350 60 - 100 25 99 49 0,60 86 0,90
3,2 350 80 - 150 23 100 59 0,58 52 1,30

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 krabi�ka 1,2 88 13,6 9 10,8
2,5 350 krabi�ka 1,2 58 20,7 9 10,8
3,2 350 krabi�ka 5,0 150 33,3 3 15,0

Pou�ití:
RutilovÆ elektroda pro ko�enovØ a montÆ�ní svary, pro
stehovÆní i pro lodní plechy. Je ur�ena pro v�echny
polohy sva�ovÆní a p�emos�ovÆní v�t�ích mezer, pro
v�echny druhy konstruk�ních nelegovaných ocelí p�í-
slu�nØ pevnostní t�ídy, nap�.P235/S235 a� P355/S355 aj.

Klasifikace/certifikace:
CE        EN 13479 GL 2
ABS 2 LR 2
BV 2 RS 2
DB 80.039.03 TÜV 02528
DNV 2

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,09 0,40 0,50

Obal: rutilový

Teplota p�esu�ení: 100 - 120°C/1h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 50 V

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 7014
EN ISO 2560 - A: E 38 0 RC 11
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OK 48.00

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm ReL A5 KV (J)/°C

MPa MPa % -20 -40
ISO TZ 0 540 445 29 140 70

TZ 0 - stav po sva�ovÆní
VýkonovØ parametry:

Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 
ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 

(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

1,6 300 30 - 55 22 127 50 0,59 192 0,38
2,0 300 50 - 80 24 123 50 0,63 119 0,60
2,5 350 80 - 110 23 130 56 0,65 62,5 1,00
3,2 450 90 - 140 23 119 76 0,64 32,3 1,50
4,0 450 125 - 210 26 123 86 0,67 20,5 2,10
5,0 450 200 - 260 23 121 102 0,69 13,5 2,60
6,0 450 220 - 340 23 117 102 0,72 9,6 3,70

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

1,6 300 krabi�ka 1,6 172 9,3 6 9,6
2,0 300 krabi�ka 1,7 131 13,0 6 10,2
2,5 350 krabi�ka 4,3 171 25,1 3 12,9
2,5 350 1/4 VP 0,7 28 25,0 9 6,3
3,2 450 krabi�ka 6,0 124 48,4 3 18,0
3,2 450 1/2 VP 2,3 47 48,9 6 13,8
4,0 450 krabi�ka 6,2 86 72,1 3 18,6
4,0 450 3/4 VP 4,1 57 71,9 4 16,4
5,0 450 krabi�ka 6,0 56 107,1 3 18,0
5,0 450 3/4 VP 4,0 38 105,3 4 16,0
6,0 450 krabi�ka 6,5 44 147,7 3 19,5

Pou�ití:
Nejroz�í�en�j�í OK bazickÆ elektroda pro sva�ovÆní nele-
govaných a nízkolegovaných ocelí p�edev�ím ozna�ení
P235/S235 a� P420/S420 aj. Pou�itelnÆ pro v�echny
polohy sva�ovÆní s výjimkou polohy shora dol�. Obal se
sní�enou navlhavostí poskytuje hou�evnatý svarový kov
odolný proti praskavosti s nízkým obsahem vodíku. 
Klasifikace/certifikace:
CE    EN 13479 GL 3 Y H5
ABS 3 H5, 3 YH5 LR 3, 3Y H5
BV 3, 3Y H5 RS 3 Y HH
DB 10.039.12 TÜV 00690
DNV 3 Y H5
Ostatní: CWB, PRS, RINA, SEPROS
TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:

C Si Mn
0,06 0,50 1,20

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Obsah difœzního vodíku: < 5ml/100g svar. kovu

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 7018
EN ISO 2560 - A: E 42 4 B 42 H 5
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OK 48.04

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm ReL A5 KV (J)/°C

MPa MPa % -20 -40
ISO TZ 0 560 480 30 150 100

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 70 - 110 23 125 59 0,64 67 1,00
3,2 450 110 - 150 25 125 92 0,67 30 1,50
4,0 450 150 - 200 26 125 101 0,68 20 2,00
5,0 450 190 - 260 26 125 106 0,72 13 2,80

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 krabi�ka 4,3 180 23,9 3 12,9
3,2 450 krabi�ka 5,9 118 50,0 3 17,7
4,0 450 krabi�ka 6,0 81 74,1 3 18,0
5,0 450 krabi�ka 6,0 57 105,3 3 18,0

Pou�ití:
BazickÆ elektroda s nízkonavlhavým obalem pro
sva�ovÆní nelegovaných a nízkolegovaných ocelí,
nap�. P235/S235 a� P420/S420, je dob�e ovladatelnÆ
ve v�ech polohÆch, zvlÆ�t� ve svislØ poloze nad
hlavou. MalØ pr�m�ry elektrod jsou vhodnØ pro
sva�ovÆní tenkých plech�.

Klasifikace/certifikace:
CE   EN 13479 GL 3 Y H10
ABS 3 H5, 3Y LR 3, 3 Y H5
BV 3 Y HH TÜV 00050
DB 10.039.34 Ostatní: PRS, RS, SEPROS
DNV 3 Y H10

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,06 0,50 1,20

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C/1h + 300 - 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Obsah difuzního vodíku: <5ml/100g svar. kovu

Nap�tí naprÆzdno: > 65 V

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 7018
EN ISO 2560 - A: E 42 4 B 32 H 5
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OK 48.05

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5 KV (J)/°C

MPa MPa % -20 -40
ISO TZ 0 540 445 29 140 70

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 35 - 80 22 132,2 50,1 0,63 119,0 0,6
2,5 350 75 - 105 24 134,0 58,0 0,64 62,5 1,0
3,2 450 95 - 155 26 122,0 80,0 0,61 31,3 1,5
4,0 450 125 - 210 24 123,0 85,0 0,67 20,5 2,1

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 1 VP 0,6 43 14,0 9 5,4
2,5 350 1 VP 0,6 23 26,1 9 5,4
3,2 450 1 VP 1,9 36 52,8 6 11,4
4,0 450 3 VP 4,2 59 71,2 4 16,8

Pou�ití:
BazickÆ elektroda s nízkonavlhavým obalem, pro
sva�ovÆní nelegovaných a nízkolegovaných ocelí.
MÆ velmi dobrØ operativní vlastnosti i p�i velmi
nízkých proudech, co� je výhodnØ zejmØna p�i
sva�ovÆní tenkost�nných potrubí.

Klasifikace/certifikace:
ABS 3H5, 3Y LR 3, 3YH5
CE EN 13479 Sepros UNA 409819
DB 10.039.02 TÜV 06610
DNV 3 YH5

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,06 0,50 1,00

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení:

Sva�ovací proud:

Obsah difuzního vodíku: < 5 ml/100 g

Nap�tí naprÆzdno:

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A5.1: E7018
EN ISO 2560-A: E 42 4 B 42 H5
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OK 48.08

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm ReL(Rp0,2) A5 KV (J)/°C

MPa MPa % -20 -40 -50 -60
ISO TZ 0 600 540 26 160 130 100 60
ISO TZ 1 590 (500) 26 >47

TZ 0 - stav po sva�ovÆní, TZ 1 - stav po �íhÆní na odstran�ní pnutí

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 55 - 80 22 114 42 0,57 135,1 0,60
2,5 350 75 - 110 27 94 41 0,57 88,2 1,00
3,2 450 110 - 150 22 130 85 0,66 30,0 1,40
4,0 450 150 - 200 22 125 90 0,69 20,3 2,00
5,0 450 190 - 275 23 115 85 0,69 14,0 3,00

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 1/4 VP 0,6 46 13,0 9 5,4
2,5 350 1/4 VP 0,6 25 24,0 9 5,4
3,2 450 1/2 VP 2,4 47 51,1 6 14,4
4,0 450 1/2 VP 2,3 32 71,9 6 13,8
5,0 450 3/4 VP 4,2 40 105,0 4 16,8

Pou�ití:
BazickÆ elektroda s nízkonavlhavým obalem pro
sva�ovÆní nelegovaných a nízkolegovaných ocelí,
nap�. P235/S235 a� P460/S460 aj., je dob�e ovladatel-
nÆ ve v�ech polohÆch, zvlÆ�t� ve svislØ poloze a v po-
loze nad hlavou. Svarový kov obsahuje cca 0.9% Ni,
co� mÆ p�íznivý vliv na vrubovou hou�evnatost za
nízkých teplot, je testovÆn zkou�kou CTOD. Tento typ
je proto �asto pou�ívÆn p�i výrob� offshore konstrukcí.

Klasifikace/certifikace:
CE EN 13749 DNV 4 Y 40 H5
ABS 3 H5, 3 Y GL 4YH5
DB 10.039.31 LR     4 Y 40 H5
TÜV 05778 Ostatní: SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Ni

0,05 0,35 1,20 0,85

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C/1h + 300 - 350°C/2h

Sva�ovací proud:

nap�tí naprÆzdno: > 65V

Obsah difœzního vodíku: < 5ml/100g svar. kovu

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.5: E 7018 - G
EN ISO 2560 - A: E 46 5 1Ni B 32 H5
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OK 48.68

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm ReL A5 KV (J)/°C

MPa MPa % -20 -40 -50
ISO TZ 0 560 470 28 160 130 100

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 75 - 110 22 135 58 0,70 60,2 1,00
3,2 450 105 - 150 22 115 81 0,66 35,0 1,20
4,0 450 150 - 200 22 115 88 0,65 22,7 1,90
5,0 450 180 - 260 23 115 90 0,68 14,6 2,70

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/4 VP 0,7 29 24,1 9 6,3
3,2 450 1/2 VP 2,4 52 46,2 6 14,4
4,0 450 3/4 VP 4,1 60 68,3 4 16,4
5,0 450 3/4 VP 4,2 42 100 4 16,8

Pou�ití:
BazickÆ elektroda s nízkonavlhavým obalem.
Elektroda je vhodnÆ pro sva�ovÆní kalitelných nízkole-
govaných a uhlíkových ocelí. Elektrody pr�m�ru 2.0 -
3.2 jsou zvlÆ�t� vhodnØ pro ko�enovØ housenky.
Pou�ívÆ se rovn�� v�ude tam, kde je vy�adovÆn mini-
mÆlní obsah difusního vodíku ve svarovØm kovu.

Klasifikace/certifikace:
ABS 3H5, 3Y BV           3Y H5
DNV 3 Y H5 CE           EN 13479
LR 3, 3Y H5

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,06 0,50 1,30

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C/1h + 300 - 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 65V

Obsah difœzního vodíku: < 3ml/100g svar. kovu

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 7018 - 1
EN ISO 2560 - A: E 42 5 B 42 H5
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OK 53.35

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm ReL A5 KV (J)/°C

MPa MPa % -20 -30 -40
ISO TZ 0 560 460 30 140 110 90

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

3,2 450 80 - 150 24 105 69 0,65 38 1,37
4,0 450 110 - 200 27 105 69 0,70 25 2,20
5,0 450 170 - 280 28 105 77 0,68 16 2,90

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

3,2 450 K 5,8 142 40,8 3 17,4
4,0 450 K 2,9 48 60,4 6 17,4
5,0 450 K 6,5 70 92,9 3 19,5

Pou�ití:
Nejrychlej�í elektroda pro sva�ovÆní ve svislØ poloze,
speciÆln� pro sva�ovÆní shora dol�. Obal elektrody je
bazický. OK 53.35 je doporu�ena pro sva�ovÆní ocelí
b��nØ jakosti, konstruk�ních a nízkolegovaných ocelí
obdobnØ pevnosti, nap�. P235/S235 a� P420/S420 aj.

Klasifikace/certifikace:
CE   EN 13479 DNV 3 YH10
ABS 3H5, 3Y RS 3YHH
BV 3YHH TÜV 00631
DB 10.039.33

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,06 0,50 0,90

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C/1h + 300 - 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 65 V

Obsah difœzního vodíku: < 5ml/100g svar. kovu

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 7048
EN ISO 2560-A: E 42 B 31 H5
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OK 53.68

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm ReL A5 KV (J)/°C

MPa MPa % -20 -40 -50
ISO TZ 0 550 460 30 180 140 120
ISO TZ 1 >490 >360 >22 >150 >80 >47

TZ 0 - stav po sva�ovÆní, TZ 1 - stav po �íhÆní na odstran�ní pnutí

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 55 - 85 22 100 50 0,58 90 0,80
3,2 450 80 - 130 22 100 73 0,61 41 1,20
4,0 450 110 - 170 22 100 83 0,65 26 1,70

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 K 4,2 221 19,0 3 12,6
3,2 450 K 6,0 143 42,0 3 18,0
4,0 450 K 6,0 99 60,6 3 18,0

Pou�ití:
BazickÆ nízkovodíkovÆ elektroda, kterÆ poskytuje
homogenní, vysoce kvalitní svarový kov. U�ívÆ se
tam, kde je po�adovÆna dobrÆ vrubovÆ hou�ev-
natost p�i minusových teplotÆch a p�i po�adavku na
CTOD testovaný kov s minimÆlním obsahem ne�is-
tot. OK 53.68 je vhodnÆ pro b��n� i vysoce pevnØ
oceli, nap�. P235/S235 a� P420/S420, je ur�ena pro
sva�ovÆní ve v�ech polohÆch. 

Klasifikace/certifikace:
ABS 3H5, 3Y DNV 4 YH5
BV 3YH5 TUV 06807
CE        EN 13479

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,06 0,40 1,30

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C/1h + 300 - 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 65 V

Obsah difœzního vodíku: < 5ml/100g svar. kovu

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 7016 - 1
EN ISO 2560-A: E 42 5 B 12 H5
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OK 53.70

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm ReL A5 KV (J)/°C

MPa MPa % -20 -40 -50
EN TZ 0 530 440 30 150 120 100/-47

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 60 - 85 26 95 57 0,63 88 0,70
3,2 350 80 - 130 28 95 60 0,60 54 1,10
4,0 450 115 - 190 24 104 86 0,63 25 1,70

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 K 4,5 248 18,1 3 13,5
3,2 350 K 4,7 149 31,5 3 16,1
4,0 450 K 6,0 95 63,2 3 18,0

Pou�ití:
BazickÆ nízkovodíkovÆ elektroda, kterÆ poskytuje
homogenní vysoce kvalitní svarový kov. Je ur�ena pro
jednostrannØ sva�ovÆní trubek a konstrukcí. Spolehlivý
pr�var, snadnÆ odstranitelnost strusky. Elektroda je
vhodnÆ pro v�echny polohy sva�ovÆní s výjimkou polo-
hy shora dol�. B��n� je u�ívÆna pro svary trubkových
ocelí a� do jakosti API 5LX56 tj. L240 a� L385 i pro
ko�enovØ svary ocelí vy��ích pevností dle API 5XL60,
5XL65 a 5XL70, tj. L415 a� L480 aj.

Klasifikace/certifikace:
ABS 3H5, 3Y
DNV 3 YH5
LR 3YH15
Ostatní: SEPROS, VNIIST

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,06 0,50 1,10

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C/1h + 300 - 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 60 V

Obsah difœzního vodíku: < 5ml/100g svar. kovu

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 7016 - 1
EN ISO 2560-A: E 42 5 B 12 H5
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OK 55.00

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm ReL A5 KV (J)/°C

MPa MPa % -20 -50
ISO TZ 0 590 480 28 115 50

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 80 - 110 23 127 64 0,64 66 0,86
3,2 450 110 - 140 24 125 88 0,69 30 1,40
4,0 450 140 - 200 24 125 94 0,70 19 2,00
5,0 450 200 - 270 24 125 94 0,72 13 3,00

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 krabi�ka 4,1 167 24,6 3 12,3
3,2 450 krabi�ka 6,0 121 49,6 3 18,0
4,0 450 krabi�ka 6,2 86 72,1 3 18,6
5,0 450 krabi�ka 6,1 57 107,0 3 18,3

Pou�ití:
BazickÆ elektroda pro sva�ovÆní �ady konstruk�ních
ocelí, nap�. P235/S235 a� P460/S460 aj. Svarový kov
je odolný proti trhlinÆm za tepla. Elektroda je
doporu�ena tam, kde je po�adovÆna dobrÆ vrubovÆ
hou�evnatost za nízkých teplot. Vlastnosti svarovØho
kovu jsou ov��eny zkou�kou CTOD.

Klasifikace/certifikace:
ABS 3H5, 3Y H5 GL 3YH5
BV 3Y H5 LR 3, 3Y H5
CE       EN 13479 TÜV 00632
DB 10.039.03 Ostatní: RS, SEPROS
DNV 4 YH5

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

0,06 0,50 1,40

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C/1h + 300 - 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 65 V

Obsah difœzního vodíku: < 5ml/100g svar. kovu

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 7018 - 1
EN ISO 2560-A: E 46 5 B 32 H5
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OK 73.08

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5/(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % -20 -40 -50
ISO TZ 0 590 500 27 160 130 70
AWS TZ1 >590 >500 (>27)

TZ 0 - stav po sva�ovÆní,  TZ 1 - stav po �íhÆní na odfstran�ní pnutí

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 80 - 115 21 125 59 0,62 66 0,90
3,2 450 100 - 150 22 120 90 0,66 31 1,30
4,0 450 130 - 200 23 120 100 0,68 20 1,80
5,0 450 190 - 280 27 115 106 0,70 14 2,60 

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/4 VP 0,7 38 18,4 9 6,3
3,2 450 1/2 VP 1,8 48 37,7 6 10,8
4,0 450 1/2 VP 2,2 30 73,3 6 13,2
5,0 450 1/2 VP 2,2 21 104,8 6 13,2

Pou�ití:
NízkolegovanÆ bazickÆ elektroda poskytující svarový
kov legovaný Ni a Cu s velmi dobrou korozní odolností
proti mo�skØ vod�, kou�ovým plyn�m a spalinÆm. Je
ur�ena pro sva�ovÆní ocelí odolÆvajících pov�trnost-
ním vliv�m a pro sva�ovÆní trup� lodí. Svarový kov mÆ
velmi vysokØ hodnoty mechanických vlastností.
Elektroda je vhodnÆ i pro sva�ovÆní vn�j�ího plÆtovÆní
ledoborc� a jiných lodí, kde ochranný nÆt�r v d�sled-
ku vn�j�ích podmínek nevydr�í. 

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
S 235J2W a� S 355J2G1W, oceli typu Corten, Patinox
a podobnØ typy

Klasifikace/certifikace:
ABS 3H5, 3Y GL 3YH15
BV     3Y HH LR 3, 3Y H15
CE     EN 13479 TÜV 02115
DB 10.039.20 Ostatní: RS
DNV 3 YH10

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Ni Cu

0,06 0,40 1,00 0,70 0,40

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 300 - 250°C / 2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 65 V

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.5: E 8018-G
EN ISO 2560-A: E 46 5 Z B 32
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OK 73.68

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5 KV (J)/°C

MPa MPa % -55 -60
ISO TZ 0 610 520 26 110 105
ISO TZ 1 600 500 28 90 85

TZ 0 - stav po sva�ovÆní, TZ 1 - stav po �íhÆní 620°C / 1h

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 70 - 110 23 120 55 0,62 70 0,90
3,2 450 105 - 150 23 120 81 0,62 32 1,40
4,0 450 145 - 190 23 120 88 0,65 21 2,00
5,0 450 190 - 270 27 120 104 0,65 14 2,50

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/4 VP 0,6 27 22,2 9 5,4
3,2 450 1/2 VP 2,1 44 47,7 6 12,6
4,0 450 1/2 VP 2,0 28 71,4 6 12,0
5,0 450 1/2 VP 2,0 18 111,1 6 12,0

Pou�ití:
BazickÆ elektroda legovanÆ Ni pro sva�ovÆní kon-
struk�ních a nízkolegovaných ocelí, kterØ musí mít
dobrou odolnost proti k�ehkØmu lomu a� do -60°C.
DobrÆ ovladatelnost ve v�ech sva�ovacích polohÆch.
Svarový kov odolÆvÆ korozi vlivem mo�skØ vody
a parÆm kyseliny sírovØ. Svarový kov je testovÆn
zkou�kou CTOD. Pou�ívÆ se pro sva�ovÆní jemnozrn-
ných ocelí.  P�i velkých tlou��kÆch a nízkých teplotÆch
sva�ovÆní se doporu�uje p�edeh�ev cca 100°C.

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
P 460NL2, 13MnNi5-3, 13MnNi6-3, 15MnNi6, 12Ni14
a jinØ

Klasifikace/certifikace:
ABS 3H5, 3Y400 GL     6Y55H10
BV 5Y40M H5 LR 5Y40H15
CE    EN 13479 TÜV 01529
DNV    5 YH10 Ostatní: PRS, RS, SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Ni

0,05 0,35 1,0 2,40

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C/1h + 250-350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 65 V

Obsah difœzního vodíku: < 5 ml / 100 g svar. kovu

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.5: E 8018-C 1
EN ISO 2560-A: E 46 6 2Ni B 32 H5
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OK 74.70

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm ReL A5 KV (J)/°C

MPa MPa % -20 -40 -60
ISO TZ 0 630 540 26 110 80 50

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

3,2 350 80 - 140 23 104 63 0,58 50,0 1,1
4,0 450 90 - 190 24 109 93 0,63 24,0 1,7

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

3,2 350 K 4,5 134 33,6 3 13,5
4,0 450 K 6,0 91 65,6 3 18,0

Pou�ití:
Elektroda s nízkonavlhavým bazickým obalem, ur�enÆ
pro sva�ovÆní nízkolegovaných ocelí vysokých
pevností. P�i výrob� nÆro�ných konstrukcí je vhodnÆ
pro sva�ovÆní potrubí v poloze zdola nahoru.

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
API 5LX 60, 5 LX 65 a 5 LX 70, L 415MB a� L 480MB,
L 415 a jiných

Klasifikace/certifikace:
VNIIST, SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Mo

0,08 0,40 1,50 0,40

Obal: bazický

Sva�ovací proud:

Obsah difœzního vodíku: < 5 ml / 100 g svar. kovu

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.1: E 8018 - G
EN ISO 2560-A: E 50 4 Z B 42 H5
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OK 74.78

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5 KV (J)/°C

MPa MPa % 0 -20 -50
ISO TZ 0 650 600 24 100 90 60
ISO TZ 1 >440 >280 >24
ISO TZ 2 >620 >530 >17 >27

TZ 0 - stav po sva�ovÆní, TZ 1 - stav po �íhÆní 700°C / 1h,  TZ 2 - po �íhÆní na odstran�ní pnutí

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 75 - 100 22 120 55 0,62 73 0,90
3,2 450 105 - 140 23 120 86 0,65 32 1,30
4,0 450 140 - 190 23 120 97 0,65 21 1,80
5,0 450 190 - 260 23 120 100 0,68 14 2,60
6,0 450 240 - 340 24 117 103 0,69 10 3,60

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/4 VP 0,6 27 22,2 9 5,4
3,2 450 1/2 VP 2,1 44 47,7 6 12,6
4,0 450 1/2 VP 2,2 30 73,3 6 13,2
5,0 450 1/2 VP 2,4 23 143,0 6 14,4
6,0 450 1/2 VP 2,1 14 150,0 6 12,6

Pou�ití:
NízkovodíkovÆ elektroda pro sva�ovÆní vysoce
pevných ocelí pro nízkoteplotní aplikace. VhodnÆ pro
tupØ svary kolejnic s pevností 800 - 900 MPa.

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
S 420 - S 550

Klasifikace/certifikace:
ABS 3H5, 3Y DNV    3YH10
BV 3 Y HH LR 3, 3Y H15
CE     EN 13479 TÜV 01027
DB 81.039.02, Ostatní: SEPROS

82.039.02

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Mo

0,06 0,35 1,50 0,35

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 300 - 350°C / 2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 65 V

Obsah difœzního vodíku: < 5 ml / 100 g svar. kovu

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
Tvrdost svarovØho kovu: cca 240 HB

SFA/AWS A 5.5: E 9018 - D1
EN 757: E 55 4 MnMo B 32 H5

B31



OK 75.75

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5/(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -20 -40 -51 -60
ISO TZ 0 820 755 20 115 85 70 45
ISO TZ 1 820 750 75 50 40 32
AWS TZ 0 >760 >690 >(20) >27

TZ 0 - stav po sva�ovÆní, TZ 1 - stav po �íhÆní 620°C / 1h

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 70 - 110 22 125 54 0,67 66 1,00
3,2 450 100 - 150 23 125 80 0,67 31,5 1,40
4,0 450 135 - 200 24 120 92 0,65 21 1,90
5,0 450 180 - 260 25 120 105 0,63 12 2,50

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/4 VP 0,6 27 22,2 9 5,4
3,2 450 1/2 VP 2,2 44 50,0 6 13,2
4,0 450 1/2 VP 2,2 31 71,0 6 13,2
5,0 450 1/2 VP 2,1 20 105,0 6 12,6

Pou�ití:
NízkolegovanÆ elektroda pro sva�ovÆní vysoko-
pevných, nízkolegovaných a konstruk�ních ocelí
s vysokým pom�rem Re/Rm. 

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
S 500 a� S 690

Klasifikace/certifikace:
ABS 11018 - G TÜV 01028
CE    EN 13479 RS 4 Y 62 HH
DB 10.039.19 Ostatní: SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo

0,06 0,35 1,75 0,45 2,30 0,45

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C / 1h + 300 - 350°C / 2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.5: E 11018 - G
EN 757: E 69 4 Mn2NiCrMo B 42 H5
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OK 78.16

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5 KV (J)/°C

MPa MPa % +20
ISO TZ 0 900 870 18 50
ISO TZ 1 740 19
ISO TZ 2 770 660 21
ISO TZ 3 770 660 19

TZ 0 - stav po sva�ovÆní, TZ 1 - stav po �íhÆní 620°C / 1h / pec do 200°C / vzduch
TZ 2 - stav po normalizaci 860°C / 15 min + chlazení vzduch + popou�t�ní 550°C/ 1 h / olej
TZ 3 - stav po kalení 860°C / 30min / olej + popou�t�ní 550°C / 20 min. / vzduch

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 75 -100 20 120 58 0,64 70 0,90
3,2 450 105 - 140 21 120 78 0,64 33 1,40
4,0 450 145 - 195 22 115 83 0,66 23 1,90
5,0 450 190 - 260 23 110 86 0,68 15 2,80

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/4 VP 0,9 40 22,5 9 8,1
3,2 450 1/2 VP 2,2 47 48,6 6 13,2
4,0 450 1/2 VP 2,3 33 69,7 6 13,8
5,0 450 1/2 VP 2,6 27 96,3 6 15,6

Pou�ití:
BazickÆ, Cr a Mo legovanÆ elektroda pro sva�ovÆní
vysokopevných a zu�lecht�ných ocelí. Svarový kov
lze i kalit plamenem. 
P�edeh�ev a interpass teplota: 200 - 300°C

Klasifikace/certifikace:
Ü 10.039/1
DB 10.039.16

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Mo

0,18 0,40 0,80 1,00 0,20

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C / 1h + 300 - 350°C / 2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.5: E 9018 - G
EN 14700: E Fe 1
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E-B 312

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Tepl. zk. Rm ReL (Rp0,2) A5 KV (J)/°C

°C MPa MPa % +20
EN TZ 1 +20 630 550 24 120
EN TZ 1 +550 (390)

TZ 1 - stav �íhÆní 660 - 700°C / 1h

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 85 - 110 26 110 67 0,63 76 0,70
3,2 350 110 - 140 26 110 75 0,63 48 1,00
4,0 450 160 - 190 28 110 103 0,67 23 1,50
5,0 450 190 - 230 28 110 124 0,71 15 1,90

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 krabi�ka 4,7 212 22,6 3 14,4
3,2 350 krabi�ka 5,0 144 34,0 3 14,7
4,0 450 krabi�ka 6,2 93 66,7 3 18,6
5,0 450 krabi�ka 6,5 68 95,6 3 19,5

Pou�ití:
Pro sva�ovÆní energetických a chemických za�ízení
do nejvy��í teploty st�ny 560°C. MechanickØ vlast-
nosti jsou zaru�ovÆny po doporu�enØm tepelnØm
zpracovÆní.
P�edeh�ev: 250 - 300°C
�íhÆní: 660 - 700°C / 1h
Chladnutí: vzduch

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
13CrMo4-5 (15 121) a jinØ

Klasifikace/certifikace:
TÜV 05727

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Mo

0,07 0,30 0,60 0,90 0,60

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C / 1h + 250 - 350°C / 2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

EN 1599: E Z (CrMo) B 42
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E-B 321

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav T (°C) Rm ReL(Rp0,2) A5 KV (J)/°C

MPa MPa % +20
EN TZ 1 +20 680 620 22 80
EN TZ 1 +550 (370)

TZ 1 stav po �íhÆní 710 - 730°C / 2h

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 85 - 110 26 115 65 0,63 74 0,80
3,2 350 110 - 140 26 105 72 0,63 49 1,00
4,0 450 150 - 180 28 105 79 0,63 23 1,90
5,0 450 190 - 230 28 105 98 0,67 16 2,40

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 krabi�ka 4,8 212 22,6 3 14,4
3,2 350 krabi�ka 4,9 144 34,0 3 14,7
4,0 450 krabi�ka 6,2 93 66,7 3 18,6
5,0 450 krabi�ka 6,8 70 97,1 3 20,4

Pou�ití:
Pro sva�ovÆní �Æstí energetických za�ízení p�edev�ím
ze �Æropevných ocelí typu CrMoV. MechanickØ vlast-
nosti jsou zaru�ovÆny po doporu�ovanØm tepelnØm
zpracovÆní.
P�edeh�ev: 250 - 300°C
�íhÆní: 710 - 730°C / 2h
Chladnutí: vzduch

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
15 128, 15 229 nebo 12CrMoV 6 - 2 dle EN 10 216

Klasifikace/certifikace:
BV UP HT +580°C

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Mo V

0,08 0,30 0,70 0,60 0,50 0,30

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C / 1h + 250 - 350°C / 2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

EN 1599: E Z (CrMoV) B 22
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OK 74.46

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5 KV (J)/°C

MPa MPa % +20
ISO TZ 0 560 460 27 175
ISO TZ 1 560 460 27 175

TZ 0 - stav po sva�ovÆní, TZ 1 - stav po �íhÆní 620°C / 1h

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 75 - 110 23 115 55 0,59 73 0,90
3,2 450 105 - 150 25 110 81 0,59 37 1,20
4,0 450 140 - 200 26 110 90 0,65 23 1,80
5,0 450 190 - 270 27 110 104 0,65 15 2,40

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/4 VP 0,6 26 23,1 9 5,4
3,2 450 1/2 VP 2,0 44 45,5 6 12,0
4,0 450 1/2 VP 2,3 33 69,7 6 13,8
5,0 450 1/2 VP 2,3 21 109,5 6 13,8

Pou�ití:
BazickÆ elektroda s 0.5 % Mo pro sva�ovÆní tlakových
nÆdob, nap�. pro ocel 16Mo3 a jejich spoj� s nelego-
vanými a jemnozrnými ocelemi. VhodnÆ i pro v�t�í
tlou��ky.  Elektroda je vhodnÆ pro sva�ovÆní trubek.

Klasifikace/certifikace:
CE       EN 13479
TÜV 01043

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Mo

0,06 0,40 0,75 0,50

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 300 - 350°C / 2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: >65 V

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.5: E 7018 - A1
EN 1599: E Mo B 32 H5

B36



OK 76.16

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A4 KV (J)/°C

MPa MPa % -20
AWS TZ 2 620 550 22 70

TZ 2 - stav po �íhÆní 1h/690 °C

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 70 - 110 22.7 113 75 0,60 74 0,65
3,2 350 95 - 150 22.5 108 71 0,59 48 1,07
4,0 350 130 - 190 22.1 113 78 0,80 30 1,55

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1 VP 1,5 65 23,1 6 9,0
3,2 350 1 VP 1,7 50 34,0 6 10,2
4,0 350 1 VP 1,8 34 52,9 6 10,8

Pou�ití:
BazickÆ elektroda s nízkým obsahem vodíku a oba-
lem s vy��í odolností proti navlhÆní, ur�enÆ pro
sva�ovÆní ocelí typu 1,5% Cr, 0,5%Mo, odolÆvajících
te�ení.

Vhodnost pro sva�ovÆní:
SA - 387 Grade 11/A 335 P11

Klasifikace/certifikace:
-

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo

0,07 0,35 0,60 1,35 <0,1 0,6

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100 °C/1h + 300 - 350 °C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje: X-faktor <15

SFA/AWS A5.5: E8018-B2-H4R
EN 1599: E CrMo1 B 42 H5
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OK 76.18

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm ReL (Rp0,2) A5 KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -20 -40
ISO TZ 0 620 530 20 55 38 19
ISO TZ 1 610 (520) 24 120 80 50

TZ 0 - stav po sva�ovÆní, TZ 1 - stav po �íhÆní 700°C / 1 h
Hodnoty �Ærupevných vlastností na vy�ÆdÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 55 - 80 22 115 40 0,58 136 0,70
2,5 300 70 - 110 24 115 52 0,58 88 0,80
3,2 350 95 - 150 25 105 65 0,59 49 1,10
4,0 450 130 - 190 27 110 90 0,64 23 1,70
5,0 450 150 - 260 28 110 95 0,64 15 2,70

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 1/4 VP 0,5 40 12,5 9 4,5
2,5 300 1/4 VP 0,6 31 19,4 9 5,4
3,2 350 1/2 VP 1,7 49 34,7 6 10,2
4,0 450 1/2 VP 2,4 34 70,6 6 14,4
5,0 450 1/2 VP 2,3 21 109,5 6 13,8

Pou�ití:
Pro sva�ovÆní energetických za�ízení z ocelí typu
1CrO.5Mo, nap�. typu 13CrMo 4-5 a ke spoj�m s ocelí
16Mo3 nebo s jinými nelegovanými ocelemi a pro
ko�enovØ vrstvy p�i sva�ovÆní ocelí typu 2.25Cr1Mo.
Teplota tvorby okují 575°C. MechanickØ vlastnosti
odpovídají podmínkÆm tepelnØho zpracovÆní.
P�edeh�ev a interpass tep. 250°C
�íhÆní: 700°C / 2 h / pec

Klasifikace/certifikace:
ABS   pro hight temp. aplications
BV UP
CO EN 1599
DNV -H10 FOR NV 1Cr0,5Mo
TÜV 01387
Ostatní: DS, SS, SFS, SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Mo

0,07 0,30 0,60 1,30 0,55

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C / 1h + 300 - 350°C / 2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.5: E 8018-B2
EN 1599: E CrMo1 B 42 H5
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OK 76.26

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5 KV (J)/°C

MPa MPa % -20
ISO TZ 2 740 650 18 60

TZ 2 - stav po �íhÆní na odstran�ní pnutí

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

3,2 350 90 - 130 23 104 66 0,60 49 1,11
4,0 450 130 - 190 25 110 83 0,61 23 1,90
5,0 450 150 - 250 27 110 92 0,62 15 2,60

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

3,2 350 1 VP 1,6 47 34,0 6 9,6
4,0 450 1 VP 2,1 30 70,0 6 12,6
5,0 450 1 VP 2,5 20 110,0 6 13,2

Pou�ití:
BazickÆ elektroda pro sva�ovÆní stejnosm�rným
i st�ídavým proudem, ke sva�ovÆní ocelí typu 2,3% Cr/
1%Mo. Svarový kov dosahuje velmi nízkØ œrovn�
ne�istot, po�adovanØ pro step-cooling.

Vhodnost pro sva�ovÆní nap�.:
SA - 387 Grade 22/A 335 Grade P22 aj.

Klasifikace/certifikace:
-

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo

0,07 0,30 0,65 2,25 <0,1 1,05

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100 °C/1h + 300 - 350 °C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje: X-faktor <15
Si+Mn <1,1%

SFA/AWS A5.5 E9018-B3
EN 1599 E CrMo2 B 42 H5
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OK 76.28

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5 KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -20
ISO TZ 0 650 550 >18 50 25
ISO TZ 1 >620 >530 >18 >47 -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní, TZ 1 - stav po �íhÆní 750°C / 1h
Hodnoty �Ærupevných vlastností na vy�ÆdÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 55 - 80 23 115 40 0,58 136 0,70
2,5 300 70 - 110 25 115 52 0,58 88 0,80
3,2 350 95 - 150 26 105 62 0,59 49 1,20
4,0 450 130 - 190 28 110 88 0,64 23 1,80
5,0 450 150 - 260 29 110 92 0,64 15 2,70

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 1/4 VP 0,5 40 12,5 9 4,5
2,5 300 1/4 VP 0,6 30 20,0 6 5,4
3,2 350 1/2 VP 1,7 48 35,4 6 10,2
4,0 450 1/2 VP 2,3 33 69,7 6 13,8
5,0 450 1/2 VP 2,2 20 110,0 6 13,2

Pou�ití:
Pro sva�ovÆní �Ærupevných ocelí typu 2,25 Cr1Mo.
Teplota tvorby okují 625°C. MechanickØ vlastnosti
odpovídají podmínkÆm tepelnØho zpracovÆní. 
P�edeh�ev a interpass teplota: 250°C
�íhÆní: 700°C / 1h / pec

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
10CrMo9-10, G12CrMo9-10, 11CrMo9-10 a jinØ 

Klasifikace/certifikace:
ABS SR CO EN 1599
BV UP TÜV 00971
Ostatní: SFS, SS, DS, SEPROS, UDT

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Mo

0,07 0,30 0,70 2,30 1,10

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C / 1h + 300 - 350°C / 2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.5: E 9018 - B3
EN 1599 E CrMo2 B 42 H5
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OK 76.35

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5/A4 KV (J)/°C

MPa MPa % +20
ISO TZ 1 >590 >400 >17 >47
AWS TZ 1 >550 >460 (>19) -

TZ 1 - stav po �íhÆní 740°C / 1h

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 300 65 -   95 23 105 63 0,57 77 0,7
3,2 350 90 - 135 24 105 70 0,56 50 1,0
4,0 450 125 - 165 24 105 80 0,58 33 1,3

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 300 1/2 VP 0,6 30 20,0 9 5,4
3,2 350 1/2 VP 1,6 45 35,6 6 9,6
4,0 450 1/2 VP 2,2 33 66,7 6 13,2

Pou�ití:
Elektroda pro sva�ovÆní �Ærupevných ocelí (plech�
i trubek) typu 5Cr0,5Mo. 
P�edeh�ev a interpass tep.: 200 - 300°C

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
12CrMo19-5, GS 12CrMo19-5, AISI 502 a jinØ

Klasifikace/certifikace:
Sepros

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Mo

0,07 0,40 0,70 5,00 0,50

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 100°C / 1h + 300 - 350°C / 2h

Sva�ovací proud:

Obsah difœzního vodíku: < 5 ml /  100g svar. kovu

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.5: E 8015 - B6
EN 1599 E CrMo5 B 42 H5
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OK 76.98

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A4 KV (J)/°C

MPa MPa % +20 0
ISO TZ 1 760 650 18 70 50
ISO TZ2 >585 >415 >17 >47 -

TZ 1 - stav po �íhÆní 755°C / 2 h, p�edeh�ev 300 – 50°C, TZ2 - po �íhÆní na odstran�ní pnutí

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 70 - 100 21 117 56 0,66 71 0,90
3,2 350 90 - 135 22 113 68 0,60 46 1,20
4,0 450 130 - 200 23 113 85 0,64 23 1,90

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/4 VP 0,8 38 21,1 9 7,2
3,2 350 1/2 VP 1,7 48 35,4 6 10,2
4,0 450 1/2 VP 2,3 33 69,7 6 13,8

Pou�ití:
Elektroda pro sva�ovÆní 9 Cr modifikovaných ocelí
(P91/T91). Elektroda pro sva�ovÆní trubkových sys-
tØm� za�ízení pracujících v oblastech vysokých teplot
a tlak� a vyrobených z modifikovanØ 9Cr1Mo oceli
typu P91/T91. 
P�edeh�ev: 250°C
Interpass teplota: 250 - 350°C

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
X10CrMoVNb9-1, X12CrMo9-1, GX12CrMo10-1 a jinØ

Klasifikace/certifikace:
TÜV 07687

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo N Nb V

0,10 0,35 0,80 9,0 0,70 1,0 0,05 0,06 0,20

Obal: bazický

Sva�ovací proud:

Obsah difœzního vodíku: < 5 ml / 100 g svar. kovu

Polohy sva�ovÆní:

SFA/AWS A 5.5: ~E 9015 - B9
EN 1599 E CrMo91 B 42 H5
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E-B 420

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5 KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -120*
ISO TZ 0 630 480 34 90 44

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 40 - 60 25 100 41 0,67 156 0,60
2,5 300 40 - 70 26 105 51 0,71 94 0,70
3,2 350 70 - 110 28 100 71 0,67 51 1,00
4,0 350 110 - 150 28 100 80 0,67 33 1,40

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 krabi�ka 1,8 169 10,7 6 10,8
2,5 300 krabi�ka 1,8 112 16,1 6 10,8
3,2 350 krabi�ka 4,6 145 31,7 3 13,8
4,0 350 krabi�ka 4,5 97 46,4 3 13,5

Pou�ití:
Pro sva�ovÆní za�ízení ze stabilizovaných ocelí
podobnØho chemickØho slo�ení do teploty 400°C.
Velmi roz�í�ený druh elektrody pou�ívaný i pro nesta-
bilizovanØ druhy nerezav�jících ocelí. 

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
W. Nr. 1.4541

Klasifikace/certifikace:
CE        EN 13479
TÜV 05716

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Nb

0,05 0,4 2,2* 19,0 10,0 0,7

* Obsah Mn m��e p�esÆhnout max. limit 2,0% dle
EN 1600 a� na hodnotu 2,5 %

Obal: bazický

Teplota su�ení: 250°C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
FN 2 - 8
Zaru�enÆ odolnost proti MKK
p�i zcitliv�ní 650°C/1h/vzduch

SFA/AWS A 5.4: E 347-15
EN 1600: (E Z 19 9 Nb 2 2*)
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OK 61.20

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5 KV (J)/°C

MPa MPa % +20
AWS TZ 0 >550 >350 >35
ISO TZ 0 560 430 45 70

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

1,6 300 23 - 40 23 105 53 0,66 227 0,3
2,0 300 25 - 60 22 108 38 0,66 143 0,7
2,5 300 28 - 85 22 108 44 0,63 93 0,9

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

1,6 300 1 VP 0,7 105 6,7 9 6,3
2,0 300 1 VP 0,7 68 10,3 9 6,3
2,5 300 1 VP 0,7 41 17,1 9 6,3

Pou�ití:
RutilovÆ elektroda pro sva�ovÆní ocelí typu 19Cr10Ni.
VhodnÆ tØ� pro sva�ovÆní stabilizovaných ocelí
podobnØho chemickØho slo�ení, vyjma aplikací
vy�adujících odolnost proti te�ení. Elektroda je navr�e-
na pro sva�ovÆní tenkost�nných potrubí. Pr�m�ry 1,6
- 2,5 jsou vhodnØ i pro sva�ovÆní v poloze shora dol�.

Klasifikace/certifikace:
-

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo

<0,03 0,7 0,85 19,5 10,0 <0,5

Obal: rutilový

Teplota su�ení: 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: >50 V

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
FN 3 - 10
W.Nr. 1.4316

SFA/AWS A5.4 E308L-16
EN 1600 E 19 9 L R 1 1
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OK 61.30

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5/(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -60
ISO TZ 0 560 430 43 70 49
AWS TZ0 >520 >320 (>35) - -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

1,6 300 35 - 45 27 105 24 0,55 240 0,60
2,0 300 35 - 65 29 105 29 0,55 160 0,80
2,5 300 50 - 90 31 105 36 0,55 99 1,10
3,2 350 70 - 130 31 105 54 0,60 49 1,40
4,0 350 90 - 180 32 105 60 0,60 33 2,00
5,0 350 140 - 250 33 105 60 0,60 20 3,00

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

1,6 300 1/4VP 0,6 77 7,8 9 5,4
2,0 300 1/4VP 0,6 48 12,5 9 5,4
2,5 300 1/4VP 0,7 37 18,9 9 6,3
3,2 350 1/2VP 1,7 47 36,2 6 10,2
4,0 350 1/2VP 1,7 31 54,8 6 10,2
5,0 350 1/2VP 1,7 20 85,0 6 10,2

Pou�ití:
Elektroda s rutil-kyselým obalem a nízkým obsahem
uhlíku pro sva�ovÆní nerezav�jících ocelí typu
19Cr10Ni, pou�itelnÆ i pro stabilizovanØ oceli podob-
nØho slo�ení. Není vhodnÆ tam, kde jsou vy�adovÆny
creepovØ vlastnosti svarovØho kovu. Nízkonavlhavý
obal poskytuje kvalitní svarový kov s mo�ností pou�ití
ve v�ech polohÆch. Interpass teplota: < 150°C

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
W.Nr. 1.4000, 1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4541,
1.4550 a jinØ

Klasifikace/certifikace:
ABS Stainless DNV 308 L
CE    13479 TÜV 00792
DB 30.039.02 Ostatní: CWB, SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni

< 0,03 0,70 0,80 19,5 10,0

Obal: rutil-kyselý

Teplota su�ení: 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: 50 V

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
FN 3 - 10
W.Nr. 1.4316

SFA/AWS A 5.4: E 308L-17
EN 1600: E 19 9 L R 1 2
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OK 61.35

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5/(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -120 -196
AWS TZ 0 580 460 (45) 100 70 >32
ISO TZ0 >510 >320 >32 - - -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 300 55 - 85 22 100 37 0,61 92 0,90
3,2 350 80 - 120 25 100 54 0,61 50 1,30
4,0 350 80 - 180 27 100 58 0,61 33 1,90
5,0 350 160 - 210 26 86 66 0,51 25 2,20

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 300 1/4 VP 0,7 41 17,1 9 6,3
3,2 350 1/2 VP 1,7 52 32,7 6 10,2
4,0 350 1/2 VP 1,7 34 50,0 6 10,2
5,0 350 1/2 VP 1,6 21 76,2 6 9,6

Pou�ití:
BazickÆ elektroda s nízkým obsahem uhlíku pro
sva�ovÆní nerezav�jících ocelí odpovídajícího chemic-
kØho slo�ení. Svarový kov poskytuje vysokou ta�nost
a vrubovou hou�evnatost do teplot -196°C. Elektroda
je vyvinuta zvlÆ�t� pro sva�ovÆní v polohÆch.
Interpass teplota: 150°C

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
W.Nr. 1.4000, 1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4541,
1.4550 aj.

Klasifikace/certifikace:
TÜV 04811
Ostatní: SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni

< 0,04 0,40 1,70 19,0 10,0

Obal: bazický

Teplota su�ení: 200°C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
FN 2 - 7
W. Nr. 1.4316

SFA/AWS A 5.4: E 308L-15
EN 1600: E 19 9 L B 2 2
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OK 61.35 Cryo

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5/A4 Z KV

MPa MPa % % J / -196°C
AWS TZ 0 590 450 43 60 50
ISO TZ 0 520 320 32 50

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 300 55 - 85 22 100 37 0,61 92 0,9
3,2 350 80 - 120 25 100 54 0,61 50 1,3
4,0 350 80 - 180 27 100 58 0,61 33 1,9
5,0 350 160 - 210 26 98 70 0,58 22 2,3

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 300 1 VP 0,7 41 17,1 9 6,3
3,2 350 1 VP 1,7 52 32,7 6 10,2
4,0 350 1 VP 1,7 34 50,0 6 10,2
5,0 350 1 VP 1,6 21 76,2 6 9,6

Pou�ití:
BazickÆ elektroda navr�enÆ specieln� pro kryogenní
aplikace.

Klasifikace/certifikace:
TÜV 10721

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo

<0,04 0,45 1,65 19,0 10,0 0,3

Obal: bazický

Teplota su�ení: 200°C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
FN 2 - 4
W. Nr. 1.4316

SFA/AWS A5.4 E308L-15
EN 1600 E 19 9 L B 2 2
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OK 61.81

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5/(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -10
AWS TZ 0 700 560 (31) 60
ISO TZ0 700 550 >25 - 71

TZ 0 - stav po sva�ovÆní
�ÆropevnØ hodnoty svarovØho kovu na vy�ÆdÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 40 - 60 26 106 39 0,60 147 0,6
2,5 300 50 - 80 29 104 36 0,59 82 1,2
3,2 350 75 - 115 23 105 66 0,60 44 1,20
4,0 350 110 - 160 24 105 66 0,60 32 1,70

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 1/4 VP 0,6 53 11,3 9 5,4
2,5 300 1/4 VP 0,7 39 17,9 9 6,3
3,2 350 1/2 VP 2,0 57 35,1 6 12,0
4,0 350 1/2 VP 2,0 38 52,6 6 12,0

Pou�ití:
Velmi roz�í�enÆ rutilovÆ elektroda pro sva�ovÆní Ti
a Nb stabilizovaných ocelí typu 19/9. Vzhledem ke
stabilizaci sva�ovanØho kovu lze pou�ít i pro aplikace
za vy��ích teplot cca 400°C.
Interpass teplota: < 150°C

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
W.Nr. 1.4000, 1.4300, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4541,
1.4550 aj.

Klasifikace/certifikace:
DNV 347
CE     EN 13479

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Nb

0,06 0,60 1,60 20,0 10,0 < 1,0

Obal: rutilový

Teplota su�ení: 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: >60 V

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
FN 6 - 12
W. Nr. 1.4551
Tvrdost svar. kovu: ~ 190 - 230 HV

SFA/AWS A 5.4: E 347-16
EN 1600: E 19 9 Nb R 3 2
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OK 61.85

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5/A4 KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -60 -120
ISO TZ 0 620 500 40 100 70 >32
ISO TZ1 640 500 40 80 40 -
AWS TZ0 >580 - (>33) - - -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní, TZ 1 - po �íhÆní 600°C/16h

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 300 55 - 85 25 100 42 0,60 98 0,90
3,2 350 75 - 110 25 100 58 0,60 52 1,20
4,0 350 110 - 150 27 100 61 0,61 35 1,80

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 300 1/4 VP 0,7 43 16,3 9 6,3
3,2 350 1/2 VP 1,7 53 32,1 6 10,2
4,0 350 1/2 VP 1,7 35 48,6 6 10,2

Pou�ití:
BazickÆ elektroda ur�enÆ pro sva�ovÆní nereza-
v�jících ocelí stabilizovaných Ti a Nb. MÆ výbornØ
sva�ovací vlastnosti v poloze svislØ a nad hlavou
a proto je vhodnÆ i pro sva�ovÆní potrubí. 
Interpass teplota: < 150°C

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
W. Nr. 1.4000, 1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4541, 1.4550
a jinØ

Klasifikace/certifikace:
TÜV 05663
Ostatní: SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Nb

0,05 0,5 1,7 19,5 10,0 0,5

Obal: bazický

Teplota su�ení: 200°C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
FN 6 - 12
Odolnost proti MKK
W.Nr. 1.4551

SFA/AWS A 5.4: E 347-15
EN 1600: E 19 9 Nb B 2 2
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OK 63.20

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -60
ISO TZ 0 580 480 41 56 46
AWS TZ0 >510 >320 (40) - -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

1,6 300 15 - 40 25 105 34 0,63 227 0,50
2,0 300 18 - 60 25 103 34 0,63 152 0,70
2,5 300 25 - 80 25 102 32 0,63 98 1,10
3,2 350 55 - 110 24 105 52 0,60 48 1,40

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

1,6 300 1/4 VP 0,7 105 6,7 9 6,3
2,0 300 1/4 VP 0,7 68 10,3 9 6,3
2,5 300 1/4 VP 0,7 42 16,7 9 6,3
3,2 350 1/2 VP 1,7 51 33,3 6 10,2

Pou�ití:
NízkonavlhavÆ elektroda ur�enÆ p�edev�ím pro
sva�ovÆní trubek a tenkých plech�  ve v�ech polohÆch.
Interpass teplota: < 150°C

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
304L/316L, 321/347; a W. Nr. 1.4301, 1.4306, 1.4541,
1.4401, 1.4404, 1.4429, 1.4435, 1.4571

Klasifikace/certifikace:
CE    EN 13479
TÜV 09716
Ostatní: SEPROS, CWB

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo

<0,03 0,7 0,8 18,5 12,0 2,8

Obal: rutil - kyselý

Teplota su�ení: 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: >50 V

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
FN 3 - 10
W. Nr. 1.4430

SFA/AWS A 5.4: E 316L-16
EN 1600: E 19 12 3 L R 1 1
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OK 63.30

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -20 -60
ISO TZ 0 570 460 40 60 55 33
AWS TZ0 >510 >320 (>30) - - -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní
VýkonovØ parametry:

Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 
ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 

(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)
1,6 300 30-45 29 95 37 0,56 250 0,40
2,0 300 45-65 29 104 39 0,60 147 0,60
2,5 300 45-80 29 100 45 0,55 96 0,90
3,2 350 60-125 30 100 57 0,55 52 1,40
4,0 350 70-190 32 100 57 0,56 34 2,0
5,0 350 150-240 34 100 63 0,56 21 3,0

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

1,6 300 1/4VP 0,7 93 7,5 9 6,3
2,0 300 1/4VP 0,6 51 11,8 9 5,4
2,5 300 1/4VP 0,7 36 19,4 9 6,3
3,2 350 1/2VP 1,7 46 37,0 6 10,2
4,0 350 1/2VP 1,7 31 54,8 6 10,2
5,0 350 1/2VP 1,7 20 85,0 6 10,2

Pou�ití:
Nejpou�ívan�j�í typ nízkonavlhavØ elektrody pro
sva�ovÆní nerezav�jících ocelí austenitických
i neaustenitických. Je pou�itelnÆ ve v�ech polohÆch
sva�ovÆní. Interpass teplota: < 150°C

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
18Cr12Ni2, 8Mo; W. Nr. 1.4301, 1.4306, 1.4541,
1.4550, 1.4401, 1.4404, 1.4429, 1.4435, 1.4571 a jinØ

Klasifikace/certifikace:
ABS   E316L-17 CO EN 1600
CE      EN 13479 DNV 316 L
DB 30.039.06 TÜV 00262
GL 4571
BV UP for chemical applications
LRS 316 L for chemical carrier use only
Ostatní: CWB, SEPROS, SS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo

< 0,03 0,8 0,8 18,0 12,0 2,8

Obal: rutil - kyselý

Teplota su�ení: 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: >50 V

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
Tvrdost svar. kovu: ~ 180 - 220 HV
FN 3 - 10
W. Nr. 1.4430

SFA/AWS A 5.4: E 316L-17
EN 1600: E 19 12 3 L R 1 2
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OK 63.35

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -120 -196
AWS TZ 0 560 430 (40) 95 60 35
ISO TZ0 >520 >370 >30 >47 >32 -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 300 55 - 85 24 105 42 0,63 91 0,90
3,2 350 80 - 120 24 105 58 0,63 47 1,30
4,0 350 80 - 180 24 105 63 0,62 32 1,80

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 300 1/4 VP 0,7 40 17,5 9 6,3
3,2 350 1/2 VP 1,7 51 33,3 6 10,2
4,0 350 1/2 VP 1,7 34 50,0 6 10,2

Pou�ití:
NízkouhlíkovÆ elektroda pro sva�ovÆní ocelí typu
17Cr12Ni3Mo. Elektroda je vhodnÆ i pro sva�ovÆní
samokalitelných ocelí a pro svarovØ spoje nerezav�jící
oceli s nelegovanou (nízkolegovanou) ocelí. V chemic-
kØm pr�myslu je �asto pou�ívÆna pro svary v�t�ích
tlou�t�k st�n a pro nízkoteplotní aplikace a� do -140°C. 
Interpass teplota: < 150°C

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
W. Nr.  1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550, 1.4401, 1.4404,
1.4429, 1.4435, 1.4371 a jinØ

Klasifikace/certifikace:
ABS Stainless DNV 316 L
CE   EN 13479 TÜV 04812

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo Cu

<0,04 0,5 1,7 18,5 12,0 2,8 <0,30

Obal: bazický

Teplota su�ení: 200°C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
Tvrdost svar. kovu: ~ 190 - 215 HV
FN 3 - 8
W. Nr. 1.4430

SFA/AWS A 5.4: E 316L-15
EN 1600: E 19 12 3 L B 2 2
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OK 63.80

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -60
ISO TZ 0 615 500 38 55 41
AWS TZ0 >550 >350 (>30) - -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 45 - 65 29 110 29 0,56 155 0,80
2,5 300 60 - 90 30 110 35 0,56 97 1,10
3,2 350 80 - 120 32 110 54 0,61 48 1,40
4,0 350 120 - 170 33 110 55 0,61 32 2,10

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 1/4 VP 0,6 48 12,5 9 5,4
2,5 300 1/4 VP 0,7 38 18,4 9 6,3
3,2 350 1/2 VP 1,7 46 37,0 6 10,2
4,0 350 1/2 VP 1,7 31 54,8 6 10,2

Pou�ití:
Elektroda pro sva�ovÆní nerezav�jících ocelí p�evÆ�n�
stabilizovaných Nb a Ti, ale i ocelí nestabilizovaných.
Je ur�ena pro v�echny polohy sva�ovÆní. Pro vyso-
kou �Æruvzdornost a odolnost svar. kovu proti opalu
a� do teplot 875°C, je velmi �asto pou�ívÆna pro
sva�ovÆní díl� v chemickØm pr�myslu.
Interpass teplota: < 150°C

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
W. Nr. 1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550, 1.4401, 1.4404,
1.4435, 1.4571 aj..

Klasifikace/certifikace:
CE         EN 13479
TÜV 00639

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo Nb

<0,03 0,7 0,8 18,0 12,0 2,8 0,3

Obal: rutil-kyselý

Teplota su�ení: 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 50 V

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
Tvrdost svar. kovu: ~ 190 - 220 HV
FN 6 - 12
W. Nr. 1.4576

SFA/AWS A 5.4: E 318-17
EN 1600: E 19 12 3 Nb R 3 2
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OK 63.85

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -120
AWS TZ 0 640 490 (35) 65 45
ISO TZ0 >550 >350 >25 - -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 300 50 - 80 22 115 45 0,66 81 1,00
3,2 350 65 - 120 23 115 58 0,64 43 1,50
4,0 350 75 - 160 24 115 64 0,64 28 2,00

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 300 1/4 VP 0,7 39 17,9 9 6,3
3,2 350 1/2 VP 1,7 51 33,3 6 10,2
4,0 350 1/2 VP 1,7 33 51,5 6 10,2

Pou�ití:
Elektroda pro sva�ovÆní nerezav�jících ocelí p�evÆ�n�
stabilizovaných Nb a Ti, ale i ocelí nestabilizovaných.
Je ur�ena pro v�echny polohy sva�ovÆní. Pro vyso-
kou �Æruvzdornost a odolnost svar. kovu proti opalu
a� do teplot 875°C, je velmi �asto pou�ívÆna pro
sva�ovÆní díl� v chemickØm pr�myslu.
Interpass teplota: < 150°C

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
W. Nr.  1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550, 1.4401, 1.4404,
1.4435, 1.4371 aj.

Klasifikace/certifikace:
TÜV 05662 
ostatní: SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo Nb

0,05 0,4 1,7 18,5 12,5 2,8 0,6

Obal: bazický

Teplota su�ení: 200°C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
FN 5 - 10
W. Nr. ~ 1.4576

SFA/AWS A 5.4: E 318-15
EN 1600: E 19 12 3 Nb B 4 2
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OK 67.13

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A4 KV (J)/°C

MPa MPa % +20
AWS TZ 0 600 560 35 60

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 300 50 - 85 21 95 42 0,51 101 0,80
3,2 350 65 - 120 24 95 58 0,51 53 1,20
4,0 350 70 - 160 28 95 61 0,51 34 1,70
5,0 350 150 - 220 31 100 67 0,54 20,5 2,60

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 300 1/4VP 0,7 38 18,4 9 6,3
3,2 350 1/2VP 1,7 48 35,4 6 10,2
4,0 350 1/2VP 1,7 31 54,8 6 10,2
5,0 350 1/2VP 1,7 20 85,0 6 10,2

Pou�ití:
Elektroda pro sva�ovÆní austenitických ocelí typu
25Cr20Ni, p�edev�ím oceli typu W. Nr. 1.4811.
Svarový kov odolÆvÆ a� do 1100°C. Lze pou�ít i pro
kombinovanØ spoje nerezav�jící ocel-nízkolegovanÆ
(nelegovanÆ) ocel. Poskytuje pln� austenitický
svarový kov, mo�nÆ nÆhrada za E-B 445. 
Interpass teplota: < 125°C

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
W. Nr. 1.4840, 1.4841, 1.4843, 1.4845 a jinØ

Klasifikace/certifikace:
-

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni

0,10 0,5 1,9 26,0 21,0

Obal: rutil - bazický

Teplota su�ení: 250°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: >65 V

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
Tvrdost svar. kovu: ~ 185 - 215 HV
FN 0
W. Nr. 1.4842

SFA/AWS A 5.4: E 310-16
EN 1600: E 25 20 R 1 2
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OK 67.15

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20
ISO TZ 0 590 410 35 100
AWS TZ 0 >560 >350 (>30)

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 45 - 55 24 105 36 0,62 162 0,60
2,5 300 50 - 85 25 105 40 0,61 96 0,90
3,2 350 60 - 115 25 105 60 0,59 50 1,20
4,0 350 70 - 160 26 100 62 0,59 28 1,80
5,0 350 130 - 200 26 100 65 0,60 22 2,50

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 1/4VP 0,6 55 10,9 9 5,4
2,5 300 1/4VP 0,6 36 16,7 9 5,4
3,2 350 1/2VP 1,7 52 32,7 6 10,2
4,0 350 1/2VP 1,7 37 45,9 6 10,2
5,0 350 1/2VP 1,7 23 73,9 6 10,2

Pou�ití:
Elektroda pro sva�ovÆní austenitických ocelí typu
25Cr20Ni, p�edev�ím oceli typu W. Nr. 1.4811.
Svarový kov odolÆvÆ a� do 1100°C. Lze pou�ít i pro
kombinovanØ spoje nerezav�jící ocel-nízkolegovanÆ
(nelegovanÆ) ocel. Poskytuje pln� austenitický
svarový kov, mo�nÆ nÆhrada za E-B 445. 
Interpass teplota: < 150°C

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
W. Nr. 1.4840, 1.4841, 1.4843, 1.4845 a jinØ

Klasifikace/certifikace:
CE     EN 13479 TÜV 01025
DB 30.039.01 Ostatní: SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni

0,10 0,4 2,1 26,0 21,0

Obal: bazický

Teplota su�ení: 200°C/2h

Sva�ovací proud:

Tvrdost svar. kovu: ~ 190 - 200 HV

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
FN 0
W. Nr. 1.4842

SFA/AWS A 5.4: E 310-15
EN 1600: E 25 20 B 2 2

B56



OK 67.45

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20
ISO TZ 0 605 470 35 85
AWS TZ 0 >590 >350 (>30) -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 300 50 - 80 23 100 50 0,58 102 0,70
3,2 350 70 - 100 24 100 71 0,60 51 1,10
4,0 350 100 - 140 24 100 73 0,60 33 1,50
5,0 350 150 - 200 25 100 80 0,60 22 2,20

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 300 1/4 VP 0,7 42 16,7 9 6,3
3,2 350 1/2 VP 1,7 52 32,7 6 10,2
4,0 350 1/2 VP 1,7 33 51,5 6 10,2
5,0 350 1/2 VP 1,6 20 80,0 6 9,6

Pou�ití:
Elektroda poskytující svarový kov s nejvy��í odolností
proti praskavosti, vhodnÆ pro sva�ovÆní obtí�n�
sva�itelných materiÆl� (13% Mn oceli, kalitelnØ oceli).
M��e být pou�ita jako mezivrstva p�ed nava�ovÆním.
Mo�nÆ nÆhrada za  p�vodní typ E-B 415.
Interpass teplota: < 150°C

Klasifikace/certifikace:
ABS Stainless
TÜV 01580
Ostatní: SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni

0,11 0,5 6,0 18,5 8,5

Obal: bazický

Teplota su�ení: 200°C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
Tvrdost svar. kovu: ~ 190 HV, po prokovÆní s
redukcí nad 30% cca 430 HV
FN < 5
W. Nr. ~ 1.4370

SFA/AWS A 5.4: ~ E 307-15
EN 1600: E 18 8 Mn B 4 2
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OK 67.50

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -30
ISO TZ 0 855 690 25 50 41
AWS TZ 0 >690 >450 (>20) - -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 300 50 - 90 27 108 38 0,58 91 1,00
3,2 350 80 - 120 28 108 55 0,58 47 1,40
4,0 350 100 - 160 29 108 59 0,58 32 1,90

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 300 1/4 VP 0,7 37 18,9 9 6,3
3,2 350 1/2 VP 1,7 47 36,2 6 10,2
4,0 350 1/2 VP 1,7 31 54,8 6 10,2

Pou�ití:
Pro sva�ovÆní duplexních (feriticko austenitických)
ocelí typu 22Cr9Ni3Mo a jejich spoj� s jinými druhy
ocelí nízkolegovaných i austenitických nerezav�jících
ocelí. 
Interpass teplota: < 150°C

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
W. Nr. 1.4362, 1.4417, 1.4426, 1.4460, 1.4462, 1.4463,
1.4470 aj..

Klasifikace/certifikace:
ABS for welding duplex steels
BV 2209
CE EN 13479
DNV Duplex
GL 4462
TÜV 04368
Ostatní: RINA, SEPROS, CWB

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo Cu N

<0,03 0,8 0,9 22,0 9,5 3,0 <0,3 0,16

Obal: rutil - kyselý

Teplota su�ení: 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 60 V

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
FN 25 - 40
W. Nr. 1.4462

SFA/AWS A 5.4: E 2209-17
EN 1600: E 22 9 3 N L R 3 2
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OK 67.53

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20
AWS TZ 0 > 690 > 550 (> 20)
ISO TZ 0 840 660 25 > 40

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 265 25 - 60 24 105 41 0,64 170 0,51
2,5 300 30 - 80 23 102 54 0,63 96 0,70
3,2 350 70 - 110 25 102 56 0,57 51 1,30

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 1 VP 0,7 62 11,3 9 6,3
2,5 300 1 VP 0,7 41 17,1 9 6,3
3,2 350 1 VP 1,7 49 34,7 6 10,2

Pou�ití:
RutilovÆ elektroda pro sva�ovÆní feriticko-austenitic-
kých duplexních ocelí typu 19Cr10Ni. VhodnÆ tØ� pro
sva�ovÆní stabilizovaných ocelí podobnØho chemic-
kØho slo�ení, vyjma aplikací vy�adujících odolnost
proti te�ení. Elektroda je navr�ena pro sva�ovÆní
tenkost�nných potrubí. Pr�m�ry 1,6 - 2,5 jsou vhodnØ
i pro sva�ovÆní v poloze shora dol�. Interpass teplota
max. 150 °C.

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
UNS 31803, 1.4462, CrNiMoN22-5-3, CrNiN23-4

Klasifikace/certifikace:
DNV
UDT EN 1600
TÜV 05422

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo N

< 0,03 0,70 0,85 23,0 9,50 3,25 0,175

Obal: rutilový

Teplota su�ení: 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
W. Nr.: 1.4462
FN 25-40

SFA/AWS A5.4: (E2209-16)
EN 1600: E 22 9 3 N L R 1 2
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OK 67.60

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -10
ISO TZ 0 580 470 32 50 40
AWS TZ0 >520 >380 (>30) - -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 45 - 65 27 115 38 0,60 136 0,70
2,5 300 45 - 90 28 115 38 0,60 85 1,10
3,2 350 65 - 120 29 115 51 0,60 45 1,60
4,0 350 85 - 130 31 115 51 0,60 29 2,50
5,0 350 110 - 250 32 115 58 0,60 19 3,30

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 1/4VP 0,7 54 13,0 9 6,3
2,5 300 1/4VP 0,6 31 19,4 9 5,4
3,2 350 1/2VP 1,8 46 39,1 6 10,8
4,0 350 1/2VP 1,7 30 56,7 6 10,2
5,0 350 1/2VP 1,8 20 90,0 6 10,8

Pou�ití:
Elektroda poskytující p�elegovaný svarový kov, vhod-
ný i pro sva�ovÆní nerezav�jících typ� ocelí s nelego-
vanými a nízkolegovanými ocelemi, k nava�ovÆní
p�echodových vrstev p�i spojích a nÆvarech typu
nerezav�jících ocel - b��nÆ konstruk�ní ocel. 
Interpass teplota: < 150°C

Vhodnost pro sva�ovÆní, nap�.:
W. Nr. 1.4583 + S235 - S 355

Klasifikace/certifikace:
CE EN 13479
TÜV 00898
Ostatní: CWB, SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni

< 0,03 0,70 0,80 23,7 13,0

Obal: rutil - kyselý

Teplota su�ení: 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 55 V

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
Tvrdost svar. kovu: 200 - 225 HV
FN 10 - 22
W. Nr. 1.4332

SFA/AWS A 5.4: E 309L-17
EN 1600: E 23 12 L R 3 2
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OK 67.70

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -20
ISO TZ 0 610 510 32 50 35
AWS TZ0 >560 >410 (>30) - -

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 40 - 60 26 107 48 0,58 147 0,6
2,5 300 50 - 90 29 107 45 0,57 94 0,9
3,2 350 85 - 180 31 110 61 0,59 47 1,4
4,0 350 130 - 180 30 106 56 0,61 32 2,7

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 1/4 VP 0,7 55 12,7 9 6,3
2,5 300 1/4 VP 0,7 35 20,0 9 6,3
3,2 350 1/2 VP 1,8 47 38,3 6 10,8
4,0 350 1/2 VP 1,7 30 56,7 6 10,2

Pou�ití:
Elektroda pro nava�ovÆní mezivrstev p�i nava�ovÆní
nerezav�jících ocelí a pro sva�ovÆní r�zných typ�
nerezových ocelí. Sva�ovací vlastnosti jsou vynikající
i p�i pou�ití st�ídavØho proudu. Elektroda je vhodnÆ
pro sva�ovÆní ve v�ech polohÆch krom� vertikÆlní
shora dol�. 
Interpass teplota: < 150°C

Klasifikace/certifikace:
CE EN 13479 TÜV 02424
CO CHS DNV 309 Mo
DB 30.039.05 Ostatní: RINA, SEPROS, CWB
LR SS / CMn, 316 L, 316 LN

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo

< 0,03 0,8 0,8 23,0 13,0 2,7

Obal: rutil - kyselý

Teplota su�ení: 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 55 V

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
Tvrdost svar. kovu: ~ 200 - 225 HV
FN 12 - 22
W. Nr. 1.4459

SFA/AWS A 5.4: E 309 MoL-17
EN 1600: E 23 12 2 L R 3 2
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OK 67.75

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -80
AWS TZ 0 600 470 (35) 75 55
ISO TZ 0 >520 >380 >30 >47 >32

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 300 50 - 80 22 120 42 0,73 78 1,10
3,2 350 80 - 110 24 120 60 0,73 39 1,50
4,0 350 100 - 150 26 120 62 0,73 25 2,30

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 300 1/4 VP 0,7 39 17,9 9 6,3
3,2 350 1/2 VP 1,8 50 36,0 6 10,8
4,0 350 1/2 VP 2,0 37 54,1 6 12,0

Pou�ití:
Elektroda pro sva�ovÆní nerezav�jících ocelí typu
24Cr13Ni, pro p�echodovØ vrstvy p�i nava�ovÆní nele-
govaných ocelí nerezav�jící ocelí, pro heterogenní
spoje.
Interpass teplota: < 150°C

Klasifikace/certifikace:
ABS Stainless
DNV 309
LRS SS / CMn
TÜV 00633
Ostatní: SEPROS, UDT

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo

< 0,04 0,5 2,0 24,0 13,0 0,3

Obal: bazický

Teplota su�ení: 200°C/2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
Tvrdost svar. kovu: ~ 190 - 230 HV
FN 12 - 22
W. Nr. 1.4332

SFA/AWS A 5.4: E 309L-15
EN 1600: E 23 12 L B 4 2
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OK 68.81

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20
ISO TZ 0 790 610 22 30
AWS TZ 0 790 610 (25) 30

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 40 - 60 22 125 41 0,64 123 0,70
2,5 300 50 - 85 24 125 48 0,64 78 0,90
3,2 350 60 - 125 25 125 65 0,62 42 1,30
4,0 350 80 - 175 26 125 66 0,62 26 2,00
5,0 350 150 - 240 28 125 68 0,65 17 3,20

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 1/4 VP 0,6 44 13,6 9 5,4
2,5 300 1/4 VP 0,7 34 20,6 9 6,3
3,2 350 1/2 VP 1,7 46 37,0 6 10,2
4,0 350 1/2 VP 1,8 29 62,1 6 10,8
5,0 350 1/2 VP 1,7 18 94,4 6 10,2

Pou�ití:
Elektroda pro sva�ovÆní vysokopevnostních nízkole-
govaných i nelegovaných ocelí, pro opravy zu�lech-
t�ných a n�kterých nÆstrojových ocelí i pro sva�ovÆní
austenitických ocelí s ocelemi nelegovanými. Svarový
kov je odolný proti koroznímu praskÆní i proti tvorb�
okují do teplot 1150°C. Nahrazuje elektrodu E-B 456.
Interpass teplota: < 150°C

Klasifikace/certifikace:
UDT

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni

0,12 0,7 0,8 29,0 9,5

Obal: rutil - kyselý

Teplota su�ení: 350°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 60 V

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
Tvrdost svar. kovu: ~ 220 - 240 HV
FN 50 - 80
W. Nr. 1.4337

SFA/AWS A 5.4: E 312-17
EN 1600: E 29 9 R 3 2
EN 14700: E Fe 11
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OK 68.82

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5(A4) KV (J)/°C

MPa MPa % +20
ISO TZ 0 750 500 23 -
AWS TZ 0 750 500 (25) 40

TZ 0 - stav po sva�ovÆní

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl (ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 40 -   60 26 105 33 0,54 166 0,70
2,5 300 50 -   85 25 105 45 0,52 104 1,00
3,2 350 55 - 120 26 105 57 0,52 55 1,30
4,0 350 75 - 170 30 105 60 0,55 36 2,00
5,0 350 140 - 230 30 105 71 0,55 22 2,70

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 1/4 VP 0,6 54 11,1 9 5,4
2,5 300 1/4 VP 0,6 34 17,6 9 5,4
3,2 350 1/2 VP 1,7 49 34,7 6 10,2
4,0 350 1/2 VP 1,7 33 51,5 6 10,2
5,0 350 1/2 VP 1,7 21 81,0 6 10,2

Pou�ití:
Elektroda poskytuje feriticko-austenitický svarový kov
s vysokou odolností proti koroznímu praskÆní. Je dÆle
vhodnÆ pro sva�ovÆní ocelí neznÆmØho slo�ení, se
�patnou sva�itelností, pro heterogenní spoje a pro
speciÆlní œ�ely.
Interpass teplota: < 150°C

Klasifikace/certifikace:
-

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ni

0,12 1,0 0,8 29,0 10,0

Obal: rutil - kyselý

Teplota su�ení: 300°C/2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí naprÆzdno: > 55 V

Polohy sva�ovÆní:

JinØ œdaje:
Tvrdost svar. kovu: ~ 220 - 240 HV
FN 50 - 80
W. Nr. 1.4337

SFA/AWS A 5.4: ~ E 312-17
EN 1600: E 29 9 R 1 2
EN 14700: E Fe 11
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E-B 502

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon

ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ovÆní
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

3,2 450 110 - 140 110 84 0,77 36 1,20
4,0 450 140 - 160 110 98 0,77 23 1,60
5,0 450 180 - 200 110 100 0,77 15 2,40

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

3,2 450 krabi�ka 5,5 150 36,7 3 16,5
4,0 450 krabi�ka 6,2 98 63,3 3 18,6
5,0 450 krabi�ka 6,5 69 94,2 3 19,5

Pou�ití:
Elektroda pro nava�ovÆní funk�ních ploch sou�Æstí
z nelegovaných a nízkolegovaných ocelí, u nich� je
po�adavek zvý�enØ odolnosti v��i opot�ebení, nap�. pro
nava�ovÆní kolejnic, srdcovek výhybek apod. Je vhodnÆ
rovn�� pro nÆvary hran jednoduchých nÆstroj� k opra-
covÆní d�eva apod. NÆvar se tepeln� nezpracovÆvÆ.
P�edeh�ev: 150 - 250°C
Interpass: < 100°C

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr

0,09 0,9 0,9 3,0

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
Tvrdost nÆvaru: 3. vrstva ~ 35 HRC
Odolnost proti opot�ebení kov-kov: dobrÆ
Odolnost proti abrazi: ni��í
Odolnosti proti nÆraz�m: velmi dobrÆ
Korozní odolnost: nízkÆ
Obrobitelnost: dobrÆ

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 350°C / 2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

ZÆvislost tvrdosti nÆvaru na popou�t�cí teplot�:

EN 14700: E Fe 1
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E-B 503 EN 14700: E Z Fe 2

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon

ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ovÆní
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 90 - 110 115 58 0,59 77 0,90
3,2 450 130 - 150 115 97 0,71 34 1,10
4,0 450 160 - 180 110 112 0,67 22 1,40
5,0 450 170 - 220 115 127 0,71 14 2,00

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 krabi�ka 4,7 210 22,4 3 14,1
3,2 450 krabi�ka 6,1 138 44,2 3 18,3
4,0 450 krabi�ka 5,7 84 67,9 3 17,1
5,0 450 krabi�ka 6,2 61 101,6 3 18,6

Pou�ití:
Pro nava�ovÆní �inných �Æstí nÆstroj� pracujících za
tepla, odolÆvajících opot�ebení p�i teplot� nad 400°C,
nap�. kovacích a lisovacích nÆstroj�, trn� apod.
Nava�ovÆní se doporu�uje p�i krÆtkØm oblouku.
NÆvar se tepeln� nezpracovÆvÆ.

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Mo V

0,20 0,4 0,9 2,0 0,5 0,5

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
Tvrdost nÆvaru: 3. vrstva ~ 45 HRC
Odolnost proti abrazi: dobrÆ
Odolnost proti rÆz�m: dobrÆ
Korozní odolnost: nízkÆ
Obrobitelnost: brou�ením, nÆstroji z SK

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 250-350°C / 2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

ZÆvislost tvrdosti nÆvaru na popou�t�cí teplot�:
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E-B 511 EN 14700: E Z Fe 8

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon

ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ovÆní
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

2,0 300 50 - 70 120 56 0,63 125 0,50
2,5 350 60 - 80 110 55 0,59 77 0,90
3,2 450 90 - 110 115 80 0,71 34 1,30
4,0 450 140 - 160 115 106 0,71 22 1,60
5,0 450 180 - 200 115 112 0,71 14 2,30

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,0 300 krabi�ka 3,8 300 12,7 3 11,4
2,5 350 krabi�ka 4,8 210 22,9 3 14,4
3,2 450 krabi�ka 6,5 144 45,1 3 19,5
4,0 450 krabi�ka 6,2 90 68,9 3 18,6
5,0 450 krabi�ka 6,7 67 100,0 3 20,1

Pou�ití:
Pro nava�ovÆní funk�ních ploch odolÆvajících
opot�ebení p�i sou�asnØm namÆhÆní rÆzy i tahem do
teploty +400°C (lisovací nÆstroje, zÆpustky, ozubenÆ
kola, ost�í). NÆvary lze pou�ít i na sedla a ku�ele uza-
víracích a regula�ních ventil�. NÆvar se obvykle
tepeln� nezpracovÆvÆ.
P�edeh�ev: 200°C

Doporu�enØ tepelnØ zpracovÆní:
�íhÆní na m�kko: 820°C / 1h / pec (HRC~30)
Kalení: 1000°C / olej
Popou�t�ní: ~ 450°C

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr

0,20 0,3 0,6 13,0

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
Tvrdost svarovØho kovu: 3. vrstva ~ 50 HRC

3. vrstva ~ 52 HRC po TZ
Odolnost proti opot�ebení kov - kov: dobrÆ
Korozní odolnost: velmi dobrÆ
Odolnost proti opot. za zvý�ených tep.: velmi dobrÆ
Odolonost proti rÆz�m: dobrÆ
Obrobitelnost: brou�ením

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 250 - 350°C / 2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

ZÆvislost tvrdosti nÆvaru na popou�t�cí teplot�:
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E-B 518 EN 14700: E Z Fe 15

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon

ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ovÆní
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 70 - 90 185 100 0,71 45 0,80
3,2 450 90 - 110 165 120 0,67 24 1,20
4,0 450 140 - 160 175 162 0,71 15 1,50

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 krabi�ka 4,7 140 33,6 3 14,1
3,2 450 krabi�ka 5,8 89 65,2 3 17,4
4,0 450 krabi�ka 5,7 57 100,0 3 17,1

Pou�ití:
Pro nava�ovÆní funk�ních ploch odolÆvajích
opot�ebení za sou�asnØho namÆhÆní rÆzy (zemní
stroje, brÆzdící no�e, sou�Æstí mlýn�, t�snící plochy).
NÆvary mají dobrØ vlastnosti i za vy��ích teplot.
NÆvar se tepeln� nezpracovÆvÆ.
P�edeh�ev a interpass: ~ 400°C
Po sva�ení pomalØ chladnutí v peci nebo v izola�ním
zÆbalu.

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr

3,5 <1,5 <1,5 29,0

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
Tvrdost nÆvaru: 3. vrstva ~ 58 HRC
Odolnost proti abrazi: velmi dobrÆ
Odolnost proti rÆz�m: dobrÆ
Korozní odolnost: velmi dobrÆ
Obrobitelnost: brou�ením

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 250 - 350 / 2 h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

ZÆvislost tvrdosti nÆvaru na popou�t�cí teplot�:
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E-B 519 EN 14700: E Z Fe 15

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon

ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ovÆní
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 70 -90 155 80 0,56 59 0,60
3,2 350 90 - 120 170 85 0,71 31 1,40
4,0 450 130 - 150 185 150 0,83 14 1,70
5,0 450 160 - 180 170 125 0,71 11 2,70

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 krabi�ka 4,8 174 27,6 3 14,4
3,2 350 krabi�ka 4,7 107 43,9 3 14,1
4,0 450 krabi�ka 6,0 65 92,3 3 18,0
5,0 450 krabi�ka 6,0 45 133,3 3 18,0

Pou�ití:
Pro nava�ovÆní funk�ních ploch, odolÆvajících p�ede-
v�ím vysokØmu abrazivnímu opot�ebení zeminou
a jinými minerÆlními lÆtkami za sou�asnØho tlakovØho
i rÆzovØho namÆhÆní. Pou�ívÆ se pro nava�ovÆní �in-
ných ploch a hran sou�Æstí zemních stroj� a nÆs-
troj�, kol kolových mlýn�, kladiva a mlýn� na cement,
hran �nekových dopravník� apod. NÆvar se tepeln�
nezpracovÆvÆ.
P�edeh�ev: podle druhu a tlou��ky sou�Æsti

400 - 700°C, po sva�ení nutnØ chlazení 
v peci nebo v izola�ním zÆbalu.

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr B

3,5 2,0 1,0 25,0 0,2

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
Tvrdost nÆvaru: 3. vrstva 58 - 60 HRC
Odolnost proti abrazi: velmi dobrÆ
Odolnost proti rÆz�m: dobrÆ
Korozní odolnost: velmi dobrÆ
Obrobitelnost: brou�ením

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 250 - 350°C / 2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

ZÆvislost tvrdosti nÆvaru na popou�t�cí teplot�:

B69



OK 83.28 EN 14700: E Z Fe 1

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon

ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ovÆní
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 60 - 90 120 75 0,64 69 0,70
3,2 450 100 - 140 115 88 0,66 34 1,20
4,0 450 140 - 190 110 92 0,66 23 1,70
5,0 450 190 - 260 110 86 0,68 15 2,80

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/4 VP 0,8 34 23,5 9 7,2
3,2 450 1/2 VP 2,5 56 44,6 6 15,0
4,0 450 1/2 VP 2,5 36 69,4 6 15,0
5,0 450 3/4 VP 4,3 43 100,0 4 17,2

Pou�ití:
Chromem legovanÆ elektroda pro nava�ovÆní kole-
jových drah, h�ídelí, vÆlc�, výhybek apod. Lze sva�o-
vat i kalitelnØ oceli.
Interpass: < 90°C

Klasifikace, certifikace:
DB 82.039.01
SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr

0,10 <0,7 0,7 3,2

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
Tvrdost nÆvaru: 3. vrstva 30 HRC
Odolnost proti rÆz�m: velmi dobrÆ
Odolnost proti opot�ebení kov - kov: velmi dobrÆ
Obrobitelnost: dobrÆ

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 200°C / 2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí na prÆzdno: > 70 V

Polohy sva�ovÆní:

Zm�na tvrdosti v zÆvislosti na teplot�
a dob� popou�t�ní:
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OK 83.50 EN 14700: E Z Fe 2

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon

ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ovÆní
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 60 - 120 95 49 0,46 88 0,8
3,2 350 90 - 160 100 59 0,46 52 1,20
4,0 450 125 - 210 100 82 0,48 25,5 1,7

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/4VP 0,7 27 25,9 9 6,3
3,2 350 1/2 VP 1,5 35 42,9 6 9,0
4,0 450 3/4VP 3,6 43 83,7 4 14,4

Pou�ití:
V�eobecn� pou�itelnÆ nava�ovací elektroda pro
opravu opot�ebených díl� zem�d�lských stroj�,
lesnickØ techniky, zemní techniky atd. Tvrdost
nava�enØho kovu výrazn� neklesÆ a� do teploty cca
500°C - viz. diagram.
P�edeh�ev a interpass: cca. 250°C

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Mo

0,40 0,4 0,7 6,0 0,6

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
Tvrdost nÆvaru: 50 - 60 HRC
Odolnost proti abrazi: velmi dobrÆ
Obrobitelnost: brou�ením

Obal: rutil - kyselý

Teplota p�esu�ení: 300°C / 2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí na prÆzdno: > 45 V

Polohy sva�ovÆní:

ZÆvislost tvrdosti nÆvaru na popou�t�cí teplot�:
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OK 84.42 EN 14700: E Fe 7

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon

ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ovÆní
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 70 - 110 110 46 0,57 77 1,00
3,2 450 100 - 160 115 69 0,60 34 1,50
4,0 450 140 - 220 115 78 0,60 23 2,10
5,0 450 220 - 310 115 80 0,62 14 3,20

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/4 VP 0,7 31 22,6 9 6,3
3,2 450 1/2 VP 2,5 51 49,0 6 15,0
4,0 450 3/4 VP 3,9 52 75,0 4 15,6
5,0 450 3/4 VP 3,7 32 115,6 4 14,8

Pou�ití:
Elektroda pro nava�ovÆní, poskytující korozivzdorný
martenziticko-feritický svarový kov. Elektroda je
vhodnÆ pro nava�ovÆní h�ídelí, dopravníkových
vÆle�k�, vÆlc�, pastork�, sedel ventil� apod.
P�edeh�ev:200°C - doporu�eno pro v�t�inu p�ípad�,

250°C - pro mírnØ sní�ení tvrdosti
Interpass: 200°C
�íhÆní na m�kko: 780 - 800°C 
Kalení: 950 - 1000°C / olej, stla�ený 

vzduch

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr

0,12 0,5 0,3 13,0

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
Tvrdost nÆvaru: 1. vrstva 35 - 41 HRC

2. vrstva 37 - 43 HRC
3. vrstva 39 - 45 HRC

Odolnost proti abrazi: dobrÆ
Odolnost proti opot. za vysokých tep: velmi dobrÆ
Korozní odolnost: velmi dobrÆ
Odolnost proti opot�ebení kov - kov: velmi dobrÆ
Obrobitelnost: nÆstroji z SK

Obal: rutil - bazický

Teplota p�esu�ení: 200°C / 2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí na prÆzdno: > 70 V

Polohy sva�ovÆní:

ZÆvislost tvrdosti nÆvaru na popou�t�cí teplot�:
(výdr� 1h na teplot�)
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OK 84.58 EN 14700: E Z Fe 6

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon

ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ovÆní
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 75 -110 145 62 0,67 58 1,00
3,2 450 110 - 150 145 95 0,67 27 1,40
4,0 450 145 - 200 145 107 0,67 18 1,90
5,0 450 190 - 270 140 110 0,66 12 2,80

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/4 VP 0,6 24 25,0 9 5,4
3,2 450 1/2 VP 2,2 40 55,0 6 13,2
4,0 450 3/4 VP 3,7 45 82,2 4 14,8
5,0 450 3/4 VP 3,6 28 128,6 4 14,4

Pou�ití:
Vysokovýt��kovÆ elektroda pro nava�ovÆní
funk�ních ploch a díl� odolÆvajících opot�ebení za
sou�astnØho namÆhÆní rÆzy s pot�ebnou �Æste�nou
korozní odolností, nap�. sou�Æsti zem�d�lských
a lesnických stroj�, mísí�e, dopravní za�ízení apod.
OpracovÆní nÆvaru lze provØst brou�ením. 
P�edeh�ev: 200°C
Interpass: 250°C

Doporu�enØ mo�nØ tepelnØ zpracovÆní:
�íhÆní: p�ed opracovÆním 840 - 860°C
Kalení: 950 - 1000°C / olej nebo vzduch

Klasifikace, certifikace:
SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr

0,70 0,6 0,7 10,0

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
Tvrdost nÆvaru bez p�edeh�evu, interpass 250°C:

1. vrstva 52 - 59 HRC
2. vrstva 52 - 59 HRC
3. vrstva 53 - 59 HRC

Odolnost proti abrazi: velmi dobrÆ
Odolnost proti opot. za vysokých tep: dobrÆ
Korozní odolnost: dobrÆ
Obrobitelnost: brou�ením

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 200°C / 2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí na prÆzdno: > 65 V

Polohy sva�ovÆní:

ZÆvislost tvrdosti nÆvaru na popou�t�cí teplot�:
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OK 84.78 EN 14700: E Z Fe 14

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon

ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ovÆní
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 90 - 120 180 60 0,62 48 1,20
3,2 350 115 -170 190 85 0,62 26 1,60
4,0 450 130 - 210 180 135 0,64 14 2,00
5,0 450 150 - 300 185 140 0,64 9 2,90

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/4 VP 0,7 20 35,0 9 6,3
3,2 350 1/2 VP 1,7 29 58,6 6 10,2
4,0 450 3/4 VP 3,6 31 116,1 4 14,4
5,0 450 3/4 VP 3,6 20 180,0 4 14,4

Pou�ití:
Vysokovýt��kovÆ elektroda pro nava�ovÆní sou�Æstí
zemních a d�lních stroj� s po�adavky na vysokou
odolnost proti abrazi pískem, �t�rkem, rudou, uhlím
a jinými minerÆlními lÆtkami. NÆvar odolÆvÆ
i korozním vliv�m p�i vysokých teplotÆch a� do
1000°C. NÆvar se tepeln� nezpracovÆvÆ. Odpovídající
pln�nÆ elektroda OK Tubrodur 14.70.
P�edeh�ev: 500°C
Interpass: 100°C

Klasifikace, certifikace:
SEPROS

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr

4,50 0,8 <1,6 33,0

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
Tvrdost nÆvaru bez p�edeh�evu, 3. vrstva:
59 - 63 HRC-interpass 100°C, bez p�edeh�evu
55 - 61 HRC p�edeh�ev + interpass 500°C
Odolnost proti abrazi: výbornÆ
Odolnost proti opot. za vysokých tep.: dobrÆ
Korozní odolnost: výbornÆ
Obrobitelnost: brou�ením

Obal: rutil - bazický

Teplota p�esu�ení: 300°C / 2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí na prÆzdno: > 50 V

Polohy sva�ovÆní:

ZÆvislost tvrdosti nÆvaru na popou�t�cí teplot�:
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OK 84.80 EN 14700: E Fe 16

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon

ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ovÆní
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

3,3 350 150 - 170 237 132 0,72 22 1,15
4,0 350 220 - 250 230 123 0,71 15 1,98

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

3,2 350 1/2 VP 1,6 23 69,6 6 9,6
4,0 350 1/2 VP 1,7 17 100,0 6 10,2

Pou�ití:
Vysokovýt��kovÆ elektroda (210%) pro opravy díl�
s vysokou po�adovanou tvrdostí a odolností proti
opot�ebení a� do teplot cca 700°C, nap�. shrnova��
popela, zvon� vysokých pecí, �nek� dopravník�
apod. Struktura nÆvaru je tvo�ena austenitickou
matricí s vysokou koncentrací karbid�.
P�edeh�ev: a� 600°C pro slo�itØ a velkØ kusy
Po sva�ovÆní pomalu ochlazovat do 100°C

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Mo Nb W V

5,00 2,0 0,7 23,0 7,0 7,0 2,0 1,0

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
Tvrdost nÆvaru bez p�edeh�evu, interpass 100°C:

1. vrstva 57 - 61 HRC
2. vrstva 61 - 65 HRC
3. vrstva 62 - 66 HRC

Tvrdost po p�edeh�evu a interpass 600°C na nelego-
vanØ oceli:
3. vrstva 50 - 54 HRC
Odolnost proti abrazi: výbornÆ
Odolnost proti opot. za vysokých tep: velmi dobrÆ
Korozní odolnost: výbornÆ
Obrobitelnost: brou�ením

Obal: speciÆlní

Teplota p�esu�ení: 300°C / 2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí na prÆzdno: > 65 V

Polohy sva�ovÆní:
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OK 84.84 EN 14700: -

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon

ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ovÆní
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 70 - 100 115 105 0,63 71 0,50
3,2 350 100 - 150 115 110 0,60 44 0,70
4,0 350 115 - 200 125 120 0,64 27 1,00

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/4 VP 0,8 35 22,9 9 7,2
3,2 350 1/4 VP 0,7 18 38,9 9 6,3
4,0 350 1/4 VP 0,7 12 58,3 9 6,3

Pou�ití:
BazickÆ nava�ovací elektroda poskytující nÆvarový
kov s vysokým podílem jemných karbid� v martenzi-
tickØ matrici. Svarový kov odolÆvÆ abrazivnímu
opot�ebení, nap�. za�ízení pro vrtÆní hornin, kladiva,
skrejpry a no�e, rýpadla a zuby rýpadel. OptimÆlní
tvrdost je dosa�ena ji� v první vrstv� nÆvaru díky nízkØ-
mu promísení se zÆkladním materiÆlem. P�ibli�n�
odpovídÆ pln�nÆ elektroda OK Tubrodur 15.80.
P�edeh�ev: 200°C pro masivn�j�í díly

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Ti V

3,00 2,0 0,3 6,3 4,8 5,0

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
TypickÆ tvrdost - pro nelegovanØ oceli bez p�edeh�evu:

1. vrstva 62 HRC
2. vrstva 62 HRC

Odolnost proti abrazi: výbornÆ
Odolnosti proti rÆz�m: velmi dobrÆ
Obrobitelnost: brou�ením

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 200°C / 2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí na prÆzdno: > 45 V

Polohy sva�ovÆní:
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OK 85.58 EN 14700: E Z Fe 3

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon

ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ovÆní
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 70 - 110 115 53 0,65 72 0,90
3,2 350 100 - 150 115 62 0,63 45 1,30
4,0 350 130 - 190 115 75 0,63 30 1,70
5,0 350 180 - 250 120 88 0,66 18 2,20

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/2 VP 2,00 94 21,3 6 12,0
3,2 350 1/2 VP 1,90 53 35,8 6 11,4
4,0 350 1/2 VP 1,80 32 56,3 6 10,8
5,0 350 1/2 VP 1,80 21 85,7 6 10,8

Pou�ití:
Pro nava�ovÆní nÆstroj� a za�ízení pracujících za
vysokých teplot, kde je po�adovÆna vysokÆ odolnost
proti abrazi p�i stÆlØ vysokØ tvrdosti do 600°C
a dobrØ hou�evnatosti.
P�edeh�ev: 300 - 500°C
Interpass: 450°C

TepelnØ zpracovÆní nÆvaru:
�íhÆní na m�kko: 850°C / chladnutí do 650°C 

rychlostí do 10°C / h, 
dÆle na vzduchu

Kalení: 1100°C - 1150°C / olej nebo vzduch

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Co Nb W

0,35 1,0 1,0 1,8 2,0 0,8 8,0

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
Tvrdost nÆvaru: 1. vrstva 42 - 50 HRC

1. vrstva 56 HRC - 550°C / 1h (po TZ)
2. vrstva 42 - 50 HRC
3. vrstva 47 - 52 HRC

Odolnost proti abrazi: dobrÆ
Odolnost proti opot�. za vysokých teplot: velmi dobrÆ
Obrobitelnost: brou�ením

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 200°C / 2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí na prÆzdno: > 70 V

Polohy sva�ovÆní:

ZÆvislost tvrdosti nÆvaru na popou�t�cí teplot�:
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OK 85.65 EN 14700: E Fe 4

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon

ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ovÆní
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 350 80 -110 120 67 0,55 67 0,80
3,2 350 100 - 150 125 82 0,57 40 1,10
4,0 350 120 - 190 130 97 0,58 27 1,40

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 350 1/4 VP 0,6 23 26,1 9 5,4
3,2 350 1/2 VP 1,6 37 43,2 6 9,6
4,0 350 3/4 VP 2,7 42 64,3 4 10,8

Pou�ití:
Elektroda pro nava�ovÆní �ezných a st�i�ných nÆstro-
j� z nÆstrojových ocelí, vrtÆk�, raznic. Nava�enØ
st�i�nØ hrany mohou být pou�ity bez popou�t�ní.
Pro tvÆ�ecí nÆstroje a velkØ st�i�nØ nÆstroje je
doporu�eno ne�íhat. Nejvy��í tvrdosti dosahuje
nava�ený kov po dvojím popou�t�ní. 
P�edeh�ev: cca 450°C
Interpass: 450°C

Doporu�enØ mo�nØ tepelnØ zpracovÆní:
�íhÆní: 750 - 775°C / 2 - 3 h / vzduch
Kalení: 1230 - 1250°C / vzduch
Popou�t�ní: 525°C / 2 x 1 h / vzduch

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Cr Mo V W

0,90 1,5 1,3 4,5 7,5 1,5 1,8

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
Tvrdost nÆvaru: 3. vrstva 59 - 61 HRC 

3. vrstva 37 - 40 HRC 
(750 - 775°C / 2-3h / vzduch)

Odolnost proti abrazi: velmi dobrÆ
Odolnost proti opot. za vysokých tep: velmi dobrÆ
Obrobitelnost: brou�ením

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 200°C / 2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí na prÆzdno: > 70 V

Polohy sva�ovÆní:

ZÆvislost tvrdosti nÆvaru na popou�t�cí teplot�:
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OK 86.08 EN 14700: E Fe 9

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5 KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -20 -40 -60
ISO TZ 0 780 480 20 70 45 35 25

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon

ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ovÆní
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

3,2 450 95 - 135 105 95 0,6 36 1,10
4,0 450 130 - 180 105 109 0,6 24 1,40
5,0 450 170 - 230 105 132 0,6 15 1,80

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

3,2 450 1/2 VP 2,5 54 46,3 6 15,0
4,0 450 3/4 VP 4,2 60 70,0 4 16,8
5,0 450 3/4 VP 4,0 37 108,1 4 16,0

Pou�ití:
OK 86.08 je bazickÆ elektroda pro nava�ovÆní a re-
novace díl� z manganových ocelí jako nap�.
�elis�ových drti��, kladiv apod., a v�ude tam, kde je
vy�adovÆna vysokÆ hou�evnatost v kombinaci
s abrazivním opot�ebením. Interpass teplotu je t�eba
udr�ovat co nejni��í.
P�edeh�ev: Jen p�i prÆci venku za chladnØho po�así

50 - 100°C
Interpass: 100 - 150°C

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn

1,10 0,8 13,0

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
Tvrdost nÆvaru: 1. vrstva 180 - 250 HB 

(bez p�edeh�evu)
2. vrstva 44 - 48 HRC 
(po prokovÆní redukce ~ 25%)

Odolnost proti rÆz�m: výbornÆ
Odolnost proti opot�ebení kov-kov: dobrÆ
Obrobitelnost: brou�ením

Obal: bazický

Teplota p�esu�ení: 200°C / 2h

Sva�ovací proud:

Nap�tí na prÆzdno: > 70 V

Polohy sva�ovÆní:

B79



B

OK 86.28 EN 14700: E Z Fe 9

TypickØ mechanickØ hodnoty �istØho svarovØho kovu:
Podmínky Stav Rm Rp0,2 A5 KV (J)/°C

MPa MPa % +20 -20 -80 -120
ISO TZ 0 690 440 30 100 80 45 25

VýkonovØ parametry:
Pr�m�r DØlka Proud Nap�tí Výt��nost Doba Podíl ks/kg Výkon 

ho�ení sv. kovu sv. kovu) nava�. 
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)

3,2 350 100 - 160 30 148 90 0,54 26,5 1,5
4,0 450 130 - 210 30 148 105 0,54 17,5 2,0
5,0 450 170 - 300 31 150 114 0,56 11,0 2,9

Balení:
Pr�m�r DØlka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost

balení balení 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

3,2 350 1 VP 2,2 31 71,0 6 13,2
4,0 450 3/4 VP 3,5 33 106,1 4 14,0
5,0 450 3/4 VP 3,6 22 163,6 4 14,4

Pou�ití:
BazickÆ, austenitickÆ manganovÆ elektroda pro
nava�ovÆní a opravy sou�Æstí z manganových ocelí,
vystavených velkým rÆz�m a mírnØ abrazi. Svarový
kov je mØn� nÆchylný ke zk�ehnutí. TypickØ pou�ití
je pro nava�ovÆní desek a vÆlc� drti��, zub� bagr�,
kore�k� a srdcovek.
Interpass teplotu je pot�eba udr�ovat co nejni��í.

Klasifikace/certifikace:
DB 20.039.05
Sepros 

TypickØ chemickØ slo�ení �istØho svarovØho kovu:
C Si Mn Ni

0,75 0,3 14,0 3,5

ZÆkladní vlastnosti nÆvaru:
Tvrdost nÆvaru: 160 - 180 HB (bez p�edeh�evu, 

interpass teplota 100 - 150 °C)
Po prokovÆní 42 - 46 HRC 
(redukce ~25%)

Odolnost proti rÆz�m: výbornÆ
Odolnost proti abrazi: dobrÆ
Obrobitelnost: brou�ením

Obal: zirkon-bazický

Teplota p�esu�ení: 350°C / 2h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ovÆní:

B80



E-S 716

Typické mechanické hodnoty �istého svarového kovu:

Podmínky R m HB
MPa ~

AWS 375 180

Výkonové parametry:

Pr�m�r Délka Proud Výt�žnost Doba Podíl ks/kg Výkon
ho�ení svar. kovu svar. kovu nava�ování

(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)

2,5 300 55 - 75 105 70 0,70 90 0,60
3,2 350 75 - 100 105 90 0,70 45 0,90
4,0 350 85 - 160 105 70 0,70 30 1,80

Balení:

Pr�m�r Délka Balení Hmotnost ks v Hmotnost Krabi�ek Hmotnost
balení balení 1000 ks v kartonu kartonu

(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)

2,5 300 krabi�ka 2,0 121 16,5 6 12,0
3,2 350 krabi�ka 2,2 68 32,4 6 13,2
4,0 350 krabi�ka 2,4 51 47,1 6 14,4

Použití:
Elektroda pro sva�ování a opravy díl� •edé a tvárné
litiny za studena, nap�. blok� motor�, �erpadel, odlit-
k� stroj. za�ízení apod.

Klasifikace/certifikace:
-

Typické chemické složení �istého svarového kovu:

C Si Mn Fe Ni
1,50 0,7 0,8 46,0 51,0

Obal: speciální

Teplota su•ení: 200°C/2 h

Sva�ovací proud:

Polohy sva�ování:

SFA/AWS A 5.15: E NiFe-Cl-A
EN ISO 1071: E C NiFe-Cl-A1
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