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Stredofrekvencni bodové a stolni svareci stroje

Typy 2112, 2114, 2115, 2117, 2118
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Charakterlstlka

Stredofrekvenéni svarecky jsou konstruované k dosazeni vysoké kvality svareni.

Provedeni valce z chromované oceli zarucuje vysoky vykon a dlouhou Zivotnost i pfi piném
zatizeni; nastavitelné antirotaéni zafizeni.

Bezolejové pneumatické komponenty eliminuji olejové vypary a chrani tak Zivotni
prostredi.

Vélec s nastavitelnym dvojim zdvihem ovladanym klicem (vyjma 2112).

Zabudovany filtr se zafizenim regulace stlateného vzduchu. Zafizeni na odpojeni
stlateného vzduchu.

Ventily regulujici rychlost elektrod, tlumi¢ otfesli valce pfi dopadu a tlumi¢ vystupu
vzduchu zajistujici minimalni hluk.

Dvoupolohovy elektricky pedal sevie a svafi kusy pouze tehdy, pokud jsou umistény ve
spravné pozici.

Pfiprava pro pfipojeni pfidavného dvoustupnového elektrického pedalu pro pfimé vyvolani
druhého svéareciho programu.

Vodou chlazeny transformator, desky, drzaky elektrod a elektrody. Transformator
s vinutim zalitym epoxidovou pryskyfici.

Maximalni bezpe€nost pfi praci zajiStuji také dvouruéni bezpeénostni ovladaé
s Gasovacem a odnimatelny klicovy selektor. Dvouruéni ovlada¢ je standardem pouze u

vystupkovych svafecek (u bodovek na prani). 2115 +2163
Vypina¢ pritoku s indikatorem, jenZ zastavi stroj, prestane-li byt dodavana chladici
kapalina.
Technicka data
Typ 2112 2114 2115 2117 2118
Bodové svarovani ° ° - ° -
Vystupkové svarovani - - ° - .
Vykon pfi 20% kVA 57 88 88 142 142
Vykon pfi 50% kVA 32 56 56 90 90
Maximalni svareci proud kA 19 25 25 32 32
Sekundarni napéti nom. \ 5,6 8 8 9,4 9,4
Tepelny proud pfi 100% A 3600 4900 4900 6600 6600
Maximalni svareci proud
-se zatizenim 50 uQ kA 19 25 25 32 32
-se zatizenim 100 pQ KA 17 24 25 30 31
-se zatizenim 200 uQ kA 14 18 20 22 24
Napéti napajeni
50 Hz-3 faze * V* 400 400 400 400 400
Prifez napajecich kabel(,L=30m mm?2 10 25 25 35 35
Zpozdéné pojistky A 40 63 63 100 100
Vybaveno kontrolnim kompletem typ 1572A 1573W 1573W 1574W 1574W
@ konusu elektrody mm 12,7 18 - 18 -
Minimalni rozestup mm 118 156 134 168 155
Maximalni rozestup mm 118 286 229 298 250
Hloubka jicnu L mm 160 250 - 280 -
Hloubka jicnu D mm - - 210 - 230
Max. pfitlak elektrod pfi 6 bar daN 187 470 470 736 736
Max.. prl'EIak ’elektrod pfi 6 bar daN i ) i 1242 1242
s volitelnym valcem
Maximalni zdvih mm 50 100 100 100 100
Dvoji zdvih - standard mm - 0-60 0-60 0-80 0-80
Tlak stla¢. vzduchu bar 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
Spotieba vzduchu na 1000 bod(
(pFi 6 bar) standardni verze
] fg;’)'(?nf;nrpgvih Nm?2 15 2,6 2,6 46 46
Nm3 2,2 8,7 8,7 15,4 15,4
Min. @ napajeci trubice mm 8 10 10 15 15
Vodni chlazeni I/min 6 10 10 10 10
Hlu¢nost dB 76 74 74 78 77
Podminky méfent: mm
- pracovni zdvih ms 20 20 50 20 50
- Cas svéFe{rJ i ) KA 140 160 380 180 440
- proud svart?pl ) bod(/ 14,3 18,8 18,8 24 24
- rychlost svareni min 15 15 6 15 6
Cista vaha stroje kg 59 166 152 178 185
Cista vaha kontrolniho kompletu kg 36 46 46 63 63

* Na prani zdkaznika je mozné vyrobit stroj pro jiné napéjeci napéti.
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Volitelné

Typ 2112 | 2114 | 2115 | 2117 | 2118
Nastavitelny dvoji zdvih - ° . ° °

Spinac s indikatorem pratoku . ° ° . °

Otoc¢ny voli¢ programu 2162 | 2163 | 2163 | 2163 | 2163
Dvoustupnovy valec 1242 daN - - - 2164 | 2164
Verze se slabym pfitlakem na standardnim valci 736 daN - - - 2165 | 2165
Verze se slabym pfitlakem na valci 1242 daN - - - 2166 | 2166
Verze se slabym pfitlakem a proporcialnim ventilem na standardnim valci 736 daN - - - 2167 | 2167
Verze se slabym pfitlakem a proporcialnim ventilem na valci 1242 daN - - - 2168 | 2168

PfisluSenstvi

Hlavni elektricky pedal

Pfidavny pedal - katalogové Cislo 70462

Dvouruéni ovladaci zafizeni - katalogové Cislo 70491

Sériové rozhrani RS232 - katalogové Cislo 71379

Rozhrani RS485 - katalogové Cislo 71380
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Regulator a filtr vzduchu
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Svarovani stejnosmérnym proudem stiednich frekvenci

P¥i svafovani se obvykle pouziva jednofazovy transformator, ktery usmérnuje stfidavy proud. Svareci proud je regulovan tyristory
technikou déleni fazi. Tato nova technologie pouziva inverter napajeny tfifazové. V inverteru je proud usmérnén, filtrovan
kondenzatory a preménén premosténim IGBT na stfidavy proud stfedni frekvence (1000 Hz). Je vyuzivan specificky svareci
transformator vybaveny usmérnovacem, ktery dodava do svarovaciho procesu stejnosmérny proud.

AC MF

— v | | =
17 grat 3v—| »+ = —{K 1kHz -
| _H | L
Vyhody stredofrekvenéniho svarovani

Proud neni ovlivnén rozsahem sekundarniho obvodu ani Zeleznymi materialy uvnitf sekundarniho obvodu ani zahfatim stroje ani
zménami napéti. Svarovaci proud je dodavan nepretrzité a konstantné. Zahfivani zény taveni se provadi stejnomérné, cozZ zvySuje
kvalitu svareni. Vysoka presnost a konstantni svafovaci proud.

Regulace v milisekundach slouzi k optimalnimu nastaveni doby svéareni.

SniZeni ¢asu svareni s naslednym zvySenim produkce, snizeni svarovaciho proudu.

VySSi produktivitu prace zajistuji také elektrody s delSi Zivotnosti @ mensimi naroky na Gdrzbu. Tento efekt je zdliraznén predevsim pfi
bodovém svarovani hliniku a potahovanych plechd.

ZlepSena svaritelnost rozdilnych a silné vodivych materiald.

Lepsi vysledky diky niZsi deformaci dili a sniZzeni pronikani elektrod do plechu. SniZzena je také mozZnost odstfiku rozzhaveného
materidlu béhem svareni.

Zrychleni stoupani svafovaciho proudu umoZnuje snazsi svafitelnost materiall a také feseni dalSich eventuelnich problému.

Redukce spotfeby energie.

Snizovani pohlcovani proudu; je rozdélen do tfech fazi. Nizsi naklady na instalaci a vy$si G¢inek (cos ).

Technologie invertoru znacné zvySuje kvalitu svarovani, extrémni presnost Casu svafeni a proudu, vySSi produktivita a snizeni
nakladd.

Pneumaticky okruh
pro typ 2117-2118
Typy 2117 a 2118 mohou byt na prani vybaveny

volitelnymi pneumatickymi okruhy, které maji tyto
vlastnosti:

2117 + 2163




Volba 2164 | 2165 | 2166 | 2167 | 2168
Standardni valec 736 daN - ° - ° -
Dvoustupnovy valec 1242 daN pro svareni vyZadujici vysoky pfitlak. ° - ° - °
 sia
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Pritlak nizkou silou, elektroda svira plechy snizenou silou. Toto je
zvlasté vhodné pro svafovani tenkych kus(.
-— -— -— L) [ ]

Proporciondlni ventil. UmoZniuje nastavit pfitlak elektrod pfimo
z Fidici jednotky a vhodny tlak pro kazdy program. Zajistuje
konstantni a pfesny pfitlak.

Kontrolni skfin pro stfedofrekvencni svarecky

Kontrolni skfin, ktera Fidi stfedofrekvenéni svarecky, obsahuje
invertor, fidici jednotku TE 600 a zafizeni k ochrané a bezpecnosti.
Jsou vyrabény v rliznych velikostech v zavislosti na vykonu svarecky.

Kontrolni skfin je konstruovana tak, aby mohla byt situovdna na
pracovnim stole a blizko svarecky.

Ridici jednotka TE 600

Jednoduse programovatelnd jednotka s alfanumerickym LCD
displejem zobrazujicim hlaSeni ve vami zvoleném jazyce.

MoZnost volby z 63 svarovacich program, 2 s pfimou volbou.

Provoz na konstantni proud s moznosti pfimé volby hodnoty
svarovaciho proudu. Bé&hem svafovani je automaticky udrZovana
hodnota vami navoleného proudu.

Systém méreni svafovaciho proudu s moznosti vkladat kontrolni limity
hodnot proudu.

Nabéh a dobéh proudu, pulsace, funkce predehfevu a dohrevu.
Svarovani proveditelné se tfemi rdznymi sekvenénimi regulacemi
k dosaZeni pozadované kfivky proudu.

Nastaveni doby svareni v milisekundach.

Funkce  krokovace pro kompenzaci opotfebeni elektrod
s programovatelnou kfivkou.

Pocitadlo svarl s moznosti naprogramovat pocet svard, které maji byt
provedeny.

Vyjimatelny kli¢ k uzamceni programovani.

Tlagitko volby dvouruéniho nebo noZniho ovladani.

RS232 rozhrani pro pfipojeni k osobnimu pocéitaci nebo tiskarné pro
zaznam dat (volitelné).

RS485 rozhrani pro sitové pripojeni fidici jednotky. SlouZzi
k dalkovému programovani a zaznamu dat (volitelné).




Prislusenstvi

Standard

Pritokovy spinac

s indikatorem, ktery prerusi
svareni, kdyz svareCka neni
chlazena.

70491

Dvouruéni bezpecénostni
ovladani (standard u
svafovacich lisd).

71380
RS485 rozhrani pro sitové

pfipojeni fidici jednotky. Slouzi

k dalkovému programovani a
zaznamu dat.

2162 - 2163
Otocny voli¢ pro vybér
program(l svareni.

Standard
Nastavitelny dvoji zdvih (neni
u typu 2112).

70462

Pfidavny elektricky
dvoustupnovy pedal pro
vyvolani druhého programu
svareni.

71379

RS232 rozhrani pro pfipojeni
k osobnimu pocitaci nebo
tiskarné pro zaznam dat.
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Stroje a prislusenstvi dovazi a servis poskytuje:

® Jan Silar - Welding progress
- Kralovéhradecka 698  tel.: 462 523 779
welding Usti nad Orlici fax.: 462 520 070

pragress 56201 email: svarovani@svarovani.cz



