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RUCNI A PNEUMATICKE BODOVACI KLESTE
VYKON: 2 - 2,5 - 6 KVA PRI 50% ZATIiZENI
VESTAVENE ELEKTRONICKE CASOVANI

.i! VOLITELNA DELKA RAMEN (DRZAKU ELEKTROD)
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RUCNI BODOVACI KLESTE
TYP 7900 - 2 KVA

Popis:

Lehké provedeni bodovacich kle&ti pro autoopravarenstvi.

Synchronizovany vestavény elektronicky
¢asovy spina¢ s SCR od 2 do 65 cyki(.
Kompenzaénf obvod spustl asovy spiha& pouze

tehdy, kdyZ je mozny fadny prichod svafovaciho
proudu, takZe zajistf kvalitnl bod i na zoxidovanych

plochéach a plochéach se zbytky barev.

Sefizovan( pfitlaku elektrod se stupnicf v daN.

Ovladaci paka zaji8 uje velké rozevieni mezi rameny.
V8echny transformatory maiji izolaci vinuti tfidy F.

Test je proveden pfiloZenym napétim 4000 volt(.

Typ 7900

Charakteristické udaje Tlou® kav mm Body/hod  elektrody na pici
0,6 + 0,6 540 3,5
0,8 +0,8 380 4
Délka ramen Max. pfitlak elektrod Zdvih elektrod Max. tlou$ ka svafr. 1+1 300 4,5
v mm v daN v mm oceli v mm 1,2+1,2 260 4,5
125 120 55 2+2 1,5+1,5 120 5
250 70 105 1,8 +1,8 1,8+1,8 100 5,5
350 50 135 1,5+15 2+2 60 6
500 38 185 1,2+1,2 J6+6 200 -

RUCNI BODOVACI KLESTE
TYP 7902 - 2,5 KVA

Popis:

Lehké a mnohostranné pouZiti bodovacich kiesti
pro autoopravarenstvi a UdrZbéarské préace.

Synchronizovany vestavény elektronicky asovy spina¢
s SCR od 2 do 65 cyki.

Kompenzaénf obvod spusti asovy spihag pouze tehdy,

kdyZ je mozny fadny pruchod svafovaciho
proudu, takZe zajistf kvalitnl bod i na zoxidovanych
plochéach a plochéach se zbytky barev.

Sefizovan( pfitlaku elektrod se stupnicf v daN.
Ovladaci paka zaiji8 uje velké rozevieni mezi rameny.
V8echny transformatory maiji izolaci vinuti tfidy F.

Test je proveden pfiloZenym napétim 4000 volt(.

Kontrola proudu a vyrovnani fazi pfi obtizném
svarovani velmi tenkych plech, tenkych drata
a plechu z uslechtilé oceli.

MozZnost pulzniho svafovani na objednavku (P typy).

Typ 7902 P

Charakteristické udaje Tlous kav_mm Body/hod  elektrody na pici

0,8 + 0,8 380 4

1+1 300 4,5

Délka ramen Max. pfitlak elektrod Zdvih elektrod Max. tlou$ ka svaf. 1,2+1,2 260 4,5
v mm v daN v mm oceli v mm 1,5+ 1,5 140 5

125 120 55 25+25 1,8+1,8 110 5,5
250 70 920 2,0+2,0 2+2 70 6
350 50 135 1,8 +1,8 J6+6 300 -
500 40 190 1,8+ 1,8 J8+8 200 -




RUCNI BODOVACI KLESTE CHLAZENE VODOU
TYP 7903 - 6 KVA

Popis:

Ruénf bodovaci klest& chlazené vodou, s rameny
typ 7512 - 7513 - 7514 - 7515, na objednavku.
Dilenské prace s rychlym svafovacim bodem.

Lehka stavba v primyslovych a dilenskych zavodech. Typ 7903
Integrovany synchronizovany elektronicky &asovy spinac 2 - 65 cykll a kontaktor SCR.

Kompenzaéni obvod spusti €asovy spina¢ pouze tehdy, kdyZ je mozny fadny priichod svafovaciho proudu, takze zjisti kvalitni
bod i na zoxidovanych plochach a plochach se zbytky barev.

Kontrola proudu a vyrovnani fazi pfi obtiZném svarovani velmi tenkych plech, tenkych drat( a plech z uslechtilé oceli.
Kontrolovany cosy .

Sefizovan( pfitlaku elektrod se stupnici v daN.

Ovladaci paka zaji8 uje velké rozevieni mezi rameny.

Izolace vinutf tfidy F, test je proveden pfiloZzenym napé&tim 4000 voltd. Charakteristické Gdaje
MozZnost pulzniho svafovani na objednavku (P typy).

Tlou$ kav._mm Body/hod @ elektrody na 3pici

0,8+0,8 2000 4

Délka ramen Max. pfitlak elektrod Zdvih elektrod Max. tlou$ ka svat. 1+1 1600 4,5
v mm vdaN v mm oceli vmm 1,2+1,2 1000 5

150 120 55 2,0+2,0 1,5+15 700 55
250 70 90 1,8+1,8 1,8+ 1,8 500 6
350 50 135 1,5+15 g5+5 1100 -

500 40 190 1,2 +1,2 J6+6 500

PNEUMATICKE RUCNI BODOVACI KLESTE
TYP 7911 - 2,5 KVA

Popis:

Pro servisni prace v autoopravnach.

Udrzbové a pfipravné préace pro primyslové a dilenské provozy.

Integrovany synchronizovany Gasovy spina¢ 2 - 65 cyklu a kontaktor SCR.
Kompenzaéni obvod spusti Gasovy spina¢ pouze tehdy, kdyZ je mozny fadny priichod svarfovaciho proudu, takze zjisti kvalitni

bod i na zoxidovanych plochéach a plochach se zbytky barev.

PodloZka k montaZi na pracovnim stole. Tlakovy spinaé¢ v klestich
pfispiva k tspofe €asu, jakmile je dan spravny pracovnf tlak

s rer_zs

mezi elektrodami.

V8echny transformatory majf izolaci vinuti tfidy F.
Test je proveden pfiloZenym napétim 4000 volt(.
Ramena 7401/7402/7403/7404/7405/7406/7407.
MozZnost pulzniho svafovani na objednavku (P typy).

Typ 7911

Tlou$ kav._mm Body/hod @ elektrody na 3pici
Charakteristické udaje 06+0,6 600 35
0,8+0,8 380 4
1+1 300 4,5
Délka ramen Max. pfitlak elektrod Zdvih elektrod Max. tlou$ ka svar. 1,2+1,2 260 4,5
v mm vdaN v mm oceli vmm 1,56+1,5 140 5
125 120 30 25+25 1,8 +1,8 110 55
250 70 50 2,0+20 2+2 70 6
350 50 65 1,8+1,8 J6+6 300 -
500 40 90 1,8 +1,8 g8+8 200




ZAVESNE PNEUMATICKE RUCNI BODOVACI
KLESTE S VODNIM CHLAZENIM
TYP 7913 -6 KVA

Typ 9352

Popis:
Pro vysoké nasazeni v autoopravarenstvi.
Lehka vyroba v primyslovych a dilenskych provozech.

Integrovany synchronizovany ¢asovy spinac 2 - 65 cykll a kontaktor SCR.

Kompenzaénf obvod spusti asovy spinag pouze tehdy, kdyZ je moZny fadny
prichod svafovaciho proudu, takZe zjisti kvalitni bod i na zoxidovanych plochach I
a plochach se zbytky barev. 4

s o rer_zs

tenkych drata a plechu z uslechtilé oceli.
PodloZka pro stabilni uloZenf na pracovnim stole.

Tlakovy spinaé v klestich pfispiva k Uspofe €asu; jakmile je dan spravny pracovn{
tlak mezi elektrodami, sepne.

V8echny transformatory majf izolaci vinuti tfidy F.
Test je proveden pfiloZzenym nap&tim 4000 voltd. Typ 7913
Ramena 7512/7513/7514/7515 T na objednéavku.

MoZnost pulzntho svafovani na objednavku (typy P).

-—
—
|
)
i

Typ 7513

Charakteristické udaje

Tlous kav_mm Body/hod J elektrody na 3pici
4

0,8+0,8 2000
Délka ramen Max. pfitlak elektrod Zdvih elektrod Max. tlous ka svaf. 1+1 1600 4,5
v mm v daN v mm oceli v mm 1,2 +1,2 1000 5
150 120 35 2,0+2,0 1,5+1,5 700 5,5
250 70 50 1,8 +1,8 1,8+1,8 500 6
350 50 65 1,5+1,5 J5+5 1100 -
500 40 90 1,2+1,2 6 +6 500

PNEUMATICKA BODOVKA PRENOSNA, VODOU CHLAZENA
TYP 7915 - 6 KVA

Technicka data jsou shodna jako u typu 7913.

Typ 7915

T
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TYTO SVAROVACI STROJE JSOU URCENY JEN PRO PROFESIONALNI{ UZIVATELE
V PRUMYSLOVYCH DILNACH.

MAJi-LI BYT POUZIVANY V ROZVODNE SiTI NiZKEHO NAPETI, URCENE PRO DOMACNOSTI,
MUSi BYT DODANA VERZE ,,B“.

- e
M = e— | A = e— Cy
[ _ 1 ) T
[ o - 'r,'| Lﬁ ) L | Typ 7406 L =350 mm
| L fl l‘ - | Typ 7407 L = 500 mm
F . 5 — | |ape  Typ 7453 (@ 12 elettrodo nlenorsdowar ekactnda
L *j—_:] T r‘J — | Sirtecen Infariaure
™ ot H ] Typ 7454 i 12 eleflnodo Supenanaiuppear slectode
7401 L = 125 mem o fdectodn suodnsurs
Typ 7402 L = 250 mm Typ ME2 2 12 & b J
Typ 03 L - 350 mm - — a9
Typ ™04 L = 200 mm "
Typ 7461 o7 17 A
P / IE"_ H‘L
~ - Typ 7807 __. _' T
z/ i | . y T BOD
’ g—uﬂ] Lo Typ T80T Le 125 i« T H‘lyp R A - c - "
| I i '.I'.I Tw 7502 L =250 mim - “w.,_;«.x [ n ]\' | e
= £ - H  Typ 7503 L =380 mm [ T & [ I [
- | J| Typ TS0 LestOem | L —_t*j T
I = — - 7521 & 0 A I_'lq_ - = )
= I :;l TYP | '\\'\_l \\ : '_!
= w - - U
Typ 7516 Typ Arl, 7309
Typ 31106 &= i Typ Art, F523 7 10 &
e
== — pr=
| o . ] I
i 'E“] = L - Typ 7508 [ |f Typ 7512 L= 150 mm
P [ L = 250 mm - w Typ 7513 L= 250 mim
| - ma  Typ 7511 I![:—- L l, Typ TE14 L = 350 mm
— - Typ 7510 L =125 mm '~._§__—_ = i Typ 7515 L = 500 mm
A T Typ7sagi+aiza H Typ 7523 & 10 Ak rEE— Typ W10 &
- _‘lll '
=
! _ | [
Typ 7526 = 10 & | ’} ’JT{
T = L3 E |
A ELEKTHOD? Typ 3831 & Typ 3830 & Typ 3837 A Typ 3834 & Typ 3835

V8echny bodové svafovacf kledt& jsou dodany se sf ovym kabelem délky 3,8 m, doplfikovym drZadlem, obsluZnym kli¢em
a navodem k obsluze.

Typ 7900 - 7902 je kompletni s rameny, elektrodami a drzakem elektrod.
Typ 7908 je bez ramen.
Typ 7911 je kompletni s rameny a elektrodami, drZakem elektrod, tlakovou obsluZnou jednotkou s manometrem.

Typ 7913 - 7915 je bez ramen s tlakovou obsluZnou jednotkou s manometrem.

Stroje a prislusenstvi dovazi a servis poskytuje:

® Jan Silar - Welding progress
- Kralovéhradeckd 698  tel.: 462 523 779
welding Usti nad Orlici fax.: 462 520 070
progress 562 01 email: svarovani@svarovani.cz




