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Stolni odporove svarovaci lisy
a bodove svarecky, 16 — 150 kVA




Solni odporove bodove svairecky a svairovaci lisy 16 — 150 kVA
(pri 50 %)

Odporové bodové svarecky a svarovaci listy Tecna fady 21 jsou vhodné pro pouziti v nejrdznéjSich vyrobnich podnicich, kde se
klade ddraz na kvalitné provedené svary provedené stroji s minimalnimi energetickymi naroky a maximalni spolehlivosti.

Svérecky jsou svou konstrukci uréeny primarné k umisténi na pracovnim stole ¢i stojanu mohou vSak byt samoziejmé zabudovany
do nejriiznéjsich svarovacich linek ¢i automatd.

VSechny typy jsou vybaveny mikroprocesorovou fidici jednotkou, ktera mdze byt na prani vybavena rozhranim RS232 umoziujicim
pripojeni k béznému pocitaci typu PC, pomoci néhoz Ize svare¢ku pohodIné a rychle nastavovat a monitorovat jeji provoz.

Hlavni vyhody fady 21xx:
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mikroprocesorova fidici jednotka s pfimym mérenim proudu svareni (mimo modelu 2102),
chromovany pist pneumatického valce s dlouhou Zivotnosti, s nastavitelnym zafizenim proti otaceni,
bezolejové pneumatické komponenty chranici ¢istotu pracovniho prostredi,

dvoustupnovy vélec s klicem (typ 2121 — 2144),

vestaveny filtr stlaceného vzduchu a regulétor tlaku,

vestavény ventil privodu stla¢eného vzduchu,

ventil ovladajici rychlost pohybu elektrod, naraznik na konci zdvihu,

tlumice vyfukovaného vzduchu,

dvoustupnovy elektricky pedal pro sevieni svarovani kust pouze jsou-li spravné umistény,

priprava pro pripojeni pridavného dvoustupriového pedalu pro pfimé vyvolani druhého programu svareni (neni na typech 2101, 2102,
2103 a na strojich vybavenych prisluSenstvim 2161 a 2181),

vodou chlazeny transformator, desky, drzaky elektrod a elektrody, transformator s izolaci epoxidovou pryskyfici,
synchronni SCR stykac izolovany od chladici vody ochrannym termostatem,

standardné u vSech modell (kromé& 2102): dvouruéni bezpeénostni ovladani zajiStujici maximalni bezpecénost a voli¢ s odnimatelnym
klicem. Dvouru¢ni ovladani je standardem pouze u svarovacich lisii (projekénich svarecek), na prani jej Ize dodat i k bodovym svareckam.
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Technické udaje

Typ 2101 | 2102 | 2103 | 2121 | 2122 | 2123 | 2124 | 2125 | 2126 | 2131 | 2132 | 2133 | 2134 | 2135 | 2136 | 2141 | 2142 | 2143 | 2144
Bodova svarecka ° ° ° ° - ° - ° - ° - ° - . - . - . -
Svarovaci lis (projekéni svarecka) - - - - ° - ° - ° - ° - ° - ° - ° - °
Obréazek €. 4 3 4 2 5 2 5 2 5 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1
Ridici jednotka (standardné) TE 185 91 185 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180
Vykon pfi 50 % KVA 16 20 25 32 32 50 50 63 63 63 63 80 80 100 100 125 125 150 150
Maximalni svareci vykon KVA 47 60 84 83 90 110 120 200 218 195 230 255 295 355 405 405 465 465 535
Zkratovy proud KA 16,5 19 22 23 25 27 29 35 38 34 40 38 44 44 50 48 55 50 58
Maximalni proud pfi svareni hliniku KA 15 17,4 20 20,9 | 22,7 | 245 | 26,3 31,8 | 345 ] 30,9 36,4 | 345 40 40 45,5 | 43,6 50 45,5 | 52,7
Maximalni proud pfi svareni oceli KA 13,2 | 152 | 17,6 18,4 20 21,6 | 23,2 28 30,4 | 27,2 32 30,4 | 352 | 352 40 38,4 44 40 46,4
Tepelny proud pfi 100 % A 3300 | 3500 | 3800 | 5100 | 5100 | 7000 [ 7000 | 6200 [ 6200 | 6200 | 6200 | 6800 | 6800 | 7000 | 7000 | 8400 | 8400 | 9200 [ 9200
7,1 7,1 8,3 8,3 10 10 10,5 | 10,5
Sekundarni napéti naprézd v | Y| 4 | a6 | 4 | 43 | s 5 | 71 | 72 | &3 | &3 | 15 159 9 9 9 iég iég
ekundarni napéti naprazdno 3.4 ) ) i ' ' 5,6 5,6 6,7 6,7 8 8 8 8 9 9
5,0 5,0 6,1 6,1 7,1 7,1 7,3 7,3
Napajeci napéti, 50 Hz * \Y 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Pradrez napéjecich kabell, L =30 m mm” 16 25 35 25 25 35 35 50 50 50 50 70 70 95 95 2x50 | 2x50 | 2x70 [ 2x70
Zpozdéné pojistky A 50 63 80 63 63 100 100 125 125 125 125 160 160 200 200 250 250 315 315
@ ramene mm 36 36 36 49 - 49 - 49 - 49 - 49 - 49 - 49 - 49 -
@ drzaku elektrod mm 19 19 19 25 - 25 - 25 - 32 - 32 - 32 - 32 - 32 -
@ konusu elektrody mm 12,7 12,7 12,7 18 - 18 - 18 - 19,05 - 19,05 - 19,05 - 19,05 - 19,05 -

. 120/1 120/1 120/1 120/1 120/1
Rozméry desek mm - - - - 80x90 - 80x90 - 80x90 - 40 - 40 - 40 - 40 - 40
Pocet drazek / rozestup / mm - - - - 2/45 - 2/45 - 2/45 - 2/63 - 2/63 - 2/63 - 2/63 - 2/63
Min. vzdalenost svafovacich desek mm 118 118 118 155 125 155 125 155 125 160 146 160 146 160 146 160 146 160 146
Max. vzdélenost svarfovacich desek mm 118 118 118 285 225 285 225 285 225 360 313 360 313 360 313 360 313 360 313
Hloubka jicnu (L) mm 160 160 160 200 - 200 - 200 - 280 - 280 - 280 - 280 - 280 -
Hloubka jicnu (D) mm - - - - 200 - 200 - 200 - 230 - 230 - 230 - 230 - 280
Max. pfitlak elektrod pfi 6 bar (standard) daN 187 187 187 300 470 470 470 470 470 736 736 736 736 736 736 736 736 736 736
Max. pfitlak elektrod pfi 6 bar (s valcem na prani) daN - - - - - - - - - - 1242 - 1242 - 1242 - 1242 - 1242
Maximalni zdvih (standard) mm 50 50 50 80 80 80 80 80 80 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Dvoji zdvih (standard) - - - 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
Nastavitelny dvoji zdvih (pfisl. €. 2184, 2185) - - - - - - - - - 0-80 | 0-80 | 0-80 | 0-80 | 0-80 | 0-80 | 0-80 | 0-80 | 0-80 | 0-80
Tlak stlaeného vzduchu bar 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
Spotfeba vzduchu pro 1000 bodi (pfi 6 bar)

Standardni verze zdvih 20 mm Nmz 15 1,5 1,5 1,7 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 4,6 4,6 4,6 4,6 4,6 4,6 4,6 4,6 4,6
max. zdvih Nm 2,2 2,2 2,2 54 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 154 | 154 | 154 154 | 154 | 154 | 154 154 | 154
@ hadice mm 8 8 8 10 10 10 10 10 10 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
Vodni chlazeni I/min 2,3 2,7 3 6 6 6 6 6 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
Hluénost dB(A) 68 69 71 <70 <70 <70 <70 71 <70 72 <70 74 <70 74 <70 75 <70 75 <70
Podminky méfeni:
pracovni zdvih (mm) 20 20 20 20 50 20 50 20 50 20 50 20 50 20 50 20 50 20 50
€as svareni (cyklh) 11 7 6 10 21 14 29 7 14 7 12 7 12 5 10 6 11 7 13
proud svéareni (KA) 13 14 16.5 17.2 19 20 22 26.2 29 25.5 30 28.5 33 33 37.5 37 42 37 43
rychlost svareni (bodd/min) 15 15 15 15 6 15 6 15 6 15 6 15 6 15 6 15 6 15 6
Cista vaha Kg 76 81 86 165 167 170 172 185 187 295 315 305 325 340 360 350 370 365 375

* Na prani je mozné vyrobit stroj pro jiné napajeci napéti.

e Standard, o Na prani, - Nelze
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Vybaveni na prani

V nasledujici tabulce je uveden prehled volitelného vybaveni a prisluSenstvi svare¢ek Tecna fady 21 a objednacich &isel tohoto pfisluSenstvi.

Typ 2101 | 2102 | 2103 | 2121 | 2122 | 2123 | 2124 | 2125 | 2126 | 2131 | 2132 | 2133 | 2134 | 2135 | 2136 | 2141 | 2142 | 2143 | 2144
Ridici jednotka TE 185 - - - 2160 | 2160 | 2160 | 2160 | 2160 | 2160 | 2180 | 2180 | 2180 | 2180 | 2180 | 2180 | 2180 | 2180 | 2180 | 2180
Otocny voli¢ - - - 2161 | 2161 | 2161 | 2161 | 2161 | 2161 | 2181 | 2181 | 2181 | 2181 | 2181 | 2181 | 2181 | 2181 | 2181 | 2181
Valec s pritlakem 1242 daN - - - - - - - - - - 2183 - 2183 - 2183 - 2183 - 2183
Nastavitelny dvoji zdvih pro standardni valec 736 daN - - - - - - - - - 2184 | 2184 | 2184 | 2184 | 2184 | 2184 | 2184 | 2184 | 2184 | 2184
Nastavitelny dvoji zdvih pro volitelny valec 1242 daN - - - - - - - - - - 2185 - 2185 - 2185 - 2185 - 2185
Klesant (stisk) niziou silou pro standardnf valec 736 : : : : : : : : - | 2186 | 2186 | 2186 | 2186 | 2186 | 2186 | 2186 | 2186 | 2186 | 2186
Klesani (stisk) nizkou silou pro volitelny valec 1242 daN - - - - - - - - - - 2187 - 2187 - 2187 - 2187 - 2187
Hlavni elektricky pedal . . ° . 0 . 0 . 0 . 0 . 0 . 0 . 0 . 0
Pridavny elektricky pedal - - - 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Dvouruéni ovladani 0 - 0 0 ° 0 ° 0 ° 0 ° 0 ° 0 ° 0 ° 0 °
Rozhrani RS232 0 - 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Regulator a filtr vzduchu ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
e Standard, o Na prani, - Nelze
2161 Izolované rozhrani RS 232 pro pripojeni svarecky
Otoény volic ybé 0 svarent 50115 k poéitagi Gi tiskarng.
2181 tocny voli¢ pro vybér programu svareni pocitaci ¢i tiskarné

Pedal pro vyvolani druhého programu

70462 svareni

70491

Dvouruéni bezpecénostni ovladani (standard u

svarovacich list)

s

Valec 1242 daN (@ 125 mm,
dvoustupnovy)

2184 (pro typy 2131 — 2144)

Nastavitelny dvoji zdvih pro valec 736 daN.

Nastavitelny dvoji zdvih pro vélec 1242

2185 4aN (pro typy 2131 — 2144)

2186

Klesani svarovaci hlavy bez pritlaku pro valec 736
daN

2187

Klesani svafovaci hlavy bez pritlaku pro valec 1242
daN




Rozméry
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Rozhrani RS232
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Konstantni proud

Cas svéreni v pllperiodach

Funkce pfirdstku proudu (stepper)

Kompenzace napdjeciho napéti

Kompenzace proudu svareni

Pocitadlo svarli

Funkce maximalniho poétu svar(i

Vstup pro dvouruéni ovladani

Vystup konce cyklu (interlock)

Horni a dolni limity proudu

Vystupni signal pro body mimo nastavené meze

e Standard, o Na prani, - Nelze

Stroje a prislusenstvi dovazi a servis poskytuje:
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Kralovéhradecka 698  tel.: 462 523 779
Usti nad Orlici fax.: 462 520 070
562 01 email; svarovani@svarovani.cz



