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Bodové svarecky pro autoopravarenstvi
Typy 3460, 3481, 3484 a 3487, vykon 5 - 8 KVA

Kromé piesného svarovani bez odstikil jsou stroje TECNA velmi
vhodné pro opravy karosérie po mensich kolizich vyrovnénim plech,
namisto jejich vymény. Opravy se tak stanou vyrazné rychlejsi a
levnéjsi. Stroje 3460, 3481, 3484 a 3487 tvoii zaklad produktové
fady bodovych svareek TECNA. VSechny typy jsou vzduchem
chlazené, napdjené siti 400 V. Pro svaiovani Ize pouzivat
oboustranné ruéni bodovaci Kesté s vyménnymi rameny a
elektrodami, typ 3487 je uréen piedevsim pro pneumatické
klests, Ize tedy kromé se strojem dodavanych klesti pracovat
s dalSimi typy pneumatickych klesti. VSechny typy H-kleSt
umoZiiuji nasadit také ramena s v&tSim rozestupem. VSechny
typy jsou vybaveny jednostrannou bodovaci pistoli, kterou
miiZete svafet v mistech, kde nemate pfistup z obou stran.
K pistoli Ize piipojit razovy vytahovak pro vyrovndvani plechi
karosérie.

Typ 3487



3460N - viceucelova pienosna bodovka, vykon 5 KVA

Tento typ je vhodny predevaim pro svéfeni v menich prostorach. Diky kompakinim rozmérim tato bodovka nezabird piilis
mista v dilné a vZdy je mozZné mit ji pobliZ, na dosah ruky. Jednoduché ovlddani umoZriuje nastavit ¢as a proud
svéfeni. Svafet miizete bud pomoci jednostranné pistole, nebo si miZete vybrat z nabidky
oboustrannych ruénich klesti.

Sestava stroje obsahuje: Typ 3460N
3460N - svafeci zdroj,

3575 - jednostranna pistole s kabelem délky 1,6 m,

7638 - rdzovy vytahovak,

3469 - zemnici kabel délky 1,4 m se svorkou, Volitelné prislusenstvi (vybér):
7637 - sada spotfebnich dild. 3574 - vozik pro bodovku 3460N.

Typ 3481 je zdkladnim modelem fady bodovek umisténych na voziku. Diky voziku Ize mit veSkeré
piisluenstvi, spotrebni dily a kleSté vZdy po ruce. Ke svaiecce je moZné soub&zné pfipojit jednostrannou
pistoli a oboustranné kiesté (nebo dva typy klesti). Ridicijednotka md funkei kompenzace proudu, aby
byla zajisténa kvalita svaru i v piipadé znecisténych plechii € zbytkii rzi na plechu a ddle umoZiuje
svaienivrezimu pulsace, pfi némZ se méné zahfivaji elektrody aplech.

Typ 3484 md vSechny vyhody typu 3481, narozdil od néj vSak umoZiuje piipojit dva
nastroje tak, Ze kazdy md vlastni program prace, nezdvisly na programu druhého
néstroje. Program tak nemusite &asto ménit a prace bude rychlejsi.

Typ 3481

Sestava stroje obsahuje:

3482 - svareci zdroj (pouze typ 3481)

3485 - svareci zdroj (pouze typ 3484)

3474 - vozik,

3491 - ruéni bodovaci klestg,

5001 - pfima ramena klesti délka 107 mm, s vym&nnym hrotem,
3473 - péar extraflexibilnich kabelt 1,8 m, 150 mm?,

8075 - jednostranna pistole s kabelem délky 2 m, Volitelné prislusenstvi (vybér):

7638 - rdzovy vytahovak, 3696 - ruéni bodovaci C-klest&, kabel 1,6 m,
3469 - zemnici kabel délky 2 m se svorkou, 8651 - dvojita jednostranna bodovaci pistole.
7639 - sada spotfebnich dild.

3487 - viceuéelova bodovka na voziku, vfkon 8 KVA, 2 programy, pneumatické klesté

Vicetcelova bodovka na voziku, vykon 8 KVA, 2 programy, pneumatické kle$té. Narozdil od typu 3484 m4 tato bodovka integrovan rozvod
stladeného vzduchu a umoZzriuje tak pouZiti pneumatickych klesti ,,Smart gun®, které vyrazné usnadiuji praci a zaji$ uji dodrZeni nastaveného
pittlaku elektrod. Maji dvoupolohovy spinaé - v prvni poloze se seviou ramena a miiZete jesté zkontrolovat spravné umisténi plechi a po
domdéknuti do druhé polohy budou plechy svareny.

Obréazek stroje (s vozikem 3489 a dal3i mimoradnou vybavou) je na fitulni strénce.

Sestava stroje obsahuje:

3488 - svareci zdroj,

3474 - vozik,

8672/S1 - pneumatické klesté ,Smart gun®, pfitlak 150 daN,

5021 - pfima ramena klesti délka 107 mm, s vym&nnym hrotem, Volitelné pfislusenstvi (vybér):

3473 - pér extraflexibilnich kabelG 1,8 m, 150 mn?, 8676 - pneumatické klest& ,Smart gun®, 190 daN,

8075 - jednostranna pistole s kabelem délky 2 m, 3489 - vyskové nastavitelny vozik, s pracovnim stolkem na pfisluSenstvi,

7638 - rdzovy vytahovak, 8656 - rameno pro vozik 3489 (pro vyleh&eni kabelli a snaz$i manipulaci s klest&mi),
3469 - zemnici kabel délky 2 m se svorkou, 9323 - balancér pro rameno 8656,

70914 - nastavitelny reduk&ni ventil s odkalova&em, 8651 - dvoijita jednostranna bodovaci pistole,

7639 - sada spotiebnich dilu. 8658 - pneumatické bodovaci C-klest&.

Svareci zdroje typli 3481 - 3487




Technické udaje

Typ 3460N 3481 3484 3487
Napajeni (jednofazové) V/iHz 400/50 400/50 400/50 400/50
Vykon pfi 50 % KVA 5 8 8 8
Max. svareci vykon KVA 20 35 35 35
Proud ve zkratu KA 4.5 6.4 6.4 6,4
Proud pfi 100 % KA 0,63 0,88 0,88 0,88
Napéti naprazdno \ 5,6 7 7 7
Pojistky (zpozdéné) A 16 25 25 25
Priifez napajecich kabell mm” 25x3 6x3 6x3 6x3
Tlak stlateného vzduchu max. bar - - - 8
Tepelna tfida F F F F
Stupefi ochrany IP 21 IP 21 IP 21 P 21
Hmotnost Kg 28 70 70 70
Rozméry (§ x v x d) cm 14 x 23 x 44 64 x 46 x 100 64 x 46 x 100 64 x 46 x 92
Pocet program 1 1 2 2
Ovladani klesti ruéni rucni ruéni pneumatické
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8075 - jednostranna bodovaci pistole

Viceticelova pistole pro privafovani Sroubti, hfebti, podloZek a pro jednostranné bodovani
plechtl. Vhodnym piislusenstvim k této pistoli je razovy vytahovak (typ 7638) a je nutny
zemnici kabel typ 3469.

3491 - rucni bodovaci klesté

Tyto kle3ts tvoii zaklad v nabidce bodovacich klesti. PouZivaji ramena o priiméru pfiruby 18
mm (obj. €. 5001 - 5085), piitlak elekirod je moZné nastavitv rozsahu 30- 120 daN.

3696 - rucni bodovaci C-klesté

Tyto klesté jsou vhodné pro viechny typy zde uvedenych bodovek, pfedevsim pro typy bez
pneumatického okruhu. Nemaji vyménnd ramena, hloubka jejich jicnu je 40 mm. Piitlak
elektrod je mozné nastavit rozsahu 30 - 80 daN. Standardni délka kabeluje 1,6 m.

8651 - dvojita Jednostranna bodovaci pistole

Tato jednostrannd pistole je vhodnd pro jednostranné bodovani plechd napf. v piipadg, Ze
neni mozné kvalitné piipojit zemnici kabel jednostrannych kleSti. U této dvojité pistole
probihd proud mezi jejimi dvéma elektrodami, zemnici kabel se tedy nepfipojuje. Také Ize
s jeji pomoci zrychlit svafovani plechli v piipadé, Ze je jiZz méate pfesné umisténé a
potfebuijete provést nékolik svarii po sobé. Neni uréena k rovndni plechtl.

8672/51 - pneumatické bodovaci klesté s vodnim chlazenim.

Tyto bodovaci kiesté je mozZné piipojit ke zdroji 3487 a provozovat je bez vodniho chlazeni
(nebo je doGasné v piipadé potfeby s prediazenym fitrem vodnich usazenin napojit na
vodovodni fad). PouZivaji ramena o piirubé priiméru 20 mm (obj. €. 5001 - 5085), pomoci
pouzder je moZné pouZit také ramena o piirubé 18 mm (obj. €. 5121 - 5188). Rukoje
,Smart gun“ md dvoupolohovy spina¢ - v prvni poloze se seviou ramena a miiZete jeSté
zkontrolovat spravné umisténi plechd a po domatknuti do druhé polohy jsou plechy
svaieny. Piftlak elektrod je mozné nastavitv rozsahu 30 - 150 daN.



Prfehled ramen a elektrod
Ramena s prirubou ¢18 mm, vzduchem chlazena
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Pozn.: Symboly u ramen identifikuji sprévné &epicky a elektrody pro ramena - viz stejné symbol) dené u éepicek a elektrod a v obrazku C-klesti.
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Stroje a prislusenstvi dovazi a servis poskytuje:

® Jan Silar - Welding progress
- Kralovéhradeckd 698  tel.: 462 523 779
welding Usti nad Orlici fax.: 462 520 070
progress 562 01 email: svarovani@svarovani.cz




